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1. VORWORT
DER GESCHAFTSFUHRUNG

Sehr geehrte Damen und Herren,
liebe Anwohner und Mitarbeiter,

in dieser Umwelterklarung berichten wir liber die Verbesse-
rungen der Umweltleistungen der vorangegangenen Jahre.
Weiterhin wollen wir unser Engagement zum Erreichen der
Umwelt- und Energieziele aufzeigen. Die vorangegangene
Umwelterklarung 2019 finden Sie online unter www.feralpi.de,
Rubrik: Presse - Downloads.

Stahl ist ein elementarer Grundwerkstoff unserer Gesellschaft
und aufgrund seiner vielseitigen Eigenschaften und Verwen-
dungen aus unserem Leben nicht mehr wegzudenken. Durch
seine vollstandige Recyclingfahigkeit macht Stahl geschlossene
Materialkreislaufe moglich.

Nach dem Eintritt der Feralpi Holding am Standort Riesa im
Jahr 1992 und durch umfangreiche Investitionen wird heute
eine breite Produktpalette auf dem Gebiet der Bewehrungs-

stahlbranche entwickelt, produziert und vertrieben.

Die Stahlproduktion ist gegenwartig immer noch mit dem
Image der rauchenden Schornsteine, des gliihenden Eisens und
des ohrenbetdaubenden Liarms behaftet — also vor allem mit

negativen Umwelteinwirkungen.

Gleichzeitig gehort die Stahlindustrie als Fundament unserer
modernen Zivilisation zu den energie- und emissionsintensivs-
ten Industriebranchen. Aufgrund des Fachkraftebedarfs, der
enormen infrastrukturellen Anforderungen sowie der hohen
Investitionen in bauliche und technische Anlagen sind Stahl-
standorte oft langfristig gewachsen und werden iiber viele
Jahrzehnte genutzt. Sehr oft grenzen dabei industriell genutzte
und zum Wohnen dienende Gebiete direkt aneinander.

Feralpi ist sich seiner vor allem regionalen Verantwortung fiir
den Umweltschutz bewusst und bekennt sich zum Standort
Riesa, was sich auch an den zahlreichen umgesetzten MalRnah-
men zur Steigerung der Umweltleistung und Energieeffizienz
zeigt. So wird beispielsweise seit 2015 kontinuierlich mithilfe
der neuen Dampf- und Energieerzeugungsanlage Abwarme der
Stahlproduktion zuriickgewonnen und der CO,-AusstoR verringert.

Im Berichtszeitraum erfolgte die Verschmelzung der bisher pa-
rallel gefiihrten EDF Elbe-Drahtwerke Feralpi GmbH auf die
ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH als neue Betriebseinheit ESF

-

Drahtweiterverarbeitung. Zur EDF gehorten die ,,Mattenhalle”
mit benachbarter Halle der Abstandshalterfertigung und der
Hallenkomplex ,,Drahthalle®. Dariiber hinaus wurde von der
ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH das Geldnde der Arbonia
Riesa GmbH mit einem weiteren Hallenkomplex siidlich der
Drahthalle erworben. In die davon siidlichste Halle (ehemals
Rohrwerk 1) soll bis 2021 die Abstandshalterfertigung (bisher in
der Halle nordlich der Mattenhalle) verlegt werden. Das Vor-
haben dient in der Hauptsache der Erhhung der Produktions-
flexibilitdt und der damit einhergehenden Maglichkeit, schnell
auf individuelle Kundenwiinsche eingehen zu kénnen.

Des Weiteren setzt FERALPI STAHL auf ein gutes Verhaltnis zu
seinen Arbeitnehmern, den Kunden und Lieferanten, Behorden,
Anwohnern sowie ausgewabhlten interessierten Kreisen.

Umweltschutz, Energieeffizienz und Kreislaufwirtschaft be-
stimmen unsere Produktionsverfahren mit. Neue Technolo-
gien, MaRBnahmen zum Umweltschutz und zur Energieeffizienz
werden konsequent umgesetzt. Basis fiir die kontinuierliche
Steigerung unserer Umweltleistungen ist ein funktionierendes
Umwelt- und Energiemanagementsystem, welches alle Prozesse
und Akteure einbindet: von der Abfallvermeidung bis hin zur
Senkung des Energieverbrauchs.

Diese Umwelterklarung stellt wichtige Produktionskenn-
zahlen dar und trifft Aussagen zu den wesentlichen Emissi-
onen und zum Ressourceneinsatz. Ziel ist es, lhnen u. a. die
vielfiltigen umwelt- und energierelevanten MaBnahmen im
komplexen Prozess der Stahlherstellung und Weiterverarbei-
tung transparent zu erldutern sowie unser Umwelt- und Ener-
gieprogramm naherzubringen.

Riesa, den 24.08.2020

Giuseppe Pasini

Geschaftsfiihrender
Gesellschafter und Prasident

der Feralpi Holding S.p.A.
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9 UNTERNEHMEN UND TATIGKEITEN

Adresse: Grobaer Stral3e 3
01591 Riesa, Deutschland

T+49 (0) 3525 749-0 | F +49 (0) 3525 749-109

Unternehmensfiihrung

Unternehmen Name

E-Mail-Adresse

Geschaftsfilhrender Gesellschafter und Prasident der Feralpi Holding:

Giuseppe Pasini

ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH (ESF)
CEO: Christian Dohr

Betriebsdirektor: Dr. Mario Fennert

christian.dohr@de.feralpigroup.com
mario.fennert@de.feralpigroup.com

Drahtweiterverarbeitung (ESF DW)

Betriebsdirektor: Bernd Kalies

bernd.kalies@de.feralpigroup.com

Feralpi Stahlhandel GmbH (FA Stahlhandel)
Geschaftsfiihrer: Ralf Schilling

Dr. Alberto Messaggi

ralf.schilling@de.feralpigroup.com
alberto.messaggi@it.feralpigroup.com

Feralpi-Logistik GmbH (FA Logistik)
Geschaftsfiihrer: Ralf Schilling

Lorenzo Angelini

ralf.schilling@de.feralpigroup.com

2.2 FERALPI GRUPPE INTERNATIONAL

Die Feralpi Gruppe hat sich im Laufe der Jahre ihrer Geschafts-
tatigkeit hauptsachlich auf dem Gebiet der Eisenmetallurgie im
Dienste des Bauwesens spezialisiert, ist jedoch auch in anderen
Branchen wie dem Umwelt-, Okologie-, Finanz- und Lebensmit-
telsektor tatig.

Die Entwicklung im Eisenhuttenbereich hat im Laufe der Zeit so-
wohl in [talien als auch im europdischen Ausland zur Anglie-
derung bedeutender Unternehmen gefiihrt.

Die Feralpi Gruppe, der die Muttergesellschaft Feralpi Holding

S.p.A. vorsteht, setzt sich heute hinsichtlich des Kerngeschafts

der Gesellschaften folgendermaRen zusammen:

« Feralpi Siderurgica S.p.A., Acciaierie di Calvisano S.p.A.,
Dieffe S.r.l. und Nuova Defim S.p.A. in Italien

+ ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH, Feralpi Stahlhandel
GmbH und Feralpi-Logistik GmbH in Deutschland
(gemeinsam als FERALPI STAHL bezeichnet)

+ Feralpi-Prahas.r.o.in der Tschechischen Republik

+ Feralpi Hungaria Kft. in Ungarn
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Die folgende Abbildung enthilt eine Ubersicht tber die ge-  Betonstahlmatten und andere Folgeprodukte) gehért die Grup-

samte Unternehmensgruppe. Mit 1.500 Mitarbeitern und einer ~ pe heute zu den groBten und qualifiziertesten europdischen
Produktion von jahrlich ca. 2,4 Mio. t Knlippel und 2,1 Mio. t  Herstellern in diesem Sektor.

Fertigerzeugnissen (Betonstahl in Staben und Ringen, Walzdraht,

Struktur der Feralpi Gruppe

— Kontrolle

--Beteiligung I Holding M Umwelt

Stahlproduktion

Feralpi Acciaierie CO.GE.ME Nuova
——  Siderurgica di Calvisano e Cogeme
Steel S.r.|
S.p.A. S.p.A. o S.r.l.
Nuova Defim DI-MA
Orsogril S.p.A. S.rl.
Presider
S.p.A.
Mittel
S.p.A. | MPL
S.r.l.
Faeco
Ambiente
S.rl.
FER-PAR Feralpi Algérie
" S.r.l. Sa.r.l
< .
a TRADING
w S.r.l. Feralpi Comeca
oo — Profilati SDA
= Nave S.r.l. PA-
© o Feralpi Agroittica
o) Farm S.r.l. S.p.A.
I )
- Caleotto Arlenico
Qo S.p.A. S.p.A.
© FAR Energia
N S.p.A.
Alpifer Steelfer
S.rl. S.rl. |
Feralpi
(o]
;nrelga Recycling
o ) s.r.o.
Finanziaria Media Steel Unifer
diValle S.rl. S.p-A.
Camonica
S.p.A.
Immoblllf:lre Feralpi-Praha
— Feralpi sro
S.rl. o
ESF Elbe- Feralpi Feralpi-
— | Stahlwerke Stahlhandel Hungaria
Feralpi GmbH GmbH Kft.
: Feralpi-
Ecoeternit
et o Beta S.A. Logistik
- GmbH

Sonstiges [JUnternehmen der FERALPI STAHL am Standort Riesa
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2.3 DIE UNTERNEHMEN VON FERALPI STAHL
AM STANDORT RIESA

Alle Gesellschaften, die dem deutschen Konzern angehoren,
sind seit 2010 unter der Dachmarke FERALPI STAHL vereint.

Die ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH (ESF) hat sich seit ih-
rer Griindung 1992 durch umfangreiche Investitionen zu einer
Firma mit einer breiten Produktpalette auf dem Gebiet der
Bewehrungsstahlbranche entwickelt. Durch eine standige Mo-
dernisierung der Anlagen garantieren unsere Produkte einen
hohen Standard der Qualitatsparameter, die den Anforderun-
gen der Kunden stets gerecht werden. Auch in Zukunft werden
Entwicklungen auf dem Sektor des Bewehrungsstahls durch
ESF verfolgt und in innovative Produkte und Produktions-
prozesse einflieRen. Dies dient nicht zuletzt der Sicherung
der Spitzenposition hinsichtlich der Qualitat und Vielzahl der
hergestellten Produkte und der Berlicksichtigung der Kunden-
wiinsche. Neben den Produktionsbereichen gibt es die Werks-
logistik (inklusive Anschlussbahn), welche fiir alle internen

und externen Verladeprozesse zustandig ist.

Die EDF Elbe-Drahtwerke Feralpi GmbH (EDF), gegriindet mit
36 Arbeitskraften in der ehemaligen Mechanischen Werkstatt
des alten Stahl- und Walzwerkes im Jahre 2002, ist speziali-
siert auf die Produktion von gezogenen Drahterzeugnissen so-
wie Betonstahlmatten als Listen- und Lagermatten und nutzt
fiir die Drahtweiterverarbeitung die Kompetenzen der ESF in
der Stahlerzeugung mit dem anschlieRenden Warmwalzpro-
zess. Das Unternehmen hat sich bis zum Dezember 2019 auf
eine Mitarbeiterzahl von insgesamt 156 Arbeitnehmern ent-
wickelt. Damit konnte ein wesentlicher Beitrag zur Schaffung
von Arbeitsplatzen in der Region Riesa geleistet werden.

Mit dem Aufbau und der Inbetriebnahme neuer moderner
und hoch spezialisierter Produktionsanlagen wurde in den
letzten Jahren eine erfolgreiche Investitionspolitik bei EDF
durchgefiihrt, um auch in Zukunft den standig wachsenden
Anforderungen auf dem deutschen und europaischen Markt
gerecht zu werden. Insgesamt investierte die EDF seit 2002
weit lber 53 Millionen Euro in neue Maschinen und Anlagen.
Im Berichtszeitraum erfolgte die Verschmelzung der bisher
parallel gefiihrten Elbe-Drahtwerke Feralpi GmbH auf die ESF
Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH als neue Betriebseinheit Draht-
weiterverarbeitung (ESF DW).

Die Feralpi Stahlhandel GmbH (FA Stahlhandel) ist das Unter-
nehmen, das fiir die Vermarktung der Endprodukte der bei-
den Produktionsunternehmen in Deutschland und weiteren
Landern Mitteleuropas verantwortlich ist. Somit ist es als
Verkaufsgesellschaft das Bindeglied zwischen den Kunden-
wiinschen und der Stahlproduktion. Das Unternehmen wurde
1976 gegriindet, um die Produkte des italienischen Mutter-

werkes Feralpi Siderurgica S.p.A. in Deutschland und Oster-
reich zu verkaufen. Der damalige Sitz war Aichach in Bayern.
Nach und nach verlagerte sich das deutsche Importgeschaft
nach Riesa zur neu in Betrieb gegangenen ESF.

Die erfolgreiche Entwicklung des Stahlstandortes fiihrte dazu,
dass der Unternehmenssitz 1999 komplett nach Riesa verlagert
wurde. Als drei Jahre spater die EDF Elbe-Drahtwerke Feralpi
GmbH gegriindet wurde, konnte ab sofort Gesamtdeutsch-
land mit Produkten vom Standort Riesa beliefert werden.

Die Feralpi-Logistik GmbH (FA Logistik) wurde im Juli 2008
neben den externen beauftragten Speditionen als Schnitt-
stelle zwischen den Produktionswerken und den Kunden ge-
grundet. Dank des hochmodernen Fuhrparks mit derzeit 26
Fahrzeugen, welcher die aktuellsten Umweltschutzrichtlinien
erfillt, erreichen die Produkte der Gruppe effizient und z. T.
direkt von Feralpi jeden Ort in Europa. Die Disposition hat sich
zum Ziel gesetzt, durch eine sinnvolle Logistik der Riicktouren

Leerfahrten wo immer moglich zu vermeiden.

Insgesamt waren im Jahr 2019 (zum 31.12.) in allen vier Unter-
nehmen am Standort Riesa 692 Mitarbeiter (inklusive Auszu-
bildende) beschaftigt.

Mitarbeiter und

Auszubildende 2017 i) 2019
ESF Elbe-Stahlwerke 3 6
Feralpi GmbH 45 461

4444444 S 647
EDF Elbe-Drahtwerke ; .
Feralpi GmbH > >
Feralpi Stahlhandel GmbH 10 10 10
Feralpi-Logistik GmbH 30 35 35
Gesamtbeschiftigte 653 664 692
... davon insgesamt

34 36 36

Die folgende Abbildung zeigt die raumliche Abgrenzung der
Unternehmensbereiche am Produktionsstandort Riesa.
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2.4 PRODUKTE

Seitdem Neuaufbau ab1992 hat FERALPISTAHLdurch umfang-
reiche Investitionen eine breite Palette von Bewehrungs-
produkten entwickelt.

Die wichtigsten Erzeugnisse, welche die Produktionsstatten
in Riesa verlassen, sind:

+ Knippel (Halbfertigprodukt/Halbzeug, welches zu Beton-
stabstahl, geripptem oder glattem Walzdraht weiterverar-
beitet wird)

+ Betonstahl in Staben und WR-Bunde (Fertigprodukte zur
Bewehrung von Betonstahlkonstruktionen)

-« Walzdraht (Halbfertigprodukt zur Herstellung von ge-
zogenen, gerippten Drahterzeugnissen im Baugewerbe
oder von glattgezogenen Produkten in der Landwirtschaft
oder im Maschinenbau)

KR-Bunde (Fertigprodukt zur Weiterverarbeitung in Biege-
betrieben)

kaltgezogener Draht (Fertigprodukt zur Herstellung
elektrisch geschweiBter Betonstahimatten)

elektrisch geschweiBte Betonstahlmatten (Fertigprodukt
fir Boden und Fertigkonstruktionen) als Lagermatten
(LAMA) und Listenmatten (LIMA)

Abstandshalter (Fertigprodukt fiir Betonhalbfertigteile,

z. B. Elementdecken)

Korbe und Schlangen zur Trennung der Bewehrungslagen

Produkte von FERALPI STAHL
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2.5 DAS UMFELD

Die Unternehmen von FERALPI STAHL haben ihren Standort in
der Stadt Riesa, ca. 40 km von Dresden entfernt. Unter den lo-
kalen Industriebetrieben in Riesa stellen diese Unternehmen
einen wichtigen Arbeitgeber dar.

Der Standort befindet sich nordwestlich des Stadtzentrums
von Riesa im Stadtteil Gréba auf dem Gelande der ehemaligen
Stahl- und Walzwerk Riesa AG. Dieses Gebiet ist durch eine
lber 170-jahrige industrielle Nutzung als Stahlstandort ge-
pragt. Die angesiedelte Wirtschaft kennzeichnet eine lange
Tradition der Stahlerzeugung und -weiterverarbeitung.

Das lokale Umfeld besteht zum einen aus dem Stadtgebiet
von Riesa und zum anderen aus einem weiteren Umkreis, wel-
cher das Gebiet des 2008 neu gegriindeten Landkreises Mei-
Ben einschlieft.

Das Werksgelande nimmt eine Flache von etwa 56 ha ein und
befindet sich in einem durch Bahnanschluss und Elbehafenan-

bindung voll erschlossenen Industriegebiet.

An den Produktionsstandort grenzen neben zahlreichen Ver-
kehrs- und Infrastrukturanlagen Misch- und Wohngebiete, die
im Laufe der Stadtentwicklung gewachsen sind. Vom Stahl-
werk liegen die nachsten bewohnten Gebaude im Norden
(innerhalb eines Mischgebietes in Richtung Hafen Riesa) ca.
200 m bis 300 m und im Sidwesten (allgemeines Wohnge-
biet) ca. 400 m entfernt.

So ist insbesondere das nordlich an das Betriebsgelande
grenzende Mischgebiet von unterschiedlichen Umweltaus-
wirkungen durch die Stahlproduktion betroffen, wahrend an
den ostlichen, siidlichen und westlichen Grenzen des Firmen-
gelandes hauptsachlich andere Industrie- und Gewerbe-

gebiete sowie Stralen- und Schieneninfrastruktur existieren.

Der Standort befindet sich in keinem ausgewiesenen Wasser-
schutz-, Heilquellenschutz- oder Uberschwemmungsgebiet.
Als wesentliche Oberflichengewdsser sind in der ndheren
Umgebung vorhanden:

- Elbe (ca. 500 m, Richtung Osten)

+ Dollnitz (ca. 250 m, Richtung Westen)

Folgende Schutzgebiete nach nationalem und internationalem

Naturschutzrecht befinden sich im weiteren Anlagenumfeld:

+ FFH'-Gebiet ,Elbtal zwischen Schéna und Mihlberg”
(ca. 600 m 6stlich)

« FFH-Gebiet ,DolInitz und Mutzschener Wasser*
(ca. 700 m nordwestlich)

+ SPA’-Gebiet ,Elbtal zwischen Schéna und Miihlberg*
(ca. 600 m 6&stlich)

« Llandschaftsschutzgebiet ,Riesaer DolInitzaue®
(ca. 350 m westlich)

+ Landschaftsschutzgebiet ,Riesaer Elbtal und Seuf3litzer
Elbhigelland” (ca. 400 m &stlich)

VerkehrsmaRig ist der Industriestandort sehr gut erschlossen.
Der An- und Abtransport von Roh- und Hilfsstoffen, Produk-
ten und Abfadllen per Lkw erfolgt tUber die Hauptzufahrt an
der Grobaer Stralle. Hauptzufahrtstrecken sind die beiden
BundesstralRen B182 und B169, die einen Lieferverkehr aus al-

len Richtungen ermoglichen.

Westlich und sidlich schlieBen sich unmittelbar an das
Werksgelande die DB-Strecke Dresden—Leipzig und die Gleis-
anlagen des Bahnhofs Riesa an. Aufgrund der langjdhrigen
Nutzung des Areals als Industriestandort verfligen die Unter-
nehmen Uber einen Gleisanschluss an den Guterbahnhof und
den Riesaer Hafen.

1 FFH: spezielle europdische Schutzgebiete in Natur- und Landschaftsschutz, die nach der Flora-Fauna-Habitat-Richtlinie ausgewiesen wurden und dem Schutz von Pflanzen (Flora),

Tieren (Fauna) und Lebensraumtypen (Habitaten) dienen
2 SPA: Special Protection Area/Europdisches Vogelschutzgebiet
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2.6 RECHTLICHE (GENEHMIGUNGS-)SITUATION

Die ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH betreibt auf ihrem
Werksgelande in Riesa folgende, nach Bundes-Immissions-
schutzgesetz (BImSchG) genehmigungsbediirftige Anlagen:
- eine Anlage zur Stahlerzeugung gemaR Anhang 1
Nr.3.2.2.1 G E der 4. BImSchV i. V. mit
« einer Anlage zum Warmwalzen von Stahl gemaR
Anhang 1Nr.3.6.1.1 G E der 4. BImSchV
«  Schrottlagerpldtze gemalR Anhang 1 Nr. 81231 G
der 4. BImSchVv
« ein Schlackefallwerk sowie eine geplante Schlacke-
aufbereitung zur sonstigen Behandlung von nicht
gefahrlichen Abfallen gemaR Anhang 1 Nr. 8.11.2.2V
der 4. BImSchVv
einen Schlackeumschlag gemalk Anhang 1 Nr. 8.15.3V
der 4. BImSchv
- eine Anlage zur Zerkleinerung und zeitweiligen Lagerung
von Schrott (Kondirator) gemaR Anhang 1Nr.3.221 G
der 4. BImSchV (zum 30.09.2019 stillgelegt)

In den Genehmigungen der ESF sind strenge Grenzen fir die
Emissionen und Immissionen von Larm, Stauben, Schwer-
metallen und Dioxinen/Furanen festgelegt, um schadliche

Umwelteinwirkungen zu vermeiden.

Die ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH bestatigt hiermit die
Einhaltung aller rechtlichen und anderen Anforderungen im
Umweltbereich, die sich im Wesentlichen aus dem BImSchG
(inkl. der mitgeltenden Verordnungen), dem Kreislaufwirt-
schaftsgesetz (inkl. der mitgeltenden Verordnungen) und dem
Strahlenschutzgesetz (inkl. der mitgeltenden Verordnungen)
sowie aus allen Genehmigungsauflagen ergeben.

Grundlage des Betriebes des Stahl- und Walzwerkes ein-
schlielllich dessen Nebeneinrichtungen ist die immissions-
schutzrechtliche Genehmigung des Regierungsprasidiums
Dresden (RP Dresden) vom 9. August 1994. Diese Genehmi-
gung wurde durch diverse Entscheidungen des Regierungs-
prasidiums Dresden bzw. der Landesdirektion Dresden (im-
missionsschutzrechtliche Anderungsgenehmigungen nach § 16
BImSchG und nachtragliche Anordnungen nach § 17 BImSchG)
modifiziert, u. a. durch die immissionsschutzrechtlichen Ande-
rungsgenehmigungen vom 12. November 1999, 1. August 2006,
18. Februar 2011, 25. Oktober 2012, 14. November 2014, 16. No-
vember 2015, 15. November 2016, 8. November 2017 sowie 1. Juli
2019. Aufgrund noch laufender Widerspruchsverfahren gegen
einzelne Anderungsgenehmigungen und die Klageerhebung ge-
gen die Anderungsgenehmigung vom 14.11.2014 (Aktenzeichen

VG Dresden - 3 K 2306/19) ist die derzeitige Genehmigungs-
situation noch nicht vollstandig bestands- bzw. rechtskraftig.

Die ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH ist in die folgenden
Anlagen und Betriebseinheiten (BE) gegliedert:

Anlage Elektrostahlwerk mit Nebenanlagen:
+  BE1 Schrottplatz

« BE2 Stahlerzeugung

.« BE7 Fallwerk

- BEg Kondirator

«  BE10 Energieerzeugung

Nach der Verschmelzung mit der ESF wird die Produktion in
der ehemaligen EDF eine eigene Betriebseinheit: BE 11 Draht-
weiterverarbeitung. Weitere Betriebseinheiten sind: BE 4
Verwaltung, BE 5 Sozialgebaude, BE 6 Werkstattgebaude und
BE 8 Kiihlwasserkreislaufe.

Durch die mit den Genehmigungen zugelassenen Anderungs-
maBnahmen wird es neben der geplanten Produktionsstei-
gerung zu einer weiteren spiirbaren Verbesserung der Um-
weltleistung kommen (siehe dazu: Kapitel 10. Umwelt- und

Energieziele/-programm).

Aufgrund der seit dem Bezugsjahr 2015 umgesetzten Mal3-
nahmen konnten groBe Mengen an Energie wie Strom und
Erdgas in den Produktionsprozessen eingespart werden.

Der klimaschadliche AusstoR von CO, wurde deutlich reduziert
sowie die Freisetzung von Larm und diffusen Emissionen spiir-

bar gesenkt.

Die EDF Elbe-Drahtwerke Feralpi GmbH (nach Verschmel-
zung: Drahtweiterverarbeitung (ESF DW), die Feralpi Stahl-
handel GmbH und die Feralpi-Logistik GmbH fallen nicht
unter die erweiterten genehmigungsrechtlichen Regelungen
des Bundes-Immissionsschutzgesetzes. Hier greift u. a. das
Bau- und Gewerberecht.
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Die Feralpi Gruppe wurde 1968 in Italien durch Carlo Nicola einer europaweiten Expansion der Gruppe. Die Stahlgeschichte

Pasini gegriindet. Die Produktionsstatte in Riesa entstand des Standortes Riesa reicht allerdings viel weiter zuriick.

1992 durch die Ubernahme eines Altstandortes im Rahmen

Die wesentlichen Entwicklungsetappen sind in den folgenden Tabellen zusammengefasst.

1843 Genehmigung zur Errichtung eines Eisenhiittenwerkes in Riesa durch Heinrich und Alexander Schénberg
Anfang- Stahlwerk wird zugehérig zum Flick-Konzern, insbesondere Herstellung von Riistungsgegenstanden;
Mitte 20. Jh. nach dem 2. Weltkrieg vollstindige Demontage des Stahlwerks (Reparationszahlungen)
g Wiederaufbau und Einbindung des Stahlwerkes als Kombinat in die Planwirtschaft der DDR,
1949-1989
VEB (Monopolist in der Rohrproduktion der DDR)
8 Wiedervereinigung Deutschlands und Griindung der Aktiengesellschaft ,Stahl- und Walzwerk Riesa AG“ mit dem Ziel,
1989
Arbeitsplatze zu erhalten, allerdings scheiterte das Vorhaben
Die Firma Feralpi Siderurgica S.p.A., ein italienischer Stahlhersteller, erwirbt eine Teilfliche des ehemaligen Stahlwerks.
1991 Um das Geldnde vorzubereiten, wird das alte Werk vollstandig demontiert, die Produktionshallen und wesentliche Teile der
Verkehrsinfrastruktur bleiben weitgehend erhalten.
Die ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH wird gegriindet. Nach der Demontage der alten Produktionsanlagen feiert Riesa
seinen Eintritt in ein neues Zeitalter der Stahlproduktion mit
1. einem 75-t-Elektrolichtbogenofen,
1992 2. einer Pfannenofenanlage,
3. einer modernen StranggieRanlage mit vier Linien,
4. einem Konti-Stabstahl- und Drahtwalzwerk fiir Bewehrungsstahle, eine der modernsten Anlagen in Europa sowie mit
5. entsprechenden Anlagen fiir den Umweltschutz innerhalb und aufRerhalb des Werkes.
1994 Der erste Stahl flieBt in der neuen Produktionsstatte.
1995/ Inbetriebnahme von Walzwerk (1995), Kaltverarbeitung (1996) und Schredderanlage (1999); des Weiteren Griindung der
1996/ ESR Elbe-Schrott-Recycling GmbH (1999) sowie Verlagerung des Unternehmenssitzes der Feralpi Stahlhandel GmbH von
1999 Aichach in Bayern nach Riesa (1999).

Silhouette des Stahl- und Walzwerkes Riesa im Jahr 1921 Silhouette von Riesa im Jahr 1971: die beiden Siemens-Martin-Stahlwerke

(Foto: unbekannt)

des VEB Rohrkombinats Stahl- und Walzwerk Riesa (Foto: Helmut Neumann)
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Blick auf das Gelcdinde des ehemaligen Martinwerkes Il (heutiges ESF- Industriestandort Riesa-Gréba im August 2015 (Blick aus Nord-Ost)

Geldnde) zum Zeitpunkt des teilweisen Abbruches der Werksanlagen (Foto: A. Schréter)

(Foto: Helmut Neumann 24.07.1992)

Griindung der EDF Elbe-Drahtwerke Feralpi GmbH (Kaltverarbeitung des Stahls)

2002
Erstzertifizierung der Schredderanlage zum Entsorgungsfachbetrieb nach EfbV
Ubernahme der Schredderanlage durch Verschmelzung von ESR Elbe-Schrott-Reycling GmbH mit ESF Elbe-Stahlwerke
2003
Feralpi GmbH
In Italien wird die Feralpi Gruppe gegriindet, um die Leitung und Verwaltung der Feralpi-Firmen im In- und Ausland
2004
zu libernehmen.
Installation der neuen Aktivkoksinjektions-Entstaubungsanlage
Erteilung der Anderungsgenehmigung zur Erweiterung der Produktionskapazitat im Stahlwerk auf 1.000.000 t/a,
2006 u. a. durch: Erhéhung Abstichgewicht am E-Ofen auf 100 t, Erweiterung der Stranggussanlage um einen 5. Strang,
Einflihrung eines regelmaRigen Tages der offenen Tir zur Information/Kommunikation mit Anwohnern und
interessierten Kreisen
Mit 600 Beschaftigten produziert die ESF ca. 1.000.000 Tonnen Fertigprodukte jahrlich.
2008 Griindung der Feralpi-Logistik GmbH als Transportunternehmen der Feralpi Stahlhandel GmbH
Einrichtung eines zentralen Biirgertelefons
Erstzertifizierung nach ISO 14001 (Umweltmanagement)
Einflihrung der Dachmarke FERALPI STAHL und neuer Internetauftritt der 4 Unternehmen
2010
Einflihrung eines regelmaRigen ,,Runden Tisches“ zur Kommunikation mit Anwohnern und Kommunalpolitikern
20m Erstmalige Veroffentlichung der Nachhaltigkeitsbilanz
Erstvalidierung von FERALPI STAHL nach EMAS (Umweltmanagement), Registrierung im europaischen
2012
EMAS-Register und Veroffentlichung der ersten Umwelterklarung
Sachsischer Umweltpreis fiir die neue Dampf- und Energieerzeugungsanlage der ESF
2013
(Generierung von Energie aus Abwéarme des E-Ofens)
2014 Erstzertifizierung von FERALPI STAHL nach der Norm DIN EN ISO 50001 (Energiemanagement)
Verbesserung der Kommunikation und Transparenz, indem aktuelle Ausziige von originalen Emissionsmessberichten
2015
auf der Internetseite www.feralpi.de (Bereich: Umwelt/Messwerte) veréffentlicht wurden
2017/ Aufnahme von FERALPI STAHL in die brancheniibergreifende Exzellenzinitiative Klimaschutz-Unternehmen als erstes
2018 sachsisches Unternehmen fiir besondere Leistungen im Klima-/Umweltschutz und als Vorreiter bei Energieeinsparungen
Umfassende ModernisierungsmaBBnahmen u. a. im Bereich Umweltschutz/Energieeffizienzsteigerungen
2019/ (siehe dazu: Kapitel 10. Umwelt- und Energieziele/-programm)
2020 Verschmelzung der EDF Elbe-Drahtwerke Feralpi GmbH auf die ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH in Riesa und

der daran anschlieBenden Eingliederung der ehemaligen Betriebsflaichen der Arbonia Riesa GmbH
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Der Stahl wird ausschlieBlich auf Schrottbasis hergestellt. Die
Nutzung von Schrotten als Rohstoff fiir die Stahlproduktion
leistet einen wichtigen Beitrag zur Schonung der natdrlichen
Ressourcen. Der Sekundarrohstoff Stahlschrott ist in der Euro-
pdischen Union bereits der wichtigste Rohstoff.

Durch das Einschmelzen von 1 Tonne Stahlschrott werden —
im Vergleich zum Einsatz von Primarrohstoffen (Erzeugungs-
route iber Hochofen mit Eisenerz) —etwa 1 Tonne CO,, 650 kg
Kohle sowie 1,5 Tonnen Eisenerz eingespart [Quelle: BDSV-
Newsletter Ausgabe 31;19.03.2008].

Die ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH produzierte im Jahr 2019
am Standort Riesa im Elektrostahlwerk ca. 9goo.oo00 t Stahl-
knlppel und verarbeitete davon im Walzwerk ca. 850.000 t
zu Betonstabstahl und Walzdraht.

In der nachfolgenden Abbildung sind die wesentlichsten Material- und Energiefliisse der ESF dargestellt.

Verwertung von Produktionsabfallen

Input: o

Energie

Erdgas Gasemissionen

Kohle

Sauerstoff

Kalk

Ferrolegierungen

Additive

Wasser

Schmelzen | Stranggussanlage | Walzen /77 Encﬂprodukte:
C:>’ Kniippel

Rundstahl

Schrott Walzdraht

Schredderleichtfraktion....‘.‘.‘..,.,.,.........‘.‘.‘..,.,.g
Riickgewinnung und Verkauf
von NE-Metallen

Kiihlwasserbehilter

Warmeriickgewinnung externe Verwertung

Verbrennungsgase von Resten und Abfallen
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4.1 STAHLWERK

Der bei der ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH erzeugte Stahl
wird ausschlieRlich aus Schrott (bis zu 1,1 Mio. t/a) gewonnen,
der zum GroRteil (ca. 80 %) chargierfdhig von Recyclingfirmen
per Lkw und Bahn angeliefert und bis zum Einsatz im Stahl-
werk auf den Schrottplatzen zwischengelagert wird.

Der Betriebsbereich ,Schrottaufbereitung” ist seit 2002 un-
unterbrochen zertifizierter Entsorgungsfachbetrieb fiir die
abfallwirtschaftlichen Tatigkeiten ,Behandeln” und ,Verwer-
ten“. Der werkseigene Kondirator (Schrottaufbereitungsanla-
ge) wurde im September 2019 stillgelegt. In den kommenden
Jahren ist auf dem Areal die Errichtung einer geschlossenen
Annahme- und Umschlagshalle zur Optimierung der Schrott-

aufbereitung und Schrottlogistik vorgesehen.

Ein Teil des Schrottes, der sogenannte Scherenschrott, welcher
bis zum Jahr 2015 direkt im Prozess eingesetzt wurde, wird
Uber die neue Magnettrommel aufbereitet. Dieses Konzept
fihrt zur Verbesserung der Schrottqualitat und damit verbun-
den zu einem geringeren Energieeinsatz und weniger Abfall-

anfall im E-Ofen (weniger Schlacke und Filterstaub).

Zusatzlich wird der Eintrag schadlicher Begleitelemente
(Schwermetalle, organische Schadstoffe) im Schmelzofen ver-
ringert, was zur Verbesserung der Emissions- und Immissions-
situation fuhrt.

Chargierfihige Schrotte zum Einsatz im E-Ofen der ESF, hier: Alt- und Neuschrotte, Schredderschrott (von links oben nach rechts unten)
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L |

+

Lagerbereiche Kondirator, geschlossenes Containersystem fiir Schredderriickstdnde (SRS)
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4.1.2 ELEKTROLICHTBOGENOFEN

Die Schrottversorgung erfolgt tber die Schrotthalle, in wel-
cher die Beschickung der Schrottkorbe stattfindet. Der Schrott
wird im 100t-Elektrolichtbogenofen (E-Ofen) Uber Graphit-
elektroden mit Elektroenergie, durch Einblasen von Erdgas
und Sauerstoff mit chemischer Energie und unter Zugabe von
Zuschlagsstoffen eingeschmolzen.

Aus bis zu 115 t Schrott werden in etwa 40 Minuten (eine
Charge) ca. 100 t fliissiger Stahl, der bei einer Temperatur von
ca. 1.650 °C abgestochen und am Pfannenofen weiterbehan-
delt wird.

413 PFANNENOFEN

Nach dem Schmelzprozess im E-Ofen und dem Abstechen in eine
GieBpfanne erfolgt innerhalb von 30 Minuten die Weiterbe-
handlung des fliissigen Stahls im Pfannenofen (einem klei-
nen E-Ofen). Im Gegensatz zum E-Ofen, welcher hauptsach-
lich zum Einschmelzen und der Herstellung des Flissigstahls
dient, werden im Pfannenofen mittels Legierungselementen
die Stahleigenschaften eingestellt. Nach Erreichen der chemi-
schen Eigenschaften und Analyse des fliissigen Stahls mit dem
Spektrometer erfolgt der Krantransport der GieBpfanne zur
Stranggussanlage.

H

L ey

»::——h?' : -
. -

Die Stranggussanlage in Betrieb: Erzeugung von Kniippeln

STRANGGUSSANLAGE

In der fiinfadrigen Stranggussanlage erfolgt der Verguss des
Flussigstahls (bei ca. 1.550°C) zu Halbzeugkniippeln. Der
flissige Stahl fliet aus der Pfanne in einen Verteiler, aus wel-
chem er in fiinf wassergekiihlte Kupferkokillen vergossen wird.
In der oszillierenden Kokille wird der noch fliissige Stahl durch
permanente Wasserkiihlung zu festen Knippeln geformt.
Nach dem vollstandigen Erstarren wird der Strang auf dem
Auslaufrollgang mit Gasbrennern geschnitten. Die so erzeug-
ten 6 bis 13,5 m langen Stranggusskniippel werden anschlie-
Bend auf Lager gelegt oder zur direkten Weiterverarbeitung

in das Walzwerk gebracht.
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4.2 WALZWERK

Nach dem Schmelz- und Stranggussprozess schlieRt sich im
Konti-Rundwalzwerk die Betonstabstahl- und Walzdrahter-
zeugung aus den Kniippeln an. Die ca. 600 °C heiBen Strang-
gusskniippel werden im erdgasbeheizten Hubherdofen auf
die notwendigen Walztemperaturen von ca. 1150-1.200°C
erwarmt. AnschlieBend werden sie in der kombinierten Stab-
stahl-Drahtstrae auf die jeweiligen Endabmessungen der
Fertigerzeugnisse (Draht oder Stahlstab) gewalzt und fiir den
Versand vorbereitet.

Stabproduktion:

Der Stabstahl (Durchmesser 10-40 mm) wird zur Verbes-
serung der Stahleigenschaften direkt nach dem Walzen in
einer langen Wasserkiihlstrecke (Tempcore) ,,abgeschreckt”.
Auf dem 85 m langen Rechenkiihlbett erfolgt die abschlie-
Bende langsamere Abkiihlung, danach die Stabadjustage.
Mit einer Kaltschere werden die Stabe auf die gewlinschten
Kundenlangen geschnitten, mit Bindemaschinen gebunden,
verwogen und mittels Kranen abtransportiert.

« Drahtproduktion:

Nach dem Verlassen der WalzenstraRe tritt der Draht,
welcher in Durchmessern zwischen 5,5 und 16 mm produ-
ziert wird, zunachst in eine Wasserkiihlstrecke ein. Danach
wird das Produkt mit Hochleistungsventilatoren im Luft-
strom gekihlt. AnschlieBend erfolgt die Drahtadjustage,
d.h. Windungslegung, Bundbildung, Abbindung, Wiegung
und Abtransport des ca. 2,5 t schweren Produktes in Form
von Coils.

Der Walzdraht der ESF wird sowohl an Kunden ausgeliefert
als auch bei der ESF DW weiterverarbeitet.

Walzgeriist der VorstrafSe im Warmwalzwerk






DIE DRAHT-
WEITERVERARBEITUNG
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Unternehmensgegenstand und damit auch Schwerpunkt der
téglichen Produktion in der Drahtweiterverarbeitung (ESF DW)
ist insbesondere die Herstellung von gerippten Baustahlmatten

in Form von Lager- und Listenmatten, Abstandhaltern, Beton-
stahl in Staben und gerecktem Betonstahl in Ringform zum
Einsatz in der Bauindustrie.

Qualitdtskontrolle

In den Produktionsanlagen der ESF DW wurden im Jahr 2019
ca. 480.000 t des bei der ESF produzierten Walzdrahtes kalt
weiterverarbeitet (Richten und Recken). Er wird in den Anlagen
uber den Walzdrahtablauf von den Coils wieder abgespult und
|auft Uber Ziehmaschinen, die seinen Querschnitt reduzieren
und zugleich das Material auf die gewiinschten Eigenschaf-
ten weiter verfestigen. Auf den Richtmaschinen wird der zuvor
wieder aufgespulte Draht fiir die Weiterverarbeitung gerich-
tet. An den SchweiBmaschinen werden mehrere gezogene
Drahte mittels Abbrennschweifen verbunden und zu Beton-
stahlmatten, Gittertragern oder Abstandhaltern geformt.

Im Jahr 2019 waren insgesamt folgende moderne
Fertigungsanlagen in Betrieb:

+ 4 lagermattenschweimaschinen

+ 3 ListenmattenschweiBmaschinen

+ 1Mattenbiegevollautomat

« 1automatische Mattenschneideanlage

+ 1Feindrahtzug

+ 2 SchweiBmaschinen fiir Abstandhalter- und
Schlangenfertigung

+ 5Reckanlagen

+ 6 Drahtziehanlagen sowie

+ verschiedene Stabrichtanlagen, u. a. eine Richt- und
Schneidanlage zur Intensivierung der Produktion von
Staben im 8 mm- und 10 mm-Bereich
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Walzdrahtablauf an den TEUREMA-Reckanlagen mit realisierten SchallschutzmafSnahmen

e s

Automatische MattenschweifSmaschine in Betrieb






UNTERNERHMENSPOLITIK




33 UNTERNEHMENSPOLITIK

Folgende iibergreifende Grundsatze wurden bei FERALPI STAHL
in Riesa definiert:

1. Diesichere Einhaltung der geltenden rechtlichen und
anderer bindenden Verpflichtungen, die Einhaltung aller
Vorgaben hinsichtlich Produktqualitdat, Umweltschutz, Ar-
beits- und Gesundheitsschutz und Energieeinsparung sowie
der behordlichen Verordnungen und Auflagen sind fiir uns
selbstverstandlich.

2.  Wirsorgen fiir Transparenz und Kommunikation.

3.  Wirverstehen den Kontext unserer Organisation und be-
riicksichtigen die am Standort vorherrschenden Gegeben-
heiten.

4. DieregelméaBige Ermittlung und Bewertung von Risiken
und Chancen hilft uns, eine sichere Grundlage fiir unser
Unternehmen zu schaffen, sodass eine kontinuierliche
Verbesserung moglich ist.

5. Einstandiger Verbesserungsprozess geht von unseren Fach-
kraften aus.

6. Der Verbesserungsprozess wird vom gesamten Unter-
nehmen realisiert.

Die von der Unternehmensleitung erlassenen Grundsatze
und die nachfolgend aufgefiihrte Umwelt- und Energiepolitik
gelten fir alle Mitarbeiter. Die Tatigkeiten der Unternehmen
am Standort Riesa werden regelmafig daraufhin Uberprift,
ob sie diesen Grundsatzen und dem Ziel des kontinuierlichen
Verbesserungsprozesses entsprechen.

6.2 UMWELTPOLITIK

FERALPI STAHL orientiert sich an dem Leitsatz ,,Produzieren
und Wachsen mit Riicksicht auf den Menschen und die Um-
welt® Der Leitsatz geht zurlick auf den Griinder der Feralpi
Gruppe, Herrn Carlo N. Pasini.

Um diesen Verpflichtungen zu genligen, definiert die Unter-
nehmensleitung ihr Handeln fiir den Umweltschutz in sechs
Grundsatzen:

1. Umweltschutzist ein gleichrangiges Ziel der Unternehmens-
politik.

2. Wirinformieren in aller Offenheit liber Umweltschutz und
UmweltmaRnahmen.

3.  Wirverpflichten uns zum Schutz der natiirlichen Lebens-
grundlagen.

4. Wir nutzen Produktionstechnik, die schonend im Umgang
mit Ressourcen ist, unter Einbeziehung der Verminderung
von Umweltbelastungen.

5. Wirtragen Produktverantwortung und verbessern die
Wiederverwertungskette unserer Produkte und Abfille.

6. Wir verpflichten uns zur standigen Verbesserung unserer
Umweltleistungen sowie zur kontinuierlichen Weiterent-
wicklung des Umweltmanagementsystems.

6.3 ENERGIEPOLITIK

Der Leitsatz unserer Firmenpolitik ist gleichermaRBen fiir die
Energiepolitik relevant. Die Gewinnung bzw. Herstellung von
Energietragern ist immer mit mehr oder minder starken Be-
eintrachtigungen der Umwelt und des Menschen verbunden.
Ein bewusster und sparsamer Einsatz von Energie tragt also
auch zur Schonung der Umwelt bei.

Das Energiemanagement fligt sich ein in das Nachhaltigkeits-
management der Firmengruppe auf der Grundlage der gean-
derten Richtlinien 78/660/EWG und 93/349/EWG. Hier wird
die Offenlegung nicht finanzieller und die Diversitat betref-
fender Informationen fiir groBe Gesellschaften und Konzerne
verbindlich geregelt.

Die nachfolgenden verbindlichen Grundsdtze erganzen die
allgemeinen und die bereits im Rahmen der Umweltpolitik
definierten Grundsdtze und gelten fiir alle Mitarbeiter von
FERALPI STAHL:

1. Sparsamer Energieeinsatz als gleichrangiges Unter-
nehmensziel

2.  Wirverpflichten uns zur stindigen Verbesserung der
energiebezogenen Leistung sowie zur Weiterentwicklung
des Energiemanagementsystems.

3.  Wirachten auf energieeffiziente Produkte, Anlagen- und
Gebaudetechnik.

4. RegelmaBige Veroffentlichung der energetischen Daten

5. Unsere Verpflichtung ist, die Verfiigbarkeit der erforder-
lichen Informationen und Ressourcen zum Erreichen der
Energieziele sicherzustellen.
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Am gesamten Unternehmensstandort sind die implementier-
ten Managementsysteme seit 2015 zu einem Integrierten Ma-
nagementsystem (IMS) zusammengefiihrt, welches basierend
auf einer automatisierten Datenbanksoftware in allen Unter-
nehmensbereichen gelebt wird. Die Lenkung und Archivierung
der gesamten Managementdokumentation (inkl. Rechtsvor-
schriften, Genehmigungsauflagen, Management von Gefahr-
stoffen und wassergefahrdenden Stoffen und Arbeits-/Ver-
fahrensanweisungen) kann so jederzeit liickenlos nachvollzo-
gen werden. Das IMS schlieft die Anforderungen der Normen
DIN EN ISO 9oo1, EMAS III, DIN EN ISO 14001, DIN EN ISO 50001
sowie der Uberwachung des Entsorgungsfachbetriebes gem.
§§ 56, 57 KrWG und der AltfahrzeugV ein.

Das System wird laufend weiterentwickelt, derzeit erfolgt
u. a. die Implementierung der Anforderungen aus der Norm
DIN ISO 45001 (Arbeitsschutzmanagement).

Kernaufgaben der Umsetzung der Umwelt- und Energiema-

nagementanforderungen bei FERALPI STAHL in Riesa sind:

« umwelt- und energierelevante Prozesse zu ermitteln, auszu-
flihren, zu steuern, zu kontrollieren und zu dokumentieren

+ Rechtssicherheit dauerhaft zu gewahrleisten, d.h. umwelt-
und energierelevante Rechtsvorschriften/Genehmigungs-
auflagen einzuhalten, deren Wirksamkeit zu kontrollieren
und im Bedarfsfall KorrekturmaBnahmen einzuleiten

+ Verbesserungspotenziale aufzudecken und Optimie-
rungen einzuleiten (siehe Kapitel 10. Umwelt- und
Energieziele/-programm)

+ alle Mitarbeiter fiir den Umweltschutz und die
Energieeffizienz zu sensibilisieren

+ mit der interessierten Offentlichkeit in einen offenen
Dialog zu treten

Der Prozess der Einflihrung des Umweltmanagementsystems

(UMS) nach EMAS und der DIN EN ISO 14001 sowie des Energie-

managementsystems (EMS) nach DIN EN ISO 50001 bei FERALPI

STAHL in Riesa begann im Mai 2007 mit der ersten Umwelt-

prifung. Durch die Verschmelzung der EDF auf die ESF erfolgte

zuletzt im Jahr 2019 eine aktualisierte Umweltpriifung dieser

wesentlichen Anderung. Die Ermittlung der energetischen Aus-

gangsbasis erfolgte fiir 2012. Die Ausgangsbasis der ESF musste

aufgrund der veranderten Anlagenstruktur nach Inbetriebnah-

me eines zusatzlichen Endwalzblocks angepasst werden. Fiir die

Betriebseinheit Drahtweiterverarbeitung (ESF DW) wurde die

energetische Ausgangsbasis mit Blick auf das erweiterte Pro-

duktportfolio der Reckanlagen um die Abmessungen 18 und 20
mm angepasst. Die Ausgangsbasis zur Bewertung von Umwelt-
einwirkungen und Energieverbrauchen bildet die regelmafige
Umweltbetriebspriifung bzw. die energetische Bewertung. Mit
Hilfe dieser werden die bedeutenden und sehr bedeutenden
Umweltaspekte® und die wesentlichen Energieverbraucher iden-
tifiziert. Auf Grundlage der ermittelten Schwerpunkte werden
Politik und Zielstellungen ausgelegt. Dabei entsprechen die
MaRnahmen bzw. die Zielstellungen dem SMART-Ansatz:
« S-—spezifisch,
« M -messbar,
+ A-angemessen,
+ R-realistisch,
« T-terminiert.
Die regelmalRige Kontrolle zur kontinuierlichen Verbesserung
erfolgt anhand von spezifischen Kennzahlen. Neben den we-
sentlichen Umweltaspekten’ wurden die Prozesse und Tatig-
keiten mit malRgeblichen energierelevanten Auswirkungen und
ihre Beziehungen zu rechtlichen Regelungen identifiziert. Bei
der Bewertung der Umweltleistungen und Energieeinsparpo-
tenziale wird sich auf diese Grundlagen bezogen.

Grundlage fir ein erfolgreiches UEMS und somit den kontinu-

ierlichen Verbesserungsprozess ist der PDCA-Kreislauf nach der

Deming-Methode: Planen — Ausfiihren — Kontrollieren — Opti-

mieren, bekannt als Plan — Do — Check — Act (PDCA), welcher

am Standort konsequent zur Anwendung kommt und auf den
relevanten Normen in der jeweils aktuellen Fassung basiert.

+  Planen: Die Umwelt- und Energieziele sowie die er-
forderlichen Prozesse werden festgelegt, um mit der
Umwelt- und Energiepolitik der Organisation tiberein-
stimmende Ergebnisse zu erhalten.

+ Ausfiihren: Die identifizierten Prozesse werden in die
betriebliche Praxis umgesetzt.

+  Kontrollieren: Die Prozesse werden uiberwacht und an
der Umwelt- und Energiepolitik, den Umweltzielen, den
Einzelzielen, den strategischen und operativen Energie-
zielen, den rechtlichen Verpflichtungen und anderen
Anforderungen ausgerichtet. Uber die Ergebnisse wird
berichtet.

+  Optimieren: MalRnahmen zur standigen Verbesserung
der Leistung werden im Ergebnis von internen Audits
und Management-Reviews ergriffen.

3 Ein Umweltaspekt ist der Bestandteil der Tdtigkeiten, Produkte oder Dienstleistungen einer Organisation, der auf die Umwelt einwirken kann.
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7.2 ORGANISATION UND
VERANTWORTLICHKEITEN IM IMS

Der CEOQ, die Geschaftsfihrer und die Betriebsdirektoren von
FERALPI STAHL in Riesa sind fir die Einhaltung der Rechtsvor-
schriften, die Festlegung der Unternehmenspolitik und deren
Verwirklichung verantwortlich. Die operative Sicherstellung
der Prozesse gewahrleisten die fachkundigen Beschaftigten
an ihren Arbeitsplatzen in einem 4-Schicht-Betrieb. Dafiir gilt
eine Aufbauorganisation, welche im werkseigenen Intranet
veroffentlicht ist.

Verantwortlichkeit Funktion

Die Leiter der Organisationseinheiten sind verantwortlich fiir
die Beachtung und Umsetzung der Rechtsvorschriften inner-
halb ihrer Bereiche. Sie sind verpflichtet, die Umwelt- bzw.
Betriebsbeauftragten davon in Kenntnis zu setzen, wenn z. B.
durch gednderte technische Verfahren bestehende Regelungen
moglicherweise neu zur Anwendung kommen.

Bei der Umsetzung und Einhaltung dieser Forderungen werden
sie von den nachfolgend genannten Betriebsbeauftragten
bzw. Verantwortlichen unterstitzt:

Beauftragter fiir das Integrierte

Verantwortung fiir Kontrolle und Aufrechterhaltung des IMS

Managementsystem (IMVB)

Verantwortung fiir Kontrolle und Aufrechterhaltung des UMS

Umweltmanagementbeauftragter (UMB)

Beratung zu allen Fragen im Bereich Umweltschutz

Uberpriifung der Einhaltung aller umweltrechtlichen Sachverhalte

Verantwortung fiir Kontrolle und Aufrechterhaltung des EMS

Beratung zu allen Fragen im Bereich Energieeffizienz

Energiemanagementbeauftragter (En/V\B)

Uberpriifung der Einhaltung aller energierechtlichen Sachverhalte

Ernennung der Mitglieder und Koordination der Tatigkeiten innerhalb des Energieteams

Verantwortung fiir Kontrolle und Aufrechterhaltung des Qualitdatsmanagementsystems

Qualitdtsmanagementbeauftragter (OMB)

Mitwirkung und fachliche Anleitung bei der Planung und Umsetzung der unternehmensspezifischen

Qualitatspolitik und -ziele; Uberpriifung der Einhaltung aller qualititsrelevanten Sachverhalte

Unabhéngige Beratung zu allen Fragen des Immissionsschutzes

Immissionsschutzbeauftragter (ImmiB)

Mitwirkung bei der Durchfiihrung von Genehmigungsverfahren und Zusammenarbeit mit Behorden;

(gemaR § 53 BImSchG)

Mitwirkung bei der Uberpriifung der Einhaltung aller immissionsschutzrechtlichen Sachverhalte

Betriebsbeauftragter fiir Abfall (AbfB)
(gemaR §§ 59 und 60 KrWG)

Unabhéngige Beratung zu allen Fragen der Abfallwirtschaft
Mitwirkung bei der Uberpriifung der Einhaltung aller abfallrechtlichen Sachverhalte

Verantwortlicher Entsorgungsfachbetrieb
(LBvP EfB)

Verantwortliche Person fiir die fachliche Leitung und Beaufsichtigung aller im Betriebsbereich
Schrottaufbereitung anfallenden Tatigkeiten

Beratung zu allen Fragen von Arbeitssicherheit, Gesundheit und Gefahrstoffen

Sicherheitsbeauftragter (Sifa)/

Sicherheitsbeauftragte
Sachverhalte

Mitwirkung bei der Uberpriifung der Einhaltung aller arbeitsschutz- und gefahrstoffrechtlichen

Brandschutzbeauftragter (8SB)/
Brandschutzhelfer

Beratung zu allen Fragen des Brandschutzes
Mitwirkung bei der Uberpriifung der Einhaltung aller brandschutzrechtlichen Sachverhalte

Fiihrung und Aktualisierung des betrieblichen Gefahrstoffkatasters, Gefahrstoffmanagement und

Gefahrstoffbeauftragter

Betriebsanweisungen mittels unternehmensiibergreifender Datenbank

Ersthelfer

Unterstiitzung durch lebensrettende SofortmalRnahmen bei medizinischem Notfall bzw. Unfall

Strahlenschutzverantwortlicher/
-beauftragter (gemal? §§ 70 und 72 StrlSchG)

Verantwortung und Beratung zu allen Fragen des Strahlenschutzes
Uberpriifung der Einhaltung aller strahlenschutzrechtlichen Sachverhalte

Uberwachen der ordnungsgeméRen Errichtung, Anderung und Instandhaltung elektrischer

Elektrofachkrifte

Anlagen und Betriebsmittel

Leitung und Aufsicht aller Tatigkeiten im Bereich Elektronik/Elektrotechnik

Uberpriifung der Einhaltung aller rechtlichen Bestimmungen
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Verantwortlichkeit

Funktion

Medienverantwortlicher

Schnittstellenmanagement zu den Verbrauchern (Bereiche der ESF/ESF DW) von Erdgas, technischen
Gasen, Wasser, Abwasser

Koordinierung der Netzplanung auf dem Gelande von ESF/ESF DW, Pflege der Medienplane, Ermittlung
der Verbrauchskennziffern

Uberpriifung der Einhaltung aller rechtlichen Bestimmungen

Verantwortlicher Krananlagen

Befahigte Person nach BetrSichV fiir Krananlagen und deren Priifung

Uberpriifung der Einhaltung aller maRgebenden Vorschriften bei Bedienung und Instandhaltung

Verantwortlicher Druckbehilter

Befahigte Person nach BetrSichV und TRBS fiir Druckbehalter

Uberpriifung der Einhaltung aller maRgebenden Vorschriften bei Bedienung und Instandhaltung
von Druckbehaltern

Durchfiihrung regelmaRiger Priifungen

Anschlussbahnleiter
(BOA 1972)

Verantwortlich fiir Durchfiihrung des Betriebes der Anschlussbahn, fiir Ordnung und Sicherheit
gemil Anordnung tiber den Bau und Betrieb von Anschlussbahnen sowie Uberpriifung der Einhaltung
der geltenden Rechtsvorschriften

Fachkraft fiir Guiterkraftverkehr

Verantwortlicher Disponent, zustindig fiir Uberwachung der Verkehrssicherheit unter Einhaltung
aller Vorschriften nach StraRenverkehrsgesetz, -ordnung und -zulassungsordnung sowie nach dem
Guterkraftverkehrsgesetz (z. B. vorschriftsmaRige Ladungssicherung, Einhaltung Lenkzeiten usw.)

Datenschutzbeauftragter

Zustdndig fiir Einhaltung des Bundes-Datenschutzgesetzes und anderer Vorschriften

Kontrolle und Uberwachung der ordnungsgemiRen Anwendung von Datenverarbeitungsprogrammen

Energieteam

Das Energieteam unterstiitzt den EnMB bei der Erfiillung seiner Aufgaben. Die Energieteammit-
glieder sind fiir die Einhaltung der festgelegten Energiekennzahlen sowie die Umsetzung der fest-
gelegten EnergieeinsparmalRnahmen aus dem Energieprogramm in ihrem Bereich verantwortlich.
Dariiber hinaus berat und beschliet das Team regelmaRig tiber Energieeinsparmafnahmen unter
Leitung des EnMB zur Aufrechterhaltung des Managementsystems und der Umsetzung der Norm

DIN EN SO 50001.

TRANSPARENZ DURCH INTERNE UND
EXTERNE KOMMUNIKATION

7.3.1 INTERNE KOMMUNIKATION

Ziel der internen Kommunikationsinstrumente ist es, die Mit-
arbeiterinnen und Mitarbeiter zu motivieren, ihre Kenntnisse
und Erfahrungen utber ihre eigentlichen Aufgaben hinaus zum
Nutzen von FERALPI STAHL einzubringen. Dabei sollen durch Ver-
besserungsmaRnahmen die Umweltleistung und Wirtschaft-
lichkeit erhoht, die allgemeinen Arbeitsbedingungen und die
Zusammenarbeit der Beschaftigten untereinander verbessert,
Unfallgefahren gemindert und besonders der Umweltschutz
sowie die Energieeffizienz/-einsparung gefordert werden.

Betriebliche Ablaufe werden in Form des integrierten Manage-
menthandbuches sowie durch Arbeitsanweisungen, Form-
blatter und Betriebsanweisungen geregelt. Die Inhalte werden
regelmaRig Uberprift und entsprechend neuer Erfordernisse
angepasst.

7.3.2 EXTERNE KOMMUNIKATION

FERALPI STAHL sucht den sachlichen und transparenten Dialog
in Fragen des Umweltschutzes mit Behérden, Anwohnern und
samtlichen interessierten Kreisen.

Schnelle und umfassende Information bedeutet fiir FERALPI
STAHL eine Bringschuld gegeniiber einer umweltbewussten
Offentlichkeit. Zu einer offenen Kommunikation gehéren u. a.:

1) Information der Offentlichkeit/Anwohner/ Stadt Riesa
und Dialog mit interessierten Kreisen:

« Veroffentlichung von Messergebnissen durchgefiihrter
Emissions- und Immissionsmessungen (siehe Internetseite
www.feralpi.de unter dem Bereich: Umwelt/Messwerte)

+ standige Informationen zu Umweltschutzprojekten
(z.B. LarmschutzmaRnahmen)

+ regelmaRige Durchfiihrung von Tagen der offenen Tiir,
Werksfiihrungen

« regelmaRiger ,Runder Tisch”
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- zentrales Biirgertelefon, 24 Stunden besetzt

+ Einbeziehung bei genehmigungsrechtlichen und
anlagentechnischen Veranderungen mit Umwelt-,
Energie- und Sicherheitsrelevanz

+ Teilnahme an Messen und Ausstellungen, Sponsoring etc.

+ Erstellung von Informationsbroschiiren etc.

- effizientes Beschwerdemanagement

2) Informationen an Kunden/Lieferanten/Entsorger/
Fremdfirmen und Verbdnde:

+ Umwelt- und Energiepolitik, Umwelt- und Energieziele

- Liefer- und Einkaufsbedingungen

+ Qualitats- und Umweltzertifikate (z. B. Qualitdtsmanage-
ment (ISO 9oo1), Validierung/Registrierung nach EMAS,
Umweltmanagement (ISO 14001), Energiemanagement
(1ISO 50001), Entsorgungsfachbetriebeverordnung (EfbV))

- Veroffentlichungen (z.B. Umwelterkldrung und Nach-
haltigkeitsbilanz)

+ Entsorgungsnachweise und Abfallbegleitpapiere

- Ergebnisse durchgefiihrter Analysen und Qualitats-
kontrollen
Verhaltensregeln fur das Betreten und Befahren des
Werksgeldandes

+ Fremdfirmenmanagement (Poster, Broschiiren) und

Unterweisungen

3) Kommunikation mit Umwelt-, Strahlenschutz-, Arbeits-
schutz-, Zoll- und Finanzbehérden:

Die Unternehmen von FERALPI STAHL pflegen mit den zustan-

digen Zulassungs- und Uberwachungsbehérden einen trans-

parenten und offenen Dialog. Unaufgefordert werden be-

notigte Informationen und Daten liber Betriebsablaufe, Um-

weltauswirkungen etc. an die Behorden weitergeleitet. Ein

Zutritt zu allen Werksanlagen ist jederzeit moglich.

Zentrales Biirgertelefon:

Alle Anrufe laufen beim Wachdienst auf, der 24 Stunden be-
setzt ist. Der Diensthabende leitet auf Basis eines Bereit-
schaftsplanes die eingehenden Anrufe an einen Verantwort-
lichen weiter, welcher den Anruf entgegennimmt und weitere
MaRnahmen einleitet. Bei Beschwerden ist der Anrufer auf
Wunsch zeitnah durch einen Verantwortlichen des Werkes
aufzusuchen, um vor Ort der Beschwerde nachzugehen, mog-
liche Ursachen festzustellen und nach geeigneten Abstell-
und Vermeidungsmafinahmen zu suchen. Alle eingehenden
Anrufe und Beschwerden werden dokumentiert.

Besichtigungen und Werksfiihrungen:

Nach vorheriger Anmeldung bei der Geschaftsfiihrung wer-
den jederzeit fur interessierte Kreise Werksfiihrungen orga-
nisiert. Zusatzlich erfolgt regelmaRig die Veranstaltung eines
Tages der offenen Tur fir die breite Offentlichkeit.

Offentlichkeitsarbeit FERALPI STAHL, hier: Tag der offenen Tiir

Im Jahr 2019 konnten insgesamt 404 Besucher begrii3t wer-
den.

Beschwerden interessierter Kreise und laufende

Gerichtsverfahren:

Am Standort Riesa liegt eine sogenannte , planungsrechtliche
Gemengelage” vor. Dabei grenzen industriell genutzte und
zum Wohnen dienende Gebiete aneinander. Die Nachbar-
schaft von Industrie und Wohnbebauung ist langfristig ge-
wachsen und besteht am jetzigen Standort schon sehr lange.
Wenige Wohnhduser sind in allen Richtungen umgeben von
Gewerbe-/Industrie- und Sondernutzungsgebieten, sodass
eine verursacherbezogene und angemessene Trennung von
Industriegebieten und immissionsempfindlichen Gebieten
nicht immer moglich ist.

Um die ESF gibt es hinsichtlich der BImSchG-Genehmigungen
und den mit den genehmigungsbediirftigen Anlagen zusam-
menhangenden Umweltauswirkungen eine intensive 6ffent-
liche Diskussion. Im Jahr 2006 wurde von einigen Anwohnern
die Biirgerinitiative (BI) ,Fiir lebenswertere Umwelt!“ gegriin-
det und ein Internetauftritt eingerichtet (www.dioxinskandal-
riesa.de). Im November 2008 griindeten einige Mitglieder der
Bl die ,Regionalgruppe fiir eine lebenswertere Umwelt Riesa“
im BUND Landesverband Sachsen e. V. Kern der Regionalgruppe
sind Anwohner in unmittelbarer Nachbarschaft, welche sich
ebenfalls sehr aktiv in der Biirgerinitiative engagieren. Im Rah-
men von Wahlkampfveranstaltungen wurden Themen auch

von einigen Parteien zur Profilierung verwendet.

Die Darlegung der abgeschlossenen Gerichtsverfahren befin-
det sich in den vorhergehenden Umwelterklarungen, welche
online unter www.feralpi.de zu finden sind.

Unter dem Datum 21.10.2014 wurde durch eine Privatperson
Klage vor dem VG Dresden erhoben (VG Dresden - 3K3806/14).
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Gegenstand ist die Verpflichtung der Uberwachungsbe-
horden zur Einrichtung und Durchfiihrung kontinuierlicher
Larmmessungen. Im Verfahren ist die ESF Beigeladene. Am
18.05.2017 wurde aufgrund ubereinstimmender Erklarungen
das Ruhen des Verfahrens angeordnet. Die Einzelheiten wur-
den protokollarisch festgehalten. Das Verfahren wird sich mit
Blick auf die zwischenzeitlich ergangenen Anderungsgeneh-
migungen vom 16.11.2015 und 15.11.2016 sowie in Abhangigkeit
des Fortganges im Widerspruchsverfahren gegen die Ande-
rungsgenehmigung vom 14.11.2014 moglicherweise erledigen.
Jede Partei kann das Verfahren jederzeit wieder aufrufen, es
wiirde in diesem Fall fortgefiihrt werden.

Mit Datum 21.11.2016 beantragten der Landesvorstand des
BUND sowie parallel vier Privatpersonen bei der Landes-
direktion Sachsen, Dienststelle Dresden, den Erlass einer
einstweiligen Anordnung gemaR § 17 Abs. 1 Satz 2 BImSchG
gegeniiber der ESF. Antragsgegenstand ist die SchlieBung
aller vorhandenen Dachoéffnungen an der Stahlwerkshalle
der ESF i. V. mit der vollstandigen Absaugung des gesamten
Gebaudes. Begriindet wurde der Antrag mit den Ergeb-
nissen vorliegender Chrom-Immissionsmessungen im Staub-
niederschlag im Umfeld der ESF. Aus Sicht der Antragsteller
sind die vorgenannten Dachéffnungen die Hauptemissions-
quellen. Die Antrage wurden durch die Landesdirektion am
18.08.2017 abgelehnt. Dagegen legten die Privatpersonen am
25.11.2017 Widerspruch ein. Der Widerspruch wurde durch die
Landesdirektion mit Bescheid vom 22.08.2018 abgelehnt. Im
Zusammenhang mit dem Widerspruchsverfahren wurde zwi-
schen den Biirgern und der Landesdirektion ein regelmaRiger
Austausch initiiert.

Unter Beteiligung der Landesdirektion wurde die Suche nach
den malgeblichen Emissionsquellen innerhalb und aufer-
halb des Anlagenbetriebes der ESF fortgefiihrt. Durch diverse
Untersuchungen und Ausbreitungsrechnungen wurde bisher
das Schlackenfallwerk als maRRgebliche Emissionsquelle iden-
tifiziert, die Dachoffnungen konnten als relevante Emissions-
quellen ausgeschlossen werden.

Aufgrund von neueren und letztlich auch liberraschenden
Sachverhaltsfeststellungen ist eine Umplanung des urspriing-
lich vorgesehenen Konzeptes zur Einhausung der Kippstelle
E-Ofenschlacke im Fallwerk erforderlich. Diese ergaben sich
u. a.im Ergebnis zahlreicher Beratungen und Ortstermine mit
der Landesdirektion Dresden als zustandige Genehmigungs-
und Uberwachungsbehérde. Festgelegt wurde in Absprache
mit der Behorde u. a., dass durch das Forschungsinstitut Eisen-
hiittenschlacken (Fehs) zundchst weitere Untersuchungen
von Staub- und Abfallproben zur Ermittlung relevanter Quel-
len fiir Chrom notwendig sind. Hierbei sollten weitere Probe-
nahmestellen einbezogen und das Regime des Schlackekip-

pens ,nass“ kritisch hinterfragt werden. Zum Zeitpunkt der
Erstellung dieser Umwelterklarung ist die bisherige Erkennt-
nis, dass sich das auf der Grundlage der Anderungsgenehmi-
gung vom 08.11.2017 (Az: DD44-8431/1822/4) angestrebte Ziel
der Reduzierung diffuser Emissionen durch eine bloe Einhau-
sung i. V. mit direkter Befeuchtung beim Kippen, idealerweise
unter einer direkten Beregnung oder einem Wasserschleier,
um Staubwolken niederzuschlagen, nicht erreichen lasst.

Derzeit werden deshalb im Rahmen eines befristeten Ver-
suchsbetriebes in Absprache mit der Genehmigungs- und Uber-
wachungsbehorde andere MaBnahmen zur deutlichen Emis-
sionsreduktion untersucht. MaRgabe ist, dass es hierdurch
nicht an anderen Stellen zu erheblichen nachteiligen Umwelt-
auswirkungen kommt. Sowohl die Immissionsmessungen im
Staubniederschlag im Umfeld von FERALPI STAHL als auch die
Suche nach weiteren maBgeblichen Emissionsquellen werden
durch den laufenden Versuchsbetrieb 2020 fortgesetzt. Die
Ergebnisse werden regelmiRig in Absprache mit der Uber-
wachungsbehorde ausgewertet. Weitere Informationen und
Ergebnisse werden nach Vorliegen im Rahmen der regelmaRi-
gen Aktualisierung der Umwelterklarung veréffentlicht.

Inden Widerspruchsverfahren gegen die Anderungsgenehmi-
gung vom 14.11.2014 wurden durch die Landesdirektion mit
Datum 12.11.2019 die Widerspruchsbescheide ausgestellt. Un-
ter dem Datum 13.12.2019 erfolgte durch fiinf Privatpersonen
gemeinsam die Erhebung einer Klage vor dem Verwaltungs-
gericht Dresden (Aktenzeichen VG Dresden - 3 K 2306/19). Im
Verfahren ist die ESF Beigeladene. Das Verfahren lauft, wann
mit einer Entscheidung gerechnet werden kann, ist derzeit
offen.

Gegen die Anderungsgenehmigungen 16.11.2015 (Emissions-
minderungsmaRnahmen am Kondirator und Errichtung einer
Magnettrommel zur Schrottreinigung), 15.11.2016 (Emissions-
mindernde MaBnahmen im Fallwerk und Errichtung einer
Schallschutzwand) und 08.11.2017 (Einhausung Kippstelle
E-Ofenschlacke im Fallwerk) liegen ebenfalls Nachbarwider-
spriiche (Drittwiderspriiche) vor. Die Widerspruchsverfahren
laufen. Wann mit einer Erteilung der Bescheide gerechnet
werden kann, ist offen.

Mit Schreiben vom 04.11.2019 wendete sich die Blrgeriniti-
ative ,Fur lebenswertere Umwelt!“ an die DAU (Deutsche
Akkreditierungs- und Zulassungsgesellschaft fir Umweltgut-
achter GmbH) und mit Schreiben vom 11.11.2019 parallel an die
IHK Dresden als Registerfiihrende Stelle im Freistaat Sachen.
In den Schreiben wurde anhand einer Reihe vorgebrachter
Argumente und ,Tatsachen® die RechtmaRigkeit der EMAS-
Validierung der ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH bezweifelt.
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In der Folge wurden neben der ESF die Landesdirektion Dres-
den (zusténdige Uberwachungsbehdrde) sowie die Umwelt-
gutachter angehort. Die erforderliche schriftliche Stellung-
nahme der ESF erfolgte mit Datum 16.12.2019, das Schreiben
der Landesdirektion datiert auf den 13.12.2019. Die schriftliche
Stellungnahme der beteiligten Umweltgutachter datiert auf
den 24.01.2020. Die Priifung durch beide Institutionen kam
zu dem Ergebnis:

,Aus den Antworten ergeben sich weder Hinweise auf Ver-
stofie gegen geltendes Umweltrecht noch auf Mdngel bei der
Begutachtung der Umwelterkldrung. Wir sind auf dieser Basis
und nach griindlicher Priifung zu der Auffassung gelangt, dass
die eingetragene Organisation alle Anforderungen der EMAS-
Verordnung erfiillt. Die Eintragung im europdischen EMAS-
Register bleibt dementsprechend erhalten.”

Die wesentlichen Anfragen bzw. Beschwerden fiir den Zeit-
raum Mai 2019 bis Mai 2020 waren:

seiner Wohnlage durchaus des zu erwartenden ublichen
Larms bewusst sei, ihm aber diese herausstechende Art
und Lautstarke des besagten Gerduschs als Schichtarbeiter
liber die Maf3e belaste.

Die Ursache konnte schnell geklart und abgestellt werden.
Ausloser war ein Saugfahrzeug (Industriestaubsauger),
welches im Bereich der Mattenproduktionshalle zumeist
freitags Reinigungsarbeiten durchfiihrt. Der Reinigungs-
prozess wurde sofort unterbrochen und der Staubsauger
wieder in das Innere der Halle verlegt. In Absprache mit
der Fremdfirma wurde dafiir gesorgt, dass dies so nicht
wieder vorkommt. Wenn das Fahrzeug im Aufenbereich
zum Einsatz kommt, dann wird ein leiseres verwendet. Der
Anwohner wurde gebeten, bei kiinftigen Vorkommnissen
nicht so lange bis zur Kontaktaufnahme zu warten, son-
dern sich unmittelbar an unser Biirgertelefon zu wenden:
03525 749 2518. So kann FERALPI STAHL kiinftig schneller
prifen und ggf. reagieren.

+ 22.08.2019: Anwohnerbeschwerde wegen Larm, Auftreten
eines lauten Brummens in den Nachtstunden, der Zustand
wiirde bereits seit mehreren Tagen wiederholt auftre-
ten. Weiterhin seien in der Nacht vom 21.08.2019 auf den
22.08.2019 noch weitere Gerdusche aufgetreten. Dabei soll
es sich um Umschlagsgerdusche (Metall) gehandelt haben.
In enger Absprache mit der Uberwachungsbehérde wur-
de das Betriebsregime zu den angegebenen Zeiten genau
gepriift. Abweichungen vom Normalbetrieb/das Offen-
lassen von Toren oder dergl. waren nicht feststellbar. Da
vom Beschwerdefiihrer die genauen Zeitraume nicht wei-
ter eingegrenzt wurden, wurde die Recherche erschwert. In
den angefiihrten Tagen herrschte erneut eine ausgepragte
Hochdruckwetterlage mit hochsommerlichen Tempera-
turen vor. AuBerdem war es so gut wie windstill. Wegen
der dabei entstehenden tropischen Nachte 6ffnen unsere
Anwohner verstarkt die Fenster zum Luften und nehmen
dabei vermutlich die benachbarte(n) Industrieanlage(n)
starker wahr.

+ 14.05.2020: Weiterleitung einer Beschwerde (iber betrieb-
lichen Larm an die ESF, die die Landesdirektion Uber die
Stadt Riesa, Amt fiir Ordnung und Sicherheit, erhalten hat.
Ein Anwohner aus der Ferdinand-Lasalle-Stralle in Riesa
stellte seit einem Zeitraum von etwa 7 Monaten regelma-
Rig am Freitag im Zeitraum von 7 bis 12 Uhr einen unzu-
mutbaren Larm fest, der offensichtlich aus dem Betriebs-
geldnde von FERALPI STAHL herriihrte. Die Gerdusche
wirden sich in Art und Lautstarke deutlich vom sonst
Ublichen Larmpegel abheben. Zuletzt festgestellt hat der
Beschwerdefilihrer das Gerausch am 04.05.2020 in besag-
tem Zeitraum. Er dufRerte weiterhin, dass er sich aufgrund

Im abgelaufenen Jahr lag die Anzahl der Presseanfragen und
Berichterstattungen auf vergleichbarem Niveau zum Vorjahr.
Dies hing mit der intensiven Offentlichkeitsarbeit und dem
Streben nach maximaler Transparenz von FERALPI STAHL zu-
sammen und zeigte sich auch an der hohen Anzahl an Besich-
tigungen und Werksfiihrungen. Alle Anfragen werden doku-
mentiert und regelmaRig ausgewertet.
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Im Zuge der Umweltprifung wurden fur alle Tatigkeiten, Pro-
dukte und Dienstleistungen der am Standort Riesa tatigen Un-
ternehmen Umweltaspekte ermittelt, bewertet und in einem
Kataster zusammengefasst.

AnschlieBend wurden die Umweltaspekte mit wesentlichen
Umweltauswirkungen (= bedeutende und sehr bedeutende
Umweltaspekte) ermittelt. In der folgenden Tabelle sind die
zur Ermittlung und Bewertung der Umweltaspekte gewahl-

ten Bewertungskriterien aufgelistet.

Kriterien

K1 Datenlage

Die Bewertung erfolgt mittels Punktesystem, und die daraus
resultierende Skalierung wird in die Stufen  klein“ ,mittel”
und ,grolR” vorgenommen. Dieser Bewertungsmalistab bildet
die Grundlage fiir den festzulegenden Handlungsbedarf.

Zu unterscheiden ist zwischen direkten und indirekten Um-
weltaspekten.

1) Direkte Umweltaspekte

betreffen samtliche Tatigkeiten, Produkte und Dienstleistun-
gen, welche die Organisation selbst kontrolliert.

2) Indirekte Umweltaspekte
konnen Ergebnisse der Wechselbeziehungen der berichtenden
Organisation mit Dritten sein, welche die Organisation unter
Umstanden nicht in vollem Umfang kontrollieren kann.
Aufgrund der lokalen Gegebenheiten, insbesondere der historisch
gewachsenen Gemengelage zwischen Industrie und Wohnbe-
bauung, ist sich FERALPI STAHL der wahrnehmbaren Umweltein-
wirkungen in der Nachbarschaft bewusst und legt daher beson-
deren Stellenwert auf die wesentlichen direkten Umweltaspekte:
+ Ressourcenverbrauch (Einsatzstoffe und Energieverbrauch)
« Emissionen in die Luft (z. B. CO,, CO, NO,, Staub,
Schwermetalle, org. Schadstoffe)
+ ausden Emissionen resultierende Immissionen
(Staub, Schwermetalle)
e Larm-Emissionen
Fir das Unternehmen Feralpi Stahlhandel GmbH gibt es keine
im Sinne der EMAS umwelt- und energierelevanten Kernindika-
toren, da es sich um eine Biiroeinheit mit zehn Personen (Stand:
3112.2019) handelt (marginaler Anfall von Abwasser und Bliroab-
fall; Strom-, Wasser- und Gasverbrauch ebenfalls geringfiigig). Es
erfolgte eine Erhebung und Bewertung im Rahmen der Umwelt-
prufung, die zeigte, dass wesentliche direkte oder indirekte Um-
weltaspekte existieren, welche aber in Art, Dauer und Ausmaf}
sehr weit hinter den Umweltaspekten und -auswirkungen, ins-
besondere der ESF, aber auch der ESF DW, zurtickfallen. Die Um-
weltaspekte (z. B. Abfallaufkommen) sind in den Kernindikatoren
der ESF enthalten. Im Folgenden sollen die wesentlichen Umwel-
taspekte der vier betrachteten Unternehmen dargestellt werden.

............................................................................................................ Firma  ESF FA FA
wesentlicher Umweltaspekt e : Lerfbil Sl
DIREKT
Verbrauch von Rohstoffen und Ressourcen (Energie, Wasser, Zuschlagsstoffe, Diesel, AdBlue etc.) X X

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ - i Geringe Umwelt-

,,“E“T'fs'o”e" n d'f!f“ﬁ (z. B. COz,CO NO,, StagPiSchwermetuaulkls, org. Schadus"‘c?ffe) """""""""" x x| auswirkungen im
aus den Emissionen resultierende Immissionen (Staub, Schwermetalle) X Vergleich zu ESF

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ und FA Log|5t|k
Larm-Emissionen X X

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ Ueelege i

..“E‘PF%‘tehung von HAPf'aiIIen und APyyasser """""""""""""""""""" x | in den Zpahlen-
Transportvorgiange/anlagenbezogener Verkehr X X darstellungen von

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ P 8 g 8 g ESF enthalten.
Verwendung von Gefahrstoffen X
INDIREKT
Indirekte Emissionen durch Energieverbrauch X Geringe Umwelt-
Externes Verkehrsaufkommen X .auswwku‘ngen

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ im Vergleich zu
Gefahrguttransporte (Anlieferung v. Betriebs- und Hilfsstoffen, Sonderabfallentsorgung etc.) X ESF und FA Logistik

W.I?‘i“eur']‘stleistungerl'gund Herstellq‘rj‘gfprozesse vo'qﬁlfieferanten L'J"rj'q‘Auftragneh'r‘Tjuern (Fremdﬁrmgn) ...... x X Umweltaspekte sind
Verwaltungs- und Planungsentscheidungen (Bebauungsplan, EURO-NORM etc.) X X jiceniaahicn;

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ darstellungen von
Management der Riicktouren zur Vermeidung von Leerfahrten X ESF enthalten.
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Die wesentlichen Umweltaspekte bilden die Grundlage fir
die Festlegung der Umweltzielsetzungen und -einzelziele (Ka-
pitel 10) und sollen messbar sein, denn nur was gemessen
werden kann, lasst sich verbessern.

Hierfliir werden Umweltkennzahlen gebildet, welche es er-
moglichen sollen, die Umweltleistung Ubersichtlich und ein-
heitlich darzustellen und Optimierungen bzw. Entwicklungen
liber mehrere Zeitperioden zweckmaRig vergleichen zu kon-
nen. Dies sind relative Kennzahlen, welche absolute Kennzah-
len darstellen, die in ein Verhaltnis zur BezugsgroRe (z. B. zur
jahrlichen Gesamtproduktionsmenge Fertigprodukte in Ton-
nen) gesetzt werden.

Sie ermoglichen es, die umweltrelevante Unternehmens-
leistung unabhangig von absoluten Verbrauchsschwankungen
zu beurteilen. Auf diese Weise kann die Effizienz der Umwelt-
schutzmaBnahmen der Organisationen dargestellt werden.

Absolute Kennzahlen dagegen bilden die gesamten Ressour-
cenverbrauche oder Emissionen einer Organisation ab (z. B.
Abfallmenge in Tonnen oder Energieverbrauch in Kilowatt-
stunden). Sie sind ein Indiz dafir, wie stark die Umwelt von
den Tatigkeiten der Organisationen belastet wird. Die Erhe-
bung absoluter Basisdaten ist von groRRer Bedeutung, wenn
eine Organisation festlegen mochte, welche Geschaftstatig-
keit bedeutende Umweltauswirkungen hat.

Die Kernindikatoren beziehen sich nur auf die direkten Um-
weltaspekte der Organisationen, welche als wesentlich einge-
stuft wurden (EMAS Ill Anh. IV C, Nr. 2a).

Folgende Kernindikatoren werden betrachtet:
« Materialverbrauch (ESF)

- Energieverbrauch (ESF, ESF DW, FA Logistik)
« Wasserverbrauch (ESF, ESF DW)

- Abfallaufkommen (FERALPI STAHL)

- Emissionen in die Luft (ESF, FA Logistik)

+ Larmemissionen (ESF, ESF DW, FA Logistik)

+ Flachenverbrauch ESF, ESF DW, FA Logistik)

In der Drahtweiterverarbeitung (ESF DW) ist der Kernindikator
Materialverbrauch nicht relevant, da der Haupteinsatzstoff
der bei ESF produzierte Walzdraht das Vormaterial ist. Auftre-
tende Materialverluste werden direkt im Schmelzprozess der
ESF wiederverwendet.

Fir die Feralpi-Logistik GmbH wurden die Kernindikatoren
Material-, Wasserverbrauch und Abfallaufkommen als nicht
wesentlich eingestuft.

Die Abfallmengen erfahren eine gemeinsame Bilanzierung
uber alle Unternehmen.

Der Kernindikator , Flachenverbrauch” findet keine Berticksich-
tigung, da sich in der Umweltpriifung herausstellte, dass die
Beeinflussung der Biodiversitat (z. B. in Form einer zunehmen-
den Bodenversiegelung bzw. flaichenmaRigen Ausweitung
des Industrieareals) nicht zu den relevanten Umweltaspekten
gehort.

Jeder Indikator setzt sich zusammen aus:

« einer Zahl A zur Angabe des gesamten jahrlichen Inputs/
Auswirkungen in dem betreffenden Bereich

- einer Zahl B zur Angabe des gesamten jahrlichen Outputs
der Organisation (Fertigprodukte in t/a)

+ einer Zahl R zur Angabe des Verhaltnisses A/B

Spezielle Indikatordarstellung fiir Erdgas:

Erdgas wird im Wesentlichen fiir die Prozess- und Gebaude-

beheizung eingesetzt und unterliegt damit einem starken

Klimaeinfluss. Daher wird zusatzlich fiir Erdgas ein klimabe-

reinigter Indikator angegeben. Er setzt sich zusammen aus:

- einer Zahl A zur Angabe des gesamten jahrlichen Inputs/
Auswirkungen in dem betreffenden Bereich

« einer Zahl B zur Angabe des gesamten jahrlichen Outputs
der Organisation (Fertigprodukte in t/a)

« dem Klimafaktor (KF)* fiir Riesa (veroffentlicht durch den
Deutschen Wetterdienst)

« einer Zahl R zur Angabe des Verhaltnisses KF mal A/B.

4 Der Einfluss der Witterung und des Klimas auf den Energieverbrauch wird mittels eines sogenannten Klimafaktors erfasst, welcher sowoh! die Temperaturverhdltnisse wihrend
eines Berechnungszeitraumes als auch die jeweiligen lokalen klimatischen Verhdltnisse in Deutschland beriicksichtigt. Durch die Anwendung des Klimafaktors konnen die Energie-
verbrauchskennwerte verschiedener Berechnungszeitrdume und von Gebduden in verschiedenen klimatischen Regionen Deutschlands (liberschldgig) verglichen werden.

Der Deutsche Wetterdienst berechnet Klimafaktoren flidchendeckend fiir ganz Deutschland und stellt diese zur Verfiigung (Quelle: www.dwd.de).
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Kernindikator Flachenverbrauch:

Der Standort der ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH befin-
det sich im Stadtgebiet von Riesa in der Gemarkung Gréba.
Das Werksgelande liegt innerhalb der Flache der ehemali-
gen Stahl- und Walzwerk AG Riesa (Altstandort) und wurde
bereits seit 1843 als Stahlwerksstandort genutzt. Aus dieser
Historie resultieren die am Standort vorherrschenden anthro-
pogenen Aufschiittungen, die eine Machtigkeit von bis zu 7 m
aufweisen. Der grofite Teil des Oberbodens am Standort ist
nicht als Boden im Sinne einer natiirlich entstandenen Boden-
entwicklung anzusehen. Durch Bebauung, Versiegelung und
vorangegangene Nutzung ist der natiirliche Boden am ge-
planten Anlagenstandort flichenhaft nicht mehr vorhanden
und teilweise durch Auffiillungsschichten ersetzt worden.
Das gesamte Areal befindet sich in keinem Wasserschutz-,

Heilquellenschutz- oder Uberschwemmungsgebiet.

Die Gesamtflache des Anlagenstandortes betrdgt 555.964 m2.
Davon sind im derzeitigen Ist-Zustand 408.634 m? versiegelt,

was einem Versiegelungsgrad von ca. 74 % entspricht.

Fiir die Beschaftigten wurde in den Jahren 2019—2020 ein Pkw-
Parkplatz mit 307 Stellplatzen nordlich des Werksgeldndes auf
einer brachliegenden Flache errichtet. Im Rahmen des durchge-
flihrten Planungs- und Genehmigungsverfahrens wurden fur
die Fldcheninanspruchnahme Ausgleichs- und Ersatzmafnah-
men festgelegt, in die u. a. das Schrottlager 10 einbezogen ist.

Dieses soll als Schrottlager stillgelegt und renaturiert werden.

Insgesamt werden in diesem Zusammenhang durch Feralpi

AusgleichsmalRnahmen auf einer Flache von 5.740 m? reali-

siert, hierzu gehoren:

+ 3.320 m?Schutzpflanzung vor der Bebauung Paul-Greifzu-
StraRe

+ 320 m?Initialpflanzung von Strauchern und Zulassen von
Sukzession nach Riickbau des Gleises auf dem ehemaligen
Schrottplatz

+ 2.100 m? Sukzessionsflache auf dem ehemaligen Schrott-
platz

FERALPI STAHL hat sich zum Ziel gesetzt, alle baulichen An-

derungsmafBnahmen wenn moglich aus dem Bestand heraus

auf bereits befestigten bzw. versiegelten Flachen zu realisie-

ren und hierfur keine zusatzlichen Flachen in Anspruch zu

nehmen.
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9.1.1 STOFFSTROME ESF

Die Produktion von Fertigprodukten ist im Jahr 2019 im Ge-
gensatz zu den Jahren 2017/2018 wieder gestiegen. Griinde
waren die gestiegene Nachfrage und eine hohere Effizienz
aus den Anlagenmodernisierungen der vergangenen Jahre.

Die nachfolgende Tabelle liefert einen Uberblick tiber wesent-

liche In- und Outputstoffstrome inklusive der Jahresproduk-

tionsmengen des Stahlwerkes (Halbzeuge/Kniippel) sowie des
Walzwerkes (Fertigprodukte) der ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi
GmbH in absoluten Kennzahlen fiir die Jahre 2017—-2019. In den
folgenden Kapiteln werden die spezifischen Kennzahlen naher
beleuchtet.

Stoff- und Energiestrome ESF 2017 2018 2019
INPUT
Schrotteinsatzin t 979.882 976.779
Zuschlagstoffe (Kalk, Kohle, Kalziumkarbid, Dolomit) in t 45.967 41.888
Ferrolegierungen (FeMn, FeSi, SiMn) in t 13.355 12.936
Verbrauch von Sauerstoff in m3 24.779.759 24.186.485
Einsatz Energie (Strom) in kWh 517.475.285 513.225.346
Einsatz Energie (Erdgas) in kWh 230.983.181 229.630.383 284.537.284
Wasserverbrauch in m? 658.985 652.071 699.099
OUTPUT
Halbzeuge Stahlwerk (Knippel) in t/a 967.562 904.438 905.639
Fertigprodukte Walzwerk
. 862.914 789.289 850.946

(Betonstahl und Walzdraht) in t/a
Abwasseranfall in m? 6.091 10.763 9.466
gefahrliche Abfdlle* in t 15.901 14.169 14.218
nicht gefahrliche Abfdlle’, " int, 169.518 155.068 158.404

davon:

E-Ofenschlacke (nicht gefahrlich) in t 100.292 94.285

92.905

.

einschliefSlich Abfdllen nach Gewerbeabfallverordnung

9.1.2 STOFFSTROME DRAHTWEITERVERARBEITUNG

Die Produktion an Fertigprodukten der ESF DW ist 2019 im
Vergleich zum Vorjahr von 425.863 t auf 484.669 t gestiegen.
Auch hier zeigt sich die erfolgreiche Erweiterung des Maschi-
nenparks der letzten zwei Jahre. Die folgende Tabelle liefert
einen Uberblick Gber wesentliche In- und Outputstoffstréme

ab 2014: Einteilung in gefdhrliche und nicht gefdhrliche Abfille, unabhdngig von produktionsbedingten und nicht produktionsbedingten Abfillen

der Drahtweiterverarbeitung in absoluten Kennzahlen fiir die
Jahre 2017-2019. In den folgenden Kapiteln werden die spezi-
fischen Kennzahlen naher beleuchtet.
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Stoff- und Energiestrome ESF DW 2017 2018 2019

INPUT

Einsatz Walzdraht ESF als Vormaterial int/a 469.825 428.366 487.364
“‘.I;:.r‘1ergie Stomyinkwh 13784346 13380034 14.292.8;;.
CnergieErdgasimkwh sizess s 6452628
W\‘/.\‘/asserverbrauch e 9097 8450 8577

OUTPUT

Fertigprodukte int/a 4617.320 425.863 484.669
“waasseranfall e 7173 6247 5972

9.1.3 STOFFSTROME FA LOGISTIK

Der Trend der vergangenen Jahre zeigt, dass der Fuhrpark der
Feralpi-Logistik GmbH kontinuierlich ausgebaut wird. Das Fuhr-

geschaft wurde zu Ende 2019 mit 26 Lkw abgewickelt.

Die nachfolgende Tabelle liefert einen Uberblick Gber we-

sentliche Kenndaten der Feralpi-Logistik GmbH in den Jahren

2017-2019.

Stoff- und Energiestrome FA Logistik 2017 2018 2019
zuriickgelegte Fahrkilometer 2.371.050 2.534.082 2.535.232

. . 818.778 846.750 842.611
Verbrauch von Dieselkraftstoff in | (Fuhrpark gesamt) (24 Lkw) (26 Lkw) (26 Lkw)
Verbrauch von AdBlue in | 37.594 39.006 39.007
CO,-Emissionen aus Dieselverbrauch in t 2.140 2.236

2.225

Fahrzeuge aus der Flotte der Feralpi-Logistik GmbH
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9.2 KERNINDIKATOR MATERIALVERBRAUCH (ESF)

Neben Stahlschrotten als Hauptrohstoff werden fiir die Stahl-

produktion bei der ESF weitere Einsatzmaterialien (Roh-, Hilfs-

und Betriebsstoffe) eingesetzt:

- Ferrolegierungen (u. a. Ferromangan, Ferrosilizium,
Silizium-Mangan),

- verschiedene Zuschlagstoffe (u. a. Kalk, Dolomit, Kohlen,
Kalziumcarbid)

+ Sauerstoff
- Stickstoff/Argon (Inertgase)
» Feuerfestmaterialien

Die Kennzahlen des Materialverbrauches bei der ESF werden
anhand der Schliisselmaterialien (Rohstoffstrome, Legierungen
und Zuschlagstoffe = Kennzahl Rohstoffverbrauch) sowie eines
Hilfsstoffes (Sauerstoff = Kennzahl Hilfsstoff-/Sauerstoffver-
brauch) dargestellt.

9.2.1 KENNZAHL ROHSTOFFVERBRAUCH

Der spezifische Materialverbrauch von Legierungen und Zu-
schlagsstoffen ist im letzten Jahr angestiegen. Ausgelost
durch die Installation und Inbetriebnahmephase eines neuen
Endwalzblockes im Walzwerk und damit Gber Monate hin-
weg einhergehenden An- und Abfahrvorgangen der Walz-
strale wurden im Stahlwerk verstarkt Exportauftrage fir
Stranggusskniippel angenommen, um Unterbrechungen der
Produktion zu minimieren. Die von den Kunden beauftragten
Stahlgliten erforderten einen hoheren Einsatz von Zuschlagen
(z. B. Entschwefelungsmitteln) und Legierungen. Die nachfol-
gende Abbildung veranschaulicht den Materialeinsatz von Zu-
schlagen und Legierungsmitteln der ESF pro t Fertigprodukt in
den Jahren 2017-2019.

Kennzahl Rohstoffverbrauch ESF - Einsatzmaterialien
(Zuschlage, Legierungen)
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Einsatzmaterial in kg /t Fertigprodukt SW

2017 2018 2019
Jahr

9.2.2 KENNZAHL SAUERSTOFFVERBRAUCH

Der spezifische Sauerstoffverbrauch ist im Trend gesehen
von 2017 zu 2019 leicht gesunken, was der stetigen Optimierung
am E-Ofen sowie einer verbesserten Schrottqualitat und da-
mit geringeren Schmelzzeiten geschuldet ist. Wurden 2017
noch 27,3 m*/t Fertigprodukt Stahlwerk® (produzierte Kniip-
pel) eingesetzt, so sank der Sauerstoffeintrag im Vergleich
dazu im Jahr 2019 auf 26,7 m?/t Fertigprodukt. Die sich an-
schlieBende Abbildung zeigt den Sauerstoffeinsatz pro t Fer-
tigprodukt in den Jahren 2017-2019 der ESF.

Kennzahl Sauerstoffverbrauch ESF
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40

30 27,3 27,4

56,7

20

Sauerstoffverbrauch in m3/t Fertigprodukt SW

2017 2018 2019
Jahr

5 Aufgrund des ausschliefSlichen Sauerstoffverbrauches durch das Stahlwerk wurde der Bezug auf die Fertigprodukte Stahlwerk (produzierte Kntippel) gewdhlt.
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9.3 KERNINDIKATOR ENERGIEVERBRAUCH
(ESF, ESF DW, FA LOGISTIK)

9.3.1 KENNZAHL STROMVERBRAUCH (ESF, ESF DW)

Als Hauptenergietrager werden bei der Produktion von Stahl-
fertigprodukten hauptsachlich Strom und Erdgas eingesetzt.
Der Hauptverbraucher fiir Strom ist der Elektrolichtbogenofen
des Elektrostahlwerkes der ESF.

Aufgrund des deutlich héheren Stromverbrauchs des Stahl-
werks bzw. Elektrolichtbogenofens im Vergleich zum Walzwerk
ist der Bezug auf die Tonnage Fertigprodukte des Walzwerkes
ohne Beriicksichtigung der fiir den Export bestimmten Knip-
pelproduktion nicht ganz korrekt. Daher ist der in der folgen-
den Abbildung betrachtete Stromeinsatz spezifisch in kWh/t
Fertigprodukt als Summe aus der Produktionsmenge Walzwerk
und verkaufte Kniippelhalbzeuge dargestellt (energetische
Ausgangsbasis 2012). Es zeigt die prinzipielle Abhdngigkeit von
der Anlagenauslastung, d. h. der spezifische Stromverbrauch
fallt mit steigender Produktion (Mengendegression) und steigt
mit sinkender Produktion. Mit geringerer Anlagenauslastung
kommen Grundlastverbraucher und nicht-produktionswirksa-
me zusatzliche Stromverbrauche im An- und Abfahrbetrieb hin-
zu, welche den spezifischen Verbrauch deutlich verschlechtern
kénnen.

Des Weiteren hat sich gezeigt, dass die Stahlwerksproduktion
in einigen Jahren deutlich tber der Menge der im Walzwerk
eingesetzten und verkauften Kniippel liegt, in anderen Jah-
ren darunter. Dies bedeutet einen unterschiedlichen Einfluss
des Stromverbrauchs fiir die Knlippelproduktion auf den spe-
zifischen Stromverbrauch bezogen auf die Produktionsmenge
Walzwerk und verkaufte Kniippelhalbzeuge. Der spezifische
Stromeinsatz wurde daher auf das Verhaltnis der Summe von
Produktionsmenge Walzwerk und verkauften Kniippeln im
Vergleich zur Stahlwerksproduktion und bezogen auf die Aus-
gangsbasis von 2012 normiert. 2018 musste aufgrund der In-
betriebnahme eines neuen Endwalzblockes (zusatzlicher we-
sentlicher Stromverbraucher) die Ausgangsbasis angepasst
werden.

Der spezifische Stromverbrauch (normiert) je Tonne Fertig-
produkt war 2018 um ca. 0,7 % niedriger als 2016. Der ESF
gelang es in den letzten Jahren durch eine Optimierung der
Schrottlogistik das Ausbringen des E-Ofens, sprich die produ-
zierte Menge Stahl je Tonne eingesetztem Schrott, deutlich
zu erhohen. 2014 folgte die Nutzung der E-Ofenabwarme zur
Dampf- und Stromerzeugung und 2016 die Modernisierung
der Elektrodenregelung. 2018 wurden Rohrnetzpumpen zur
Kiihlwasserversorgung durch effizientere Pumpen ersetzt und
ein optimiertes Panelgefa in Betrieb genommen, ein wei-
teres folgte 2019. 2019 lag der spezifische Stromverbrauch

(normiert) 5 kWh/t niedriger als 2017 und 2018. Dies ist ins-
besondere auf die Inbetriebnahme des 2. PanelgefaBes und
Optimierung des chemischen Profils zurlickzufiihren.

Kennzahl Stromverbrauch ESF - SW+WW

600 600 572 595

500

400

300

200

Stromeinsatz kWh /t Fertigprodukt

100

2017 2018 2019
Jahr

M Energieeinsatz Strom
Energieeinsatz Strom normiert

Die verschiedenen Weiterverarbeitungsanlagen der Draht-
weiterverarbeitung werden mit Strom versorgt. Der Stromver-
brauch ist durch die Versorgung von Schweimaschinen und
elektrischen Antrieben sowie der Beleuchtung gepragt. Bei
der Betrachtung des spezifischen Stromverbrauches der ESF
DW Ulber mehrere Zeitperioden ist fir die Vergleichbarkeit die
Beriicksichtigung des jeweiligen Produktportfolios entschei-
dend. So ist z. B. fiir die Lagermattenproduktion die dreifache
elektrische Energie je Tonne als fiir das Recken warmgerippter
Coils notwendig.

Zur Vergleichbarkeit muss der spezifische Stromverbrauch der
ESF DW auf die Produktionsverteilung der Ausgangsbasis (2012)
normiert werden. Der spezifische Stromverbrauch in kWh je
Tonne Fertigprodukt liegt 2018 normiert um 1,3 kWh/t héher
als 2017. Die Produktionsmenge 2018 ist im Vergleich zu 2017
deutlich zuriickgegangen, wodurch nicht produktionsabhan-
gige Stromverbraucher spezifisch einen starkeren Einfluss auf
die Kennzahl haben und An- und Abfahrprozesse starker zum
Tragen kommen. Verglichen zur Ausgangsbasis von 2012 mit
35,83 kWh/t halt die DW 2018 das erreichte niedrige Niveau.



53 KERNINDIKATOREN UND UMWELTLEISTUNG

Mit deutlich erhohter Produktion fallt der spezifische Strom-
verbrauch 2019 auf 28,4 kWh/t und stellt das bisherige Mini-
mum dar.

Kennzahl Stromverbrauch ESF DW

lage nur geringfligig von der Auentemperatur abhdngig sind,
wird auf eine Normierung auf die klimatischen Verhaltnisse ver-
zichtet.

Kennzahl Erdgasverbrauch ESF - SW+WW
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9.3.2 KENNZAHL ERDGASVERBRAUCH (ESF, ESF DW)

Der Hauptverbraucher fir Erdgas ist der Hubbalkenofen des
Warmwalzwerkes der ESF. Der spezifische Erdgasverbrauch der
ESF (ohne Gebdudebeheizung) je Tonne Fertigprodukt Walz-
werk ist in den letzten Jahren (im Trend) bis 2017 deutlich ge-
sunken. Trotz vergleichbarer Kniippeleinsatztemperatur (2017:
543 °C, 2018: 541 °C) steigt der spezifische Erdgasverbrauch der
ESF 2018 spiirbar.

Mit hdufigen Produktionsunterbrechungen, hervorgerufen
durch den Anfahrbetrieb des neuen Endwalzblocks im Walz-
werk, ist der erhohte spezifische Gasverbrauch des Hubbalken-
ofens zu erklaren. Infolge der Storungen treten Phasen ohne
Produktion auf, in denen der Hubbalkenofen auf Temperatur
gehalten werden muss. Der Gasverbrauch in diesen Stillstands-
zeiten korreliert nicht mit der Produktionsmenge und auch nicht
mit der Kniippeleinsatztemperatur. Aufgrund der Produktions-
unterbrechungen des Warmwalzwerkes kam es vermehrt zu
Stopps des Stahlwerkes in Form verlangerter Reparaturschichten.
Dies bedingte einen hoheren Erdgasverbrauch der Pfannen-
wirtschaft zur Warmhaltung der Pfannen. Zur Schrottvorwar-
mung und Reduzierung des Stromeintrags fand weiterhin eine
Erhohung der Gasmengen zu Beginn der Einschmelzphasen am
E-Ofen statt. Die oben genannten Punkte erklaren den Anstieg
des spezifischen Erdgasverbrauchs 2018. Aufgrund eines Aus-
mauerungsschadens am Hubbalkenofen konnte 2019 ab Mit-
te Marz kein Direkteinsatz mehr gefahren werden. Dies spie-
gelt sich im deutlich erh6hten spezifischen Gasverbrauch 2019
wieder. Da die produktionsrelevanten Gasverbrauche am Hub-
balkenofen, E-Ofen und der Pfannenwirtschaft/Stranggussan-

2017

2018

2019

Jahr

Der Erdgasverbrauch in der Drahtweiterverarbeitung resultiert
aus der Beheizung der Produktions- und Verwaltungsgebaude
und ist daher kaum produktions-, jedoch stark witterungsab-
hangig. Er wird somit bezogen auf die Quadratmeter Hallen-
flaiche angegeben. 2016 lag der spezifische Erdgasverbrauch
in kWh je m? Hallenfliche aufgrund des Ausfalls von Hell-
strahlern bei 157 kWh/m? (klimabereinigt) und somit unter
den Werten von 2017 und 2018. Er stieg jedoch nach Instand-
setzung der Hellstrahler 2017 wieder auf 166 kWh/m? und
bleibt mit 167 kWh/m? (klimabereinigt) 2018 quasi konstant,
konnte mit 142 kWh/m? (klimabereinigt) 2019 aber deutlich
reduziert werden.

Kennzahl Erdgasverbrauch ESF DW
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9.3.3 KENNZAHL DIESEL-/ ADBLUE-VERBRAUCH

(FA LOGISITK)

Kerngeschaft der Feralpi-Logistik GmbH ist die zeit- und leis-
tungsgerechte Erbringung der Dienstleistungen fir die Auf-
traggeber mit dem Ziel einer mdglichst maximalen Auslas-
tung der Fahrzeuge und der Vermeidung von Leerfahrten. Die
im Bezugsjahr 2010 durchgefiihrte Umweltpriifung ergab,
dass der Verbrauch von Dieselkraftstoff und AdBlue und die
damit verbundenen Emissionen als wesentlicher Umweltas-
pekt anzusehen sind. Das Transport- und Dienstleistungsun-
ternehmen ist auch aus wirtschaftlichen Griinden bestrebt,
den Kraftstoffverbrauch und somit die Emissionen des
Lkw-Fuhrparks permanent zu minimieren. Die MaBBnahmen
zur Erreichung dieser Umwelt- und Energieziele bestehen
zum einen darin, neue Fahrzeuge immer entsprechend dem
neuesten Stand der Technik nachzufiihren (aktueller Stand:
EURO-6; werksseitige Ausstattung der Lkw mit Spoilern zur
Verbesserung der Aerodynamik, konsequente Anwendung der
AdBlue-Technologie) und zum anderen Leerfahrten zu ver-
meiden.

Fiir den Fuhrpark wurden folgende Globalziele vereinbart:

1.) Alle Zugmaschinen des Fuhrparkes sind nicht alter als vier
Jahre. Bei Neuanschaffungen werden immer modernere
(= schadstoffarmere) nachgefiihrt. 2017 sind alle Zugma-
schinen des Fuhrparkes in der Schadstoffklasse Euro 6
oder besser.

2.) Alle Auflieger sind nicht élter als zehn Jahre. Neue Auf-
lieger werden (wenn sinnvoll) mit Liftachsentechnologie
nachgefiihrt, welche einen deutlich geringeren Kraftstoff-
verbrauch ermoglicht.

In den vergangenen Jahren wurden folgende umwelt- und

energierelevante Verbesserungen erreicht:

1.) Technik

+ 2014: Umstrukturierung des Fuhrparks, sodass alle Ver-
tragswerkstatten im Umkreis von 30 km zu erreichen sind

+ regelmaBige Prifung aller Fahrzeug- und Standklima-
anlagen auf Dichtheit im Rahmen der bestehenden
Wartungsvertrage

« 2016: vollstandige Umrlistung des Fuhrparks
(Zugmaschinen) auf Euro 6-Abgasnorm abgeschlossen

+ 2018: Erweiterung des Fuhrparkes auf 26 Zugmaschinen

+ 2019: Austausch von 9 Zugmaschinen (Neufahrzeuge) nach
neuestem Stand der Technik, u. a. mit Abbiegeassistenten

2.) Personal und Organisation

+ Das Personal wird regelmaRig geschult, Umweltschutz,
Fahrverhalten und Energieeffizienz sind wesentliche
Schulungsinhalte.

+ Senkung der Leerfahrten (Leer-km) durch optimierte
Disposition

+ Kooperation mit Partner-Speditionen (gemeinsame
Einkaufsstrategie)

- fahrerspezifisches Pramiensystem, welches vom fahrer-
spezifischen Dieselverbrauch abhangig ist und somit der
Kraftstoffoptimierung dient. Dies ist mess- und damit
auch vergleichbar.

Kennzahlen sind der spezifische Dieselverbrauch in Liter/

100 km sowie der spezifische Verbrauch von AdBlue in Liter/

100 | Dieselkraftstoff, da die Bilanzierung des Dieselverbrau-

ches allein keine reprasentative Ableitung der Umweltleistung

einer Spedition erlaubt. Das Speditionsgeschadft wird mit dem

im regionalen Vergleich modernsten Fuhrpark abgewickelt,

u. a. das implementierte Pramiensystem sowie das Manage-

ment zur Vermeidung von Leerfahrten gelten als vorbildlich.

Weitere Schwerpunkte sind die Verkehrssicherheit sowie das

Arbeitsumfeld der Fahrer. Ein moderner Fuhrpark tragt durch

neue Technologien wie Notbremsassistent und Abstands-

radar dazu bei, den StraBenverkehr sicherer zu gestalten.

Der spezifische Dieselverbrauch in Liter/100 km konnte seit

2017 sukzessive gesenkt werden, sodass dieser im Vergleich

zZu 2017 mit 34,5 Liter/100 km 2019 bei 33,2 Liter/100 km

lag. Ein positiver Effekt, der drei im Jahr 2018 ersetzten und
zwei neuangeschafften Zugmaschinen mit einem, den heuti-
gen Umweltanspriichen entsprechenden, deutlich geringeren

Dieselverbrauch. Aufgrund der nétigen Einfahrstrecke von ca.

60.000 km ist der Effekt der 2019 ersetzen Zugmaschinen al-

lerdings noch nicht vollends erkennbar.
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In der folgenden Abbildung ist der spezifische AdBlue-Ver-
brauch in |/100l Dieselkraftstoff dargestellt. Seit 2017 befin-
det er sich auf konstantem Niveau mit einer minimal anstei-
genden Tendenz.

Kennzahl AdBlue-Verbrauch FA Logistik
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9.4 KERNINDIKATOR WASSERVERBRAUCH
(ESF, ESF DW)

9.4.1 KENNZAHL WASSERVERBRAUCH (ESF, ESF DW)

Die Kiihlung der Anlagen und die Bearbeitung der Stahlpro-
dukte erfordern den Einsatz groRer Mengen Wasser, welches
dem 6ffentlichen (kommunalen) Netz entnommen wird.

In der ESF gibt es drei groRe Kiihlwasserkreislaufe: Der Kihl-
wasserkreislauf von Pumpwerk | ist ein offener Kreislauf, an
den im Wesentlichen die zu kiihlenden Aggregate des Stahl-
werkes angeschlossen sind. Die Rickkihlung erfolgt tber
den vorhandenen Naturzugklhlturm. Der Kihlkreislauf von
Pumpwerk Il ist ebenfalls in offener Form ausgefiihrt. Hier
sind hauptsachlich die zu kiihlenden Aggregate des Walzwer-
kes angeschlossen, die Ruckkihlung erfolgt tber ,Klein-
kiihltirme®. Der Kihlkreislauf Il in der 2013 neu errichteten
Energiezentrale, die die Abwarme aus dem Elekrolichtbogen-
ofen nutzt, ist gleichzeitig als offener Kihlkreislauf ausge-
fiihrt. Die Ruckkiihlung erfolgt hier iber ,Kleinkiihltiirme®.
Der spezifische Wasserverbrauch je Tonne Fertigprodukt
(Summe Produktionsmenge Walzwerk und verkaufte Knippel-
halbzeuge) konnte durch konsequente Mehrfachnutzung in
den letzten Jahren sukzessive auf einen Bereich von 0,7 m3/t
Fertigprodukt zurlickgefahren werden. In den Jahren 2018
und 2019 zeigte sich ein leichter Anstieg des spezifischen
Wasserbedarfes zur Kiihlung aufgrund der héheren Umge-

bungstemperaturen. Der absolute Wasserverbrauch der ESF
ist gegenliber 2017 und 2018 angestiegen (2019: 699.099 m3,
2018: 652.071 M3, 2017: 658.985 m3). Der technologische Was-
serbedarfsanteil hat sich nicht gedndert, der Mehrverbrauch
und damit der Anstieg des spezifischen Wasserverbrauchs
auf 0,78 m3/t Fertigprodukt ist auf klimatische und umwelt-
schutzrelevante Faktoren (z.B. Staubbindung, Legionellenre-
duzierung [siehe 9.4.2]) zurlickzufiihren.

Innerhalb der Produktionsanlagen der ESF DW (Ziehmaschinen,
Richtmaschinen und Schweifmaschinen) werden aufgrund der
extremen Belastungen insbesondere die Walzen und Schweil3-
kopfe mit geschlossenen Kiihlwasserkreisldufen gekiihlt. Die-
se Kihlkreislaufe bestehen aus Leitungen, Pumpengruppen
und Kihlzellen mit automatischen Uberwachungs- und Do-
siervorrichtungen. Der technologische Wasserverbrauch resul-
tiert aus den Kiihlsystemen der Produktionsanlagen. Zusatz-
lich wird Wasser fur die Sanitdreinrichtungen verbraucht. 2019
ist zwar das Sanitarwasser ricklaufig, es wird allerdings durch
einen spezifisch héheren Wasserbedarf zur Kiihlung aufgrund
der héheren Umgebungstemperaturen 2019 liberkompensiert,
wodurch 2019 ein leicht erhéhter spezifischer Wasserverbrauch
je Tonne Fertigprodukt der ESF DW auf 0,018 m3/t resultierte.

9.4.2 KENNZAHL ABWASSERANFALL

(ESF, ESF DW)

Im Bereich der ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH entstehen

folgende Arten von Abwasser:

+ Produktionsabwasser aus der Stahlerzeugung sowie aus
Kuhlwasserkreislaufen

- Sozialabwasser (Toiletten, Waschraume, Duschen mit
nahezu konstantem Wasserverbrauch)
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Ein wesentlicher Teil des in der Produktion eingesetzten
Wassers wird innerhalb dieser verbraucht, z. B. durch Kihl-
wasserverdunstung oder fiir Befeuchtungszwecke. Mittels
Steigerung der Kreislauffiihrung der Kihlwasser und einer
effizienten Nutzung der Kuhlkreislaufe wurden in den ver-
gangenen Jahren gute Ergebnisse bei der Riickgewinnung
von Wasser erzielt. Nur ein sehr kleiner Teil der eingesetzten
Frischwassermenge (2019: < 1,5 %) wird als Abwasser ausge-
schleust. Das Abwasser aus den genannten Prozessen wird
uber einen Ubergabeschacht am Pumpwerk Il (PW 11) in die
offentliche Kanalisation zur Klaranlage des Abwasserzweck-
verbandes (AZV) Oberes Elbtal tibergeben, was eine Indirekt-
einleitung darstellt. Eine kontinuierliche Uberwachung si-
chert und dokumentiert die Einhaltung der Einleitgrenzwerte.
Durch stetige Investitionen in Anlagen zur Verbesserung der
Qualitat der Produktionswasser/Abwasser ist die ESF in der
Lage, die vom Gesetzgeber festgeschriebenen Anforderungen
fir Indirekteinleiter deutlich zu unterschreiten.

Der spezifische Abwasseranfall je Tonne Fertigprodukt (Sum-
me Produktionsmenge Walzwerk und verkaufte Kniippelhalb-
zeuge) konnte u. a. durch die Steigerung der Produktion im
Jahr 2017 und den damit verbundenen Riickgang der An- und
Abfahrprozesse der Produktionsanlagen, welche generell zu
einer Verschlechterung des spezifischen Abwasseranfalls fiih-
ren, von 0,009 m3/t im Jahr 2016 auf 0,007 m3/t im Jahr 2017
gesenkt werden. Der Anstieg der spezifischen Abwassermen-
ge 2018 ist maligeblich auf zwei technische Defekte im PW |
zuriickzufiihren, bei denen das Riicklaufbecken des PW | zum
Uberlauf kam und zum AZV abgeleitet wurde.

Im Vergleich zu 2018 ist der Anfall an Gesamtabwasser im Jahr
2019 zwar gesunken, jedoch immer noch hoéher als 2017 (sie-
he Tabelle in Abschnitt 9.1.1 Stoffstrome ESF). Dies lasst sich
auf folgenden Sachverhalt zurlickfiihren: Mit Einflihrung der
VDI 2047 und darauf aufbauend der 42. BImSchV wurde der
Betreiber von Verdunstungskiihlanlagen verpflichtet, den hy-
gienegerechten Betrieb dieser zu gewabhrleisten. In Folge des-
sen war eine der ersten MaBnahmen bei FERALPI STAHL die
Reduzierung der Leitfahigkeit in den Kihlkreislaufen, um tiber
die erhohte Absalzung die biologische Fracht zu verringern.
Feralpi ist sich darliber bewusst, dass dies zur Erh6hung der
Abwassermenge und Frischwassermenge fiihrt. Gleichzeitig
konnte damit der Einsatz von Biozid zur Gewahrleistung des
ordnungsgemalen Betriebes gesenkt werden.

Bei der Drahtweiterverarbeitung fallt Abwasser technolo-
gisch aus der Absalzung (Ausschleusung von Abwasser infol-
ge eines zu hohen Salzgehaltes wegen der Wasserverluste
durch Verdunstung) der Kiihleinheiten und als Sanitdrabwas-
ser an. An den vier Kithltiirmen wird die mittlere Verdunstung
anhand von regelmafRigen Messungen der Leitfahigkeit be-
stimmt. In diesen Kiihlanlagen fallen etwa nur 20-30 % der

Nachspeisemenge als Abwasser an, der Rest verdunstet in die
Atmosphare. Der Gesamtwasserverbrauch der ESF DW abziig-
lich der Verdunstung entspricht dann dem Abwasseranfall.

Kennzahl Wasserverbrauch und Abwasseranfall ESF DW
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Bei der Drahtweiterverarbeitung zeigt sich die Auswirkung
einer stabilen Kihlkreisfahrweise sowohl im Riickgang des
spezifischen Wasserverbrauches (0,018 m3/t) als auch im
Rickgang des spezifischen Abwasseranfalls (0,0123 m3/t).

9.5 KERNINDIKATOR ABFALLAUFKOMMEN
(FERALPI STAHL)

Am Firmenstandortvon FERALPISTAHLinRiesaisteinzentrales
Abfallsammel- und -verwertungssystem implementiert, wel-
ches von den Standort-Abfallbeauftragten betreut wird. An-
fallende Abfalle werden an den zentralen Sammelstellen an-
geliefert. Von dort aus wird der Abtransport zur Verwertung
oder Beseitigung veranlasst. Es erfolgt keine getrennte Bilan-
zierung fir die einzelnen Unternehmen, wobei anzumerken
ist, dass die anfallende Abfallmenge tiberwiegend von der ESF
bestimmt wird.

Zur Erhdhung des Verwertungspotenziales sowie zur Verbes-
serung des Klima- & Ressourcenschutzes werden bei FERALPI
STAHL die in den Betrieben anfallenden siedlungsahnlichen
Gewerbeabfalle (LVP, PPK) sowie Bau- und Abbruchabfille nach
den entsprechend der Gewerbeabfallverordnung geforderten
Fraktionen getrennt gesammelt. Diese Abfalltrennung wird
entsprechend der Verordnung vollstandig dokumentiert. Da-
riber hinaus werden alle Abfdlle in der Abfallbilanz des Ge-

samtstandortes erfasst.
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Die Aufbereitung und der Einsatz von Stahlschrott als Haupt-
rohstoff stellt eine wesentliche Art der Wiederverwertung (Re-
cycling) von Abfdllen dar. Gleichzeitig werden durch den Pro-
duktionsprozess auch Abfélle verschiedenster Art generiert.

Als wesentlichste Nebenprodukte fallen bei den Prozessen
Schmelzen (E-Ofen) und der Sekundarmetallurgie (Pfannen-
ofen) die E-Ofenschlacke, Pfannenschlacke und Filterstaube an.
Die Unternehmen von FERALPI STAHL in Riesa verpflichten
sich, die bei der Produktion anfallenden Abfalle im Sinne des
Kreislaufwirtschaftsgesetzes (KrwG) entweder zu vermeiden,
dem Produktionsprozess wieder zuzufiihren oder nach Mog-
lichkeit zu verwerten (Prinzip: ,Abfallvermeidung vor Verwer-
tung vor Beseitigung®). Die Anforderungen der Gewerbeab-
fallverordnung (GewAbfV) werden vollstandig umgesetzt.

Das gesamte spezifische Abfallaufkommen je Tonne Fertig-
produkt (Summe Produktionsmenge Walzwerk und verkaufte
Kniippelhalbzeuge) von FERALPI STAHL in Riesa konnte 2019
(192,2 kg/t Fertigprodukt) gegeniiber 2018 (196,1 kg/t Fertig-
produkt) gesenkt werden. Zu verdanken ist dies vor allem der
verbesserten Schrottkontrolle und -reinigung, welche uner-
wiinschte Bestandteile wie Schutt vor dem Einbringen in den
E-Ofen aus dem Prozess ausschleust und dadurch u. a. den An-
fall der gefahrlichen (Filterstaub) und nicht gefahrlichen Ab-
falle (E-Ofenschlacke) reduzieren kénnen.

Die folgende Abbildung zeigt das gesamte spezifische Auf-
kommen der Abfélle in den Jahren 2017—-2019.

Kennzahl Abfallaufkommen FERALPI STAHL

9.5.1 NICHT GEFAHRLICHE ABFALLE

E-Ofenschlacke (EOS)

Der mengenmaRig grofte Abfallstrom (ca. 56 % Anteil am Ge-
samtaufkommen) ist die sogenannte E-Ofenschlacke, ein
Schmelzriickstand, welcher im Wesentlichen aus den Oxiden
der Elemente Calcium, Silizium, Aluminium, Magnesium, Eisen
und Mangan besteht. Die EOS wird nach dem Abstich aus dem
E-Ofen und der Abkiihlung im Fallwerk extern aufbereitet und
u. a. als zugelassener Baustoff im Stralen- und Wasserbau ein-
gesetzt (100 % Recycling).

Der spezifische Anfall an E-Ofenschlacke je Tonne Fertigprodukt
(Summe Produktionsmenge Walzwerk und verkaufte Kniippel-
halbzeuge) konnte insgesamt auf einem konstant niedrigen Ni-
veau gehalten werden, was auf die bereits beschriebene verbes-
serte Schrottkontrolle/Schrottreinigung zuriickzufiihren ist.
Die folgende Abbildung verdeutlicht den spezifischen Anfall der
EOS in den Jahren 2017-2019. Der leichte Anstieg von 2017 zu
2018 liegt in einer Installation sowie Inbetriebnahme des neu-
en Endwalzblockes im Walzwerk und damit in Gber Monate hin-
weg einhergehenden An- und Abfahrvorgangen im Stahl- und
Walzwerk begriindet. Die Senkung der Kennzahl von 109 kg/t
im Jahr 2018 auf 103 kg/t im Jahr 2019 zeigt deutlich eine Ver-
besserung des E-Ofenprozesses (technologisch bedingte Ande-
rung der Fahrweise des Elektrolichtbogenofens), hervorgerufen
durch die Manahmen der vorangegangenen Jahre, wie zum
Beispiel die Anpassung der Schlackebildner und des Brenner-
profils. So haben wir 2019 im Vergleich zu 2018 eine hohe Aus-

bringungsmenge bei gesunkenem Schlackeanfall.

Kennzahl Aufkommen E-Ofenschlacke
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Pfannenschlacke / Kalk

Bei FERALPI STAHL in Riesa fallen zum GroRteil (ca. 92 %) nicht
gefahrliche Abfalle an. Den Rest bilden gefahrliche Abfalle. Im
Nachfolgenden wird auf einige ausgewahlte Abfalle naher ein-

gegangen.

Der zweitgrofSte Abfallstrom (ca. 9 % Anteil am Gesamtaufkom-
men) ist die Pfannenschlacke, ebenfalls ein Schmelzriickstand,
aber aus der sekundarmetallurgischen Behandlung am Pfan-
nenofen. Sie besteht Uiberwiegend (bis zu 60 %) aus Calcium-
oxid. Der Abfall findet Anwendung u. a. als Deponiebaustoff.
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Walzzunder

Zunder besteht zu 99,5 % aus reinem Eisen(lll)-oxid (Fe,0,).
Er entsteht zwangslaufig bei der Produktion der Kniippel an
der Stranggussanlage des Stahlwerkes sowie bei der anschlie-
Benden Weiterverarbeitung im Warmwalzwerk.

Kommt der auf der heif3en Stahloberflache beim Kontakt mit
Luftsauerstoff entstehende Zunder mit Kiihlwasser in Beriih-
rung, wird er abgetrennt und gelangt ins Kithlwasser, aus dem
er durch mechanische Klarung (Zyklone, Absetzbecken, Kies-
filter) wieder abgeschieden wird. Der Zunder wird zu 100 %
u. a. als Eisentrager in der Zementindustrie recycelt.

9.5.2  GEFAHRLICHE ABFALLE

Filterstaub

Den mengenmaRig bedeutendsten Abfallstrom der gefahr-

lichen Abfdlle stellt Filterstaub dar. Zwei Arten von Stauben

werden in der ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH unterschieden:

1. Filterstaube aus den Filterhausern (ca. 70 % der gefassten
Gesamtstaubmenge) werden in Anlagen zur Zinkriick-
gewinnung eingesetzt und enthalten einen verwertbaren

Zinkanteil von etwa 34 %.

2. Staube aus Absetzkammer, Zyklonen und Quenche im Stahl-
werk (zirka 30 % der gefassten Gesamtstaubmenge) sind
aufgrund ihrer Konsistenz kein Staub im klassischen Sinn.
Hierbei handelt es sich um grobere Partikel mit einer Korn-
groRe von bis zu 10 cm und mehr, welche in der Primargas-
behandlung entstehen. Aufgrund des geringen Zinkanteils
(potenzieller Recyclinganteil < 10 %) wird dieses Material
uberwiegend deponiert. Seit 2014 wird ein Teilstrom auf-
grund eines Zinkgehalts von > 10 % extern verwertet.

Schlamme aus Ol- und Wasserabscheidern

Schlamme aus Ol- und Wasserabscheidern fallen u. a. bei der
Reinigung der Walzgerlste an. Hierfir erfolgt in einem se-
parat abgeschirmten Raum die abflusslose Entfernung von
Riickstanden mittels Hochdruckreiniger. Die dabei anfallen-
den Schlamme werden in einem Sammelbecken aufgefangen
und regelmafig durch eine externe Firma abgeholt und ver-
wertet. Weitere Anfallstellen sind die Abscheideranlagen der
versiegelten Flachen der Schredderanlage und Tankstelle.

Altole, Altfette und olverschmutzte Betriebsmittel

Uber das zentrale Abfallsammel- und Abfallverwertungssystem
von FERALPI STAHL werden die in den Produktionsbereichen an-
fallenden Altole, Altfette und olverschmutzten Betriebsmittel
(OVB) standortzentral erfasst. Durch den Abfallbeauftragten
wird der Abtransport zur Verwertung bzw. Beseitigung veran-
lasst. Zu den OVB gehdren 8l- und fetthaltige Putzlappen, Ol-
filter, Hydraulikschlauche, Olbindemittel und Olflaschen.

REMONDIS

Abfalltrennung am Unternehmensstandort FERALPI STAHL in Riesa

9.6 KERNINDIKATOR EMISSIONEN
(ESF, ESF DW, FA LOGISTIK)

Die Hauptemissionen, die wahrend des Produktionsprozesses
bei ESF entstehen, sind Wasserdampf, Staube, organische und
anorganische Gase, Schwermetalle und verschiedene orga-
nische Verbindungen sowie Abwarme und Larm. Gasférmige
Emissionen sind u. a. das Treibhausgas Kohlendioxid (CO,) sowie
Stickoxide (NO,), besonders aus dem Hubherdofen Walzwerk.
Die nachfolgende Tabelle liefert einen Uberblick Gber wesent-
liche Emissionsparameter der ESF fiir die Jahre 2016 -2018.

In den folgenden Abschnitten werden die Emissionswerte
detaillierter ausgewertet. Die Ergebnisse der wesentlichen
Emissions- und Immissionsmessungen sowie Arbeitsplatz-
messungen werden zusammengefasst auf der Website zum
Download bereitgestellt: www.feralpi.de/de/umwelt/messwerte.
html. Auf Anfrage konnen die Messberichte eingesehen werden.
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EMISSIONEN 2017 2018 2019
Luft-Emissionen CO
) ? 75.318 71.432 79.597
(nach TEHG) int
Luft-Emissionen NO
* 89,9 473 50,9
(Quellen: E1, E2, E3)" int
Emissionen Gesamtstaub
(gemessene gefasste und diffuse Quellen: E1, E3, E4, E6)“intt, 65,6 63,4 61,3
davon:
Emissionen Feinstaub PM
o ) 24,3 23,1 21,8
(gemessene gefasste und diffuse Quellen: E1, E3, E4, E6)* in t
Emissionen Gesamtstaub
(gemessene gefasste Quelle: Kamin Schredderanlage E20)* in t, 0,03 0,01 0,00
davon:
Emissionen Feinstaub PM
° 0,009 0,004 0,000

(gemessene gefasste Quelle: Kamin Schredderanlage E20)* in t

E: Emissionsquelle

Fir die Feralpi-Logistik GmbH sind analog zur ESF DW Larm-Emissionen relevant sowie zusatzlich CO,-Emissionen aus dem Diesel-

verbrauch.

9.6.1  KENNZAHL CO,-EMISSIONEN
(ESF, FA LOGISTIK)

Die ESF ist dem Emissionshandel nach TEHG verpflichtet. Die Kennzahl CO,-Emissionen Stahl- und Walzwerk ESF

am Standort in Riesa fiir den CO,-Emissionsrechtehandel rele-

vante Struktureinheit ist das Elektrostahlwerk mit Neben-

anlagen sowie das Warmwalzwerk mit dem installierten 120 1
Knuppelnachwarmofen. Die jahrliche Berechnung der CO,- £ 100
Emissionen erfolgt liber eine Bilanzierung des In- und Outputs E

aller relevanten kohlenstoffhaltigen Materialien von Stahl- é 80

und Walzwerk, d. h. nur direkt erzeugte Emissionen (ohne die T

Emissionen durch den Verbrauch von Elektroenergie) werden %D 60
betrachtet. Diese direkten Emissionen von CO, werden jahrlich E‘ 20

von externen Gutachtern geprift und in das Emissions- 8N
handelsregister eingetragen. Weitere Treibhausgase werden 20

am Standort nicht in relevantem Umfang emittiert.

Die spezifischen CO,-Emissionen in kg/t Fertigprodukt (Sum- 0

me Produktionsmenge Walzwerk und verkaufte Knilippelhalb- 2014 2015 2016

zeuge) konnten seit 2017 auf konstant niedrigem Niveau ge-
halten werden, was letztendlich u. a. auf die deutlich erhohte
Reinheit der eingesetzten Schrotte, Prozessoptimierungen am
E-Ofen und damit verbunden einem effektiven Einsatz von
kohlenstoffhaltigem Material sowie den Direkteinsatz im
Walzwerk beruht. Die nachfolgende Abbildung verdeutlicht
den Verlauf der spezifischen CO,-Emissionen der ESF in den
Jahren 2014—-2019. Der leichte Anstieg 2019 resultiert aus dem
Ausfall des Direkteinsatzes der Stranggusskniippel im Hub-
herdofen des Walzwerkes.

Jahr

2017

2018

2019
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Fur die Feralpi-Logistik GmbH wurde die Kennzahl ,spezifi-
sche CO,-Emissionen aus dem Dieselkraftstoffverbrauch®
gebildet. Dabei werden die zwangslaufig freigesetzten
Emissionen aus der Verbrennung des Dieselkraftstoffes be-
trachtet (direkte Emissionen) und nicht die Emissionen aus
dem Abbau des Rohstoffes und der Erzeugung von Diesel (in-
direkte Emissionen). Beide Kennzahlen (Dieselverbrauch und
CO,-Emissionen aus Dieselverbrauch) korrelieren im Trend,
wodurch die bereits beschriebenen Mallnahmen zur Redu-
zierung des spezifischen Dieselverbrauches auch fiir die
Reduzierung der spezifischen CO,-Emissionen aus dem Diesel-
verbrauch gelten (siehe Kapitel 9.3.3). Die nachfolgende
Abbildung verdeutlicht den abfallenden Verlauf der spezifi-
schen CO,-Emissionen aus dem Dieselverbrauch fir die Jahre
2017-2019 der Feralpi-Logistik GmbH.

Kennzahl CO,-Emissionen aus Dieselverbrauch Fuhrpark FA Logistik
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9.6.2 KENNZAHL NO,-EMISSIONEN (ESF)

Die folgende Abbildung veranschaulicht die spezifischen NO -
Emissionen der ESF in kg/t Fertigprodukt (Summe Produk-
tionsmenge Walzwerk und verkaufte Kniippelhalbzeuge)
in den Jahren 2016-2018. Sie konnten weiter gesenkt wer-
den. Die Ursachen liegen u. a. in den Prozessverbesserun-
gen bzw. in einer besser gesteuerten Erdgaszufuhr am
E-Ofen und Hubherdofen sowie der Erhohung des Kniippel-
Direkteinsatzes am Hubherdofen, wodurch Erdgas eingespart
und dadurch NO -Emissionen reduziert werden konnten (siehe
Abschnitt 9.3.2). Die NO -Emissionen konnten auch 2019 im
Vergleich zu 2017 auf dem niedrigen Niveau gehalten werden.

Kennzahl NO_-Emissionen Stahl- und Walzwerk ESF
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9.6.3 EMISSIONEN STAUB UND DIOXINE / FURANE (ESF)

Modernisierung Entstaubungssystem

Das Entstaubungssystem des Stahlwerkes der ESF wurde in
den Jahren 2005-2007 umfassend erweitert und moderni-
siert. Die ESF hat dafiir erhebliche Investitionen getatigt, mit
dem Ergebnis, dass die Entstaubungsanlage hochwirksam
die Emissionskonzentration von Staub von etwa 5 auf ca. 0,31
Milligramm je Kubikmeter und den Massenstrom der Staub-
Emission von ca. 3,51 auf etwa 0,35 Kilogramm pro Stunde
bzw. der gefassten Emissionen liber die Kamine von ca. 0,030
kg PM_,/tKniippel auf 0,003 kg PM, /t Kniippel nach der Mo-
dernisierung reduziert hat.

Die Staubbelastung des Rohgases aus der Stahlproduktion
liegt heute bei1—4 g/Nm?>. Die Reingasseite weist an den bei-
den Kaminen Staubgehalte von < 0,5 mg/Nm? auf. Mit einer
Abscheideleistung von liber 99,99 % entspricht dies derzeit
der Besten Verfiigbaren Technik (BVT) zur Abgasreinigung in
Elektrostahlwerken. Im BVT-Dokument ist die ESF als Referenz-
anlage fir eine der wirksamsten Entstaubungen und Dioxin-
minderungen in Elektrostahlwerken genannt (BREF®: ,Iron and
Steel Production®, aktualisierte Fassung von 2013 www.eippcb.

jrc.ec.europa.eu/reference/).

6 BREF: Die BVT werden in den europaweit gliltigen und umfangreichen sogenannten BREF- bzw. BAT-Dokumenten (Best Available Techniques reference documents)

branchenbezogen konkretisiert.
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Darstellung der zweiten Entstaubungsanlage (seit 2006) mit Sammelleitung, Horizontalzyklon, Filterhaus, Kamin und Staubsilo,

im Vordergrund die Kondiratoranlage

Die wichtigsten durch den Stahlwerksprozess verursachten
Emissionen entstehen beim Chargier- und Einschmelzprozess
sowie beim Schlackeumschlag innerhalb der Produktionshalle.
Der E-Ofen ist einem gesonderten und gegenlber der restli-
chen Produktionshalle vollstandig geschlossenen Schmelzhaus
angeordnet. Im Schmelzhaus sind keine Dachoffnungen vor-
handen. Die bei den Prozessschritten Chargieren, Schmelzen,
Feinen und Abstich freiwerdenden Emissionen werden tber die
Primdrabsaugung des E-Ofens und die Sekunddrabsaugung
(Dachhaube des Schmelzhauses/Hallenabsaugung) zu 100 %
erfasst.

Mit dem Ziel einer weiteren Verbesserung der Umweltsituation
am Standort wurden im Zeitraum 2008-2010 durch Umstel-
lung des Schlackemanagements innerhalb des Stahlwerkes
(Behandlung E-Ofenschlacke sowie Pfannenschlacke) eine
Vielzahl emissionsrelevanter Vorgange in die Produktionshalle
verlagert (Schlackebeet fiir E-Ofenschlacke, Auffangbox fiir
Pfannenofenschlacke mit Absaughaube). Dadurch zeigten sich
gerade an den Immissionsorten messbare Erfolge der Staub-,
aber auch Larm-Emissionen sowie des Abfallaufkommens.
Dies erforderte eine Erweiterung des Entstaubungssystems.
Installiert wurde eine Absaughaube im Bereich Schlackebeet
E-Ofenschlacke sowie liber der Schlackebox der Pfannenofen-
schlacke, welche in die Sekunddrabsaugung eingebunden
wurden.

Die E-Ofenschlacke (dhnlich der fliissigen Lava aus einem Vul-
kan) lauft mit Temperaturen bis 1.650 °C in das Schlackebeet
unterhalbdes E-Ofens. Die glutfliissige Pfannenschlacke wird in
einer Schlackebox im Bereich des Pfannenofens aufgenom-
men, darin abgekiihlt und befeuchtet.

Das System aus E-Ofen mit Primdrabsaugung und zugeho-
riger Sekunddrabsaugung (Dachhaube Schmelzhaus) sowie
der Absaugung des Pfannenofens und der Absaughauben der
Schlackewirtschaft bildet eine aufeinander abgestimmte pro-
zesstechnische Einheit.

Die freigesetzten Staube und Gase werden durch die Absaug-
anlagen erfasst. Die Abluft wird den beiden Entstaubungsan-
lagen mit einer Leistung von bis zu 1.250.000 Nm?/h’ zuge-
fihrt, dort in mehreren Stufen gereinigt und tiber Kamine an
die Umgebung abgegeben.

7 Nms: Normkubikmeter: Um Volumina von Gasen vergleichen zu kénnen, werden diese im Normzustand (o °C und 1,013 bar) angegeben.
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Installierte Absaughaube iiber Pfannenschlackebox (links) sowie Schlackenmanagement E-Ofenschlacke in Stahlwerkshalle (rechts)
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Aufbau Entstaubungsanlagen

Die staubhaltigen Rohgase aus dem E-Ofen (Primargasstrom)
werden durch die Direktabsaugung (Primarleitung) und der
Staub der Produktionshalle von einer Sekundar-/ Hallenluft-
Absaugung abgezogen.

Zur Minimierung des Schadstoffgehaltes im staubbeladenen
Rohgas der Direktabsaugung am E-Ofen der Stahlproduk-
tion (insbesondere des Gehaltes an Dioxinen und Furanen)
kommt derzeit ein Entstaubungskonzept zum Einsatz, wel-
ches aus einer Kombination von PrimdarmaBnahmen (Nach-
brennkammer, Quenche) und SekundarmaBnahmen (Zyklone,
Aktivkoksinjektion und hochwirksame Gewebefilteranlagen)
besteht.

Das etwa 900 bis 1.000 °C heille Rohgas der Ofendirektab-
saugung passiert zuerst eine Nachbrennkammer zur Nach-
verbrennung von Kohlenmonoxid (CO), um eine Neubildung
von Dioxinen und Furanen (PCDD/F) bei normaler Abkih-
lung des Rohgases - die sog. De-Novo-Synthese — wirksam zu
verhindern. Dabei wird es schockartig entweder in der 2014
installierten Hochleistungs-Wdrmetauscher-Quenche (AHK)

Funktionsschema der Absaugung und Entstaubung des Stahlwerkes

(Energieriickgewinnung durch Produktion von Dampf) oder
bei Betriebsunterbrechung in der Wasser-Quenche (Injektion
von Wasser) auf Temperaturen < 250 °C abgekdihlt.

Die weitere Reinigung des Rohgases findet nach Durchlaufen
einer vertikalen Absetzkammer (minimiert Staubansammlun-
gen in der Primdrleitung) zusammen mit der Abluft der Se-
kunddrabsaugung uber Horizontalzyklone (zur Funken- und
Grobpartikelabscheidung), Aktivkoksinjektion (Bindung von
Dioxinen / Furanen und weiteren Schadstoffen) sowie in den
beiden Filterhdusern statt.

Auf der wirksamen Filterfliche der Gewebefilteranlage von an-
nahernd 20.000 m? wird das vorgereinigte Rohgas schlieBlich
durch temperaturbestiandige Polyester-Nadelvlies-Schlduche
(Tuchfilter) abgereinigt. Der Filterstaub wird anschlieRend voll-
automatisch tber Fordereinrichtungen in ein geschlossenes
Silo transportiert. Das Reingas gelangt lber die zwei 38 m
(Emissionsquelle E1) und 48 m (Emissionsquelle E3) hohen Ka-
mine in die Atmosphare.

Zwei parallele Entstaubungsanlagen E1 und E3

baulich geschlossenes Schmelzhaus Einbindung:

(1) Pfannenofen
(2) Pfannenfeuer
(3) Absaughauben

Schlackewirtschaft

Hallenluft-Absaugung

Horizontalzyklon

Thermische
Nachverbrennung
Wasser- Trog-Kettenférderer
Direktabsaugung Quenche
l Vertikalzyklon
Filter-
Elektro-Ofen (EAF) Warmeriick- _H Staubsilo

gewinnung AHK

(2014)

N\

AK-staubberiihrter Anlagenbereich

Aktivkoks (AK)
- Silo

O

AK-Dosierung

Tuchfilter Reingas

m—s
—4
Geblase

AK-Eindiisung

externe Verwendung
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Emissionsiiberwachung

Das gesamte Entstaubungssystem des Stahlwerkes der ESF
wird durch Aufzeichnung aller relevanten Prozessparameter
permanent liberwacht. An den Kaminen sind kontinuierliche
Emissionsmesseinrichtungen installiert, welche das in die
Atmosphare gelangende Reingas lUberwachen. Zudem ist eine
behérdliche Emissionsferniiberwachung (EFU) realisiert. Die
ermittelten Staub-Emissionen der ESF beruhen auf kontinuier-
lichen und diskontinuierlichen Messungen. Nicht an allen
Emissionsquellen werden die Emissionsfrachten kontinuierlich
bzw. in jahrlichem Intervall gemessen.

Gefasste Emissionsquellen

Die Emissionen folgender gefasster® Emissionsquellen der ESF
werden berichtet:

- Kamine Entstaubungsanlagen Stahlwerk (Eo1 und Eo3)

+ Abluftreinigung Siloanlage (Eo4)

« Kamin Entstaubung Fallwerk (Eo7.2).

Zusatzlich wurden die Emissionen aus dem Kondiratorkamin
(E20: gefasst) einbezogen.

Emissionswerte

Die Gesamtstaub-Emissionen werden durch die Multiplikation
des gemessenen Massenstroms der jeweiligen Emissions-
quelle (kg/h) und der Betriebsstunden (h/a) der jeweiligen
Anlage berechnet. Die Feinstaub-Emissionen’ergeben sich aus
den Gesamtstaub-Emissionen durch Anwendung von festge-
legten prozentualen Verhaltnissen der Behorde.

In der nachfolgenden Abbildung ist der Verlauf der spezifi-
schen Feinstaub-Emissionen je Tonne Fertigprodukt (produ-
zierte Kniippel) aus den Entstaubungsanlagen des Stahlwerks
(E1 und E3) der ESF, welche weit unterhalb des Grenzwertes
liegen, anhand der Jahre 2005-2019 dargestellt.

0,040 [-rovr

Grenzwert: 0,037 kg /t

0,035 [+

0,030 |-~

0,025 |-

0,020 |-

0,015 |-

PM10 in kg/t Kniippel

0,010 |-

0,005 |-

0,002 i 0,002

2005

2010 20Mm

Dioxinhaltige Gase und Staube entstehen Uberwiegend beim
Einschmelzprozess des Schrottes im E-Ofen. Dioxine und Furane
(polychlorierte Kohlenwasserstoffe, Abkiirzung PCDD/F) ent-
stehen bei 300 °C und mehr und zerfallen bei liber 700 °C,
d. h. bei einer Schmelztemperatur im E-Ofen von Uber 1.600 °C
sind alle PCDD / PCDF zersetzt. Es kann jedoch zur Neubildung
(,De-novo-Synthese”) kommen.

Die Konzentration an Dioxinen und Furanen konnte aufgrund
getatigter Verbesserungen (siehe Kapitel 9.6.3) sowie der Instal-
lation einer weiteren Aktivkohleinjektionsanlage von 0,037 im
Jahr 2006 auf 0,020 ng°/Nm? |-Teq im Jahr 2007 (entspricht

0,001 0,002 776,002 70,002 70,0005

2014 2016 2017 2019

einem Minus von rund 46 %) gesenkt und seitdem auf konstan-
tem Niveau gehalten werden. Dadurch wird der Grenzwert an
Dioxinen und Furanen von 0,1 ng/Nm? |-Teq seit Jahren deut-
lich (um mehr als 80 %) unterschritten bzw. auf konstant nied-
rigem Niveau gehalten.

Die nachfolgende Abbildung zeigt den Riickgang der Konzen-
trationen an Dioxinen und Furanen aus den Entstaubungsan-
lagen des Stahlwerks (E1 und E3) seit 2006. Die letzte Mess-
kampagne wurde 2018 durchgefiihrt, im laufenden Jahr 2020
erfolgt die erneute Uberwachung.

8 Als gefasste Quellen werden freigesetzte Stoff- bzw. Massenstrome bezeichnet, die gezielt tiber eine Absaug- bzw. Entstaubungseinrichtung erfasst und anschliefend iiber einen

Kamin in die Umwelt gelangen.

9 Als Feinstaub wird die Teilmenge des Gesamtstaubes bezeichnet, dessen aerodynamischer Durchmesser weniger als 10 Mikrometer betrigt und der daher von den Gewebefiltern

der Entstaubungsanlagen nicht zu 100 % erfasst werden kann.
10 ng:1Nanogramm entspricht einem Milliardstel Gramm (1 ng = 10 g)
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Konzentration Dioxine/Furane der beiden Entstaubungsanlagen des Stahlwerkes (E1 und E3)
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In der folgenden Abbildung sind die spezifischen PCDD/F-Emissionen (Bezug: Kniippelproduktion) fiir die Jahre 2017-2019 darge-

stellt. Das niedrige Niveau der Emissionen wurde bestatigt.

Spezifische Dioxin-/Furan-Emissionen der beiden Entstaubungsanlagen Stahlwerk (E1 und E3)
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DIFFUSE STAUB-EMISSIONEN (ESF)

Ohne die hochwirksamen Entstaubungsanlagen wiirden jahr-
lich bis zu 20.000 Tonnen Stdube und Schadstoffe mehr in die
Umwelt entweichen. Die verbliebenen diffusen Emissionen
sind heute hoher als die Emissionen Ulber die gefassten Quel-
len und haben damit als wesentlicher Umweltaspekt einen
hoéheren Stellenwert erhalten. Daher trug und tragt die ESF in
erheblichem Umfang dazu bei, diffuse Emissionen mit Hilfe
der folgenden MaRRnahmen standig weiter zu reduzieren:
+ regelmaBige Reinigung und Befeuchtung der StraBen
zur Staubreduzierung
« Einbindung der Pfannenfeuer in das Entstaubungssystem
des Stahlwerks
- vollstandige SchlieBung der Schrotthalle (Siidseite) (2015)
- weitgehende Einhausung des Kondirators (2015)
+ vollstandige SchlieBung der 10 Dachoffnungen uber
der Verladehalle (2016)

+ Errichtung von Brenner- und Absaugboxen mit Entstau-
bung im Fallwerk (2016)

« Errichtung Einhausung fiir Kippbereich und Abkiihlung
E-Ofenschlacke im Fallwerk, inkl. Installation von
Befeuchtungseinrichtungen (2017/2018)

+ Durchfiihrung eines Versuchsbetriebes fiir die Schlacken-
wirtschaft E-Ofenschlacke im Fallwerk mit dem Ziel einer
weiteren Emissionsreduktion (2019/2020).

Weitere MalRnahmen sind geplant bzw. befinden sich in der

Umsetzung, um den diffusen Emissionen auf dem Werksge-

lande entgegenzuwirken (siehe dazu Kapitel 10. Umwelt- und

Energieziele/-programm) und somit den Standort zu entlasten.
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Einsatz von Nebelkanonen am Kondirator

S () FERALPI STAHL
3 »Produzieren und Wachsen

% it Rcksicht aut Mensch und Umweltc |
ot

Tdgliche Reinigung der StrafSen mit Kehrmaschinen (Bereich Kondirator) Regelmdfige mobile Befeuchtung der Straflen (hier: Bereich Kondirator)

Neue Einhausung Brennerbox mit Anschluss an Entstaubungsanlage Neue Einhausung fiir Kippprozess und Abkiihlung E-Ofenschlacke

im Fallwerk
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Emissionsiiberwachung

Die Dachlifter im Stahl- und Walzwerk (E6: diffus) sind die be-
richtspflichtige diffuse” Emissionsquelle der ESF. Betrachtet
werden ausschlieflich die diffusen Emissionen tiber den soge-
nannten Robertson-Offnungen (Dachéffnungen unmittelbar
Uber den Produktionsbereichen des Stahl- und Walzwerkes).

Informationen durch regelmaBige Messungen zu Staub-Emis-
sionen an den anderen Dachoffnungen, z. B. die Rauch-War-
me-Abzlige (RWA-Klappen) tber der Schrotthalle liegen nicht
vor. Messwerte wurden hier immer nur punktuell gewonnen.
Sie erlauben keine zuverldssige Berichterstattung. Weitere dif-
fuse Emissionen wie von Umschlagarbeiten des Schrottes oder
Staubaufwirbelung durch den anlagenbezogenen Verkehr wer-
den nicht berichtet, da keine messbaren Daten vorliegen.

Immissionswerte Staubniederschlag

Dadurch, dass direkte Emissionsmessungen an diffusen Quel-
len mit erheblichen Unsicherheiten behaftet sind, konnen durch
den Gesetzgeber hierfiir keine Emissionsgrenzwerte festge-
setzt werden. Verlassliche, reprasentativere Aussagen zu den
Emissionen aus diffusen Quellen und zu der Einhaltung gelten-
der Immissionsgrenzwerte liefern nur Immissionsmessungen,
welche iiber einen langen Zeitraum durchgefiihrt werden.

Der MP 5 (HafenstraRe) wurde durch die Behérden im Anla-
genumfeld der ESF so festgesetzt, dass eine verldssliche Uber-
prifung wesentlicher diffuser Emissionsquellen, wie z. B. der
Dachéffnungen Produktionshalle (Quelle E6), moglich ist.
In der folgenden Abbildung sind fiir diesen Messpunkt die
Messwerte des Staubniederschlages (Jahresmittel) aller vor-
liegenden Kampagnen (behérdlicher und im Auftrag der ESF
durchgefiihrter) zusammengefasst. Anhand der laufenden
Immissionsmessungen konnte die steigende Tendenz nicht
bestatigt, sondern ein fallender Trend verzeichnet werden.
Hier zeigen sich die Erfolge der zahlreich durchgefiihrten

Mafnahmen zur Emissionsminderung in den letzten Jahren.

Jahresmittel Staubniederschlag (in g/m**Tag) am Messpunkt MP 5 (HafenstraRRe)

0,40 .
Grenzwert: 0,35 g/ m** Ta
& 035 g g
£ 030
oo
c
o 0,25
o
S 020
w
3 0,15
g o 6,13 - o1
ERCA o 0.09
(0]
bl
0,05
0
2004/2005 : 2007/2008 ; 2008/2009 : 2008/2009 : 11-2015/ 11-2016 / 11-2017/ 11-2018/  : Zwischenstand
ESF ’ ESF ’ ESF LfULG 10-2016 10-2017 10-2018 10-2019  * Messkampagne
ESF ESF ESF ESF 1-2019/
06-2020
ESF

11 Als diffuse Quellen werden die zahlreichen und verteilten freigesetzten Stoff- bzw. Massenstréme bezeichnet, die nicht iiber eine Absaug- und Entstaubungseinrichtung erfasst werden
und fiir die es nicht praktikabel ist, einen Bericht zu jeder einzelnen Quelle einzuholen (siehe dazu Art. 2 Nr. 12 Verordnung (EG) Nr. 166 / 2006).



68 KERNINDIKATOREN UND UMWELTLEISTUNG

Im Rahmen einer Sondermessung 2008-2009 durch das
Sachsische Landesamt fur Umwelt, Landwirtschaft und Geo-
logie (LfULG) wurden erhdhte Konzentrationen bei Dioxinen/
Furanen (PCDD/F) und Polychlorierten Biphenylen (PCB) im
Staubniederschlag im direkten Anlagenumfeld in Hauptwind-
richtung der ESF ermittelt. Als Hauptemittenten wurden der
Schrottumschlag sowie besonders die Schrottaufbereitung
(Kondirator) bestimmt. Als Folge fanden von 2011 bis 2013 Wie-
derholungsmessungen durch die Behorde statt. Die komplette
Messkampagne ist unter:
www.umwelt.sachsen.de/umwelt/download/PCDDF_PCB_
STN_Riesa_gesamt.pdf abrufbar.

In der folgenden Tabelle sind die Ergebnisse vorliegender Mess-
kampagnen von PCDD/F und PCB am MP 5 zusammen-
gefasst. Der Prognosewert nach Umsetzung aller Minde-
rungsmaRnahmen aus den Anderungsgenehmigungen vom
14.1.2014 und 16.11.2015 sowie der geltende Orientierungs-

wert ist gegenlibergestellt.

Bis Ende 2016 wurden insbesondere im Bereich des Kondi-
rators und der Schrottlogistik wirksame MalRnahmen zur
Emissionsminderung umgesetzt, die trotz kontinuierlich ge-
steigerter Produktion (Abschnitt 9.1.1) zu einer weiteren Sen-
kung der Immissionen gefiihrt haben. Daneben wurden weitere
emissionsrelevante Prozesse eingehaust. Anhand der Messer-
gebnisse lasst sich die abnehmende Tendenz an PCDD/F- und
PCB-Konzentrationen deutlich erkennen, was auf die Wirksam-
keit der MinderungsmalBnahmen der letzten Jahre (Befeuch-
tung und Reinigung der StraBen/Schrottumschlagsplatz, Ein-
hausungen und Kapselungen) zurilickgeht und wodurch der
heranzuziehende Orientierungswert” (kein Grenzwert) dau-
erhaft unterschritten wird. Ein Beleg dafur ist die fiir 2017 er-
ganzte Messkampagne, die am Messpunkt Uttmannstralle im
Auftrag des BUND durchgefiihrt wurde. Der Messpunkt befin-
det sich in Hauptwindrichtung naher an dem Werksgelande
der ESF.

PCDD/F- und PCB-Konzentrationen im Staubniederschlag Riesa am Messpunkt MP 5 (HafenstraRRe)

Messpunkt MP 5: HafenstraRe, Riesa

Summe PCDD/F und PCB

Zeitraum [pg TE*/(m**d)] Tendenz
Mittelwert 08/2011-07/2012 (Messkampagne Behorde) 13,7
Mittelwert 08/2012—07/2013 (Messkampagne Behorde) 1,3
Jahresmittelwert 2013 (Messkampagne Behérde) 10,2
Mittelwert 11/2015-10/2016 (Messkampagne im Auftrag ESF) 9,4
Mittelwert 11/2016-10/2017 (Messkampagne im Auftrag ESF) 79
Mittelwert 01/2017-12/2017 (Messkampagne im Auftrag BUND e.V., 40
inkl. Bestimmungsgrenze), Messpunkt Uttmannstrale ** '
Prognose Gutachter nach Umsetzung der MaBnahmen aus Genehmigungen 6.6—8.0"
14.11.2014 und 16.11.2015 ’ ’
Orientierungswert 9

*  Rechnerische und konservative Gutachter-Prognose anhand voller Ausschépfung der Jahresbetriebsstunden und aller Emissionsbegrenzungen

** Messkampagne im Auftrag BUND, Messzeitraum: Januar 2017 bis Dezember 2017, Eurofins GfA GmbH, GfA-Bericht 17271-004 _02, 15.03.2018, Hamburg

9.6.5 LARM-EMISSIONEN (ESF, ESF DW, FA LOGISTIK)

Schallschutz ist eine der zentralen Aufgaben des Umwelt-
schutzes von FERALPI STAHL. Aufgrund des vielseitigen Pro-
duktionsprozesses stellt die Larmreduktion gerade in einem
Elektrostahlwerk eine groe Herausforderung dar. In jedem
gewerblichen oder industriellen Betrieb fiihren Maschinen,
Filter- oder Kiihlanlagen, mobile Schallquellen wie Bagger,

Lastkraftwagen und der Eisenbahnverkehr sowie diverse Um-
schlagprozesse zu Schallemissionen. Die Lairmempfindung ist
dabei bei Menschen individuell sehr unterschiedlich, aber in
jedem Einzelfall ernst zu nehmen.

Maflnahmen zur Larmreduktion sind ein wichtiges kontinu-
jerliches Umweltziel. Um vorhandene Larmquellen exakt be-
stimmen und einordnen zu kdnnen, wurde ein detailliertes
Larmkataster erstellt. Dieses Kataster erzeugt ein digitales
Abbild des Werkes mit allen Schallquellen und erlaubt die

12 Orientierungswert (kein Grenzwert) der Bund/Linderarbeitsgemeinschaft fiir Immissionsschutz (LAl) als Empfehlung fiir die Durchfiihrung einer Sonderfallpriifung nach
Nr. 4.8 TA Luft (9 pg TE/(m** d) im Jahresmittel; dabei entspricht 1 pg (Picogramm) = 107 g = 0,000.000.000.001 Gramm

13 Toxizitdtsdquivalent (TE bzw. |-Teq), d. h. unterschiedliche toxische Wirkungsstdrken der Dioxine/Furane werden mit Faktoren von 0,001 bis 1 bewertet und als Summenwert ausgewiesen.
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Identifizierung der lautesten Quellen. Es wird kontinuierlich
aktualisiert und zur Grundlage der Werksentwicklung und
Larmminderungsplanung nach dem Stand der Technik heran-
gezogen.

Potenzielle Larmquellen fir den Gesamtstandort zu analy-
sieren, im Schallquellenkataster zu bewerten und in Abstim-
mung mit den Behdrden geeignete MaRBnahmen zur Larm-
minderung zu ergreifen, gehort zum Alltag von FERALPI STAHL.
Wegen der zahlreichen auf dem Betriebsgelande der ESF be-
reits vorhandenen Larm-Emissionsquellen sowie aufgrund der
historisch gewachsenen Gemengelage wurden zur Uberwa-
chung und Beurteilung der Larmeinwirkungen durch die zu-
standige Behorde flir neun reprasentative Immissionsorte ent-
sprechende Immissionswerte festgelegt. Die Mehrzahl der
Immissionsorte (10) befindet sich in einer Entfernung von ca.
500 m zur Mitte des Werksgelandes. Der 10 1a ist etwa 100 m
vom Kiihlturm entfernt, der Abstand der 10 11 und 12 (Biro-/
Gewerbeobjekte) zu Schrottplatzen und Lagerflachen betragt
rund 20-60 m.

Fiir die ESF DW wurden an den umliegenden Wohnorten durch
die Behorden keine Larmimmissionswerte festgesetzt. Dennoch
beeinflusst die Schallabstrahlung der Produktionshallen und
Maschinen aufgrund der Gemengelage die messbaren Immis-
sionswerte und damit die Immissionsbegrenzungen der ESF.

An den Immissionsorten sind entsprechend der Anderungsge-
nehmigungen (siehe Abschnitt 2.6, Seite 13) die in der nach-
folgenden Tabelle aufgefiihrten Larmimmissionsrichtwerte

einzuhalten.

Diskontinuierliche Immissionsmessungen

Von April 2016 bis Dezember 2017 erfolgten an allen neun Im-
missionsorten im Anlagenumfeld wiederkehrende Uberwa-
chungs- und Abnahmemessungen durch ein von den Behor-
den zugelassenes Gutachterbiro. Uberprift wurde dabei die
Einhaltung der Richtwerte fiir den Tag- und Nachtzeitraum bei
typischen Betriebsbedingungen (Vollauslastung der Produk-
tionsanlagen) und ungiinstigen Wetterlagen (Mitwind zum
Immissionsort). Am 24.01.2018 wurde der zugehdrige Mess-
bericht vorgelegt. Die Ergebnisse der aktuellen Lirmmessung
werden zusammengefasst auf der Website www.feralpi.de/
de/umwelt/messwerte.html zum Download bereitgestellt.
Auf Anfrage kann der Abschlussbericht eingesehen werden.
Die folgende Tabelle gibt einen Uberblick der Ergebnisse.

Immissionsort

Immisionsrichtwert in dB (A)

werktags nachts werktags nachts

........ 1. Pro'z‘juukt 2. Proﬂ¢'1‘ukt H

10 1n (WeststraRe 22) 45,5 = 46 45,0 = 45 57 46
105 (Uttmannstraers) 55,5~ 56 s6-a5 so-as s 6
106 (HaldenstraBes) 285 s0-48 sgees s o
.................................................................................................................... o ;42 56 - - -
41,6 ';42 """""""""""""""" Sé """ w
42,2 ';42 """""""""""""""" Sé """ .
e 60 ‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘
...................... 65 - -
10 12 (IndustriestraBe 3) esimes - . 66 """"""""""
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Die Tag- und Nacht-Immissionsrichtwerte werden werktags
und nachts an allen Immissionsorten eingehalten. Ein Mess-
abschlag fur Uberwachungsmessungen, der ggf. von der
Uberwachungsbehérde vergeben werden kann, wurde nicht
beriicksichtigt.

Kontinuierliche Immissionsmessungen

Von Mai bis Oktober 2018 ist am Immissionsort 7 im Wohnge-
biet ,Am Gucklitz” zusatzlich eine Dauermessung bzw. konti-
nuierliche Schallpegelmessung lber einen Messzeitraum von
fast 100 Tagen durchgefiihrt worden. Die Betreuung erfolgte
durch ein von den Behoérden zugelassenes Gutachterbiiro. Die
Untersuchungen ergaben, dass die von der Genehmigungsbe-
horde festgesetzten Immissionsrichtwerte am Messort ein-
gehalten wurden. Ein Messabschlag, der bei Uberwachungs-
messungen zuldssig ware, wurde auch bei diesen Messungen
nicht in Anspruch genommen. Der Messbericht wurde der
Behorde libergeben. Die zusammengefassten Ergebnisse sind
ebenfalls auf der Website http://www.feralpi.de/de/umwelt/
messwerte.html zum Download bereitgestellt. Auf Anfrage

kann der Abschlussbericht eingesehen werden.

Hier zeigen sich deutlich die Erfolge der zahlreichen in den
letzten Jahren durchgefiihrten MaBnahmen zur Larmsen-
kung, durch welche die Anwohner und Nachbarn spiirbar ent-
lastet wurden.

Zur Verbesserung der Larmsituation am Standort (teilweise
Senkung diffuser Emissionen) wurden u. a. folgende Minde-
rungsmafnahmen in Schallschutzbauweise umgesetzt (siehe
Fotos folgend sowie MaBnahmen zur Reduzierung diffuser
Staub-Emissionen: Kapitel 9.6.4):

+ Kapselungen am Kondirator, Schalldimpfer Kondirator-
kamin sowie Magnettrommel

+ Austausch und Einbau von Zu- und Abluftern im Dach-
bereich sowie in den Ost- und Westgiebel des Stahl- und
Walzwerkes

- Errichtung Schallschutzwand (Ldnge: 130 m, Héhe: 12 m)
am zentralen AuBenschrottlager 4/5

+ vollstandiges VerschlieRen der zehn Dach6ffnungen
Uber der Verladehalle (2016)

+ SchlieBung der Schrotthalle

« Errichtung von Einhausungen im Fallwerk

Fiir die Zukunft sind weitere Larmminderungsmafnahmen ge-
plant (siehe dazu Kapitel 10. Umwelt- und Energieziele/-pro-
gramm). Samtliche MaRBnahmen werden zu einer weiteren
Senkung der Immissionspegel fiihren. Durch die Beauftragung
von Immissionsmessungen nach Umsetzung der MaBnahmen
soll der Erfolg nachgewiesen und die Ergebnisse veroffentlicht

werden.

Immissionsrichtwerte in dB (A)

werktags sonn-/feiertags nachts
56 55 46
Immissionsort ermittelte Beurteilungspegel in dB (A)
Am GUCintZ 19 ............................................................. - - OO KKK OOOOOOOIIITIII TR
werktags nachts

lautester Tag
55,1=55

im Mittel
50,3 = 50

sonn-/feiertags

lautester Tag lauteste Nacht

53,1=53 45,4 = 45
im Mittel im Mittel
50,3 =50 411=41
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Einhausungen, Kapselungen und EmissionsminderungsmafSnahmen Einbau Schalldd@mpfer Kondiratorkamin (2015)

am Kondirator (2014—-2016)
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Errichtete Schallschutzwand am Schrottlager 4/5 (2016)

Auch wenn fiir die Drahtweiterverarbeitung durch die Behorden
keine Larmimmissionswerte festgesetzt wurden, tragen deren
Larmquellen zur Gesamtlarmsituation am Industriestandort bei
und haben Einfluss auf die Messergebnisse an den Immissions-
orten der ESF. Im Zuge der Erstellung des digitalen Larmkatas-
ters wurden in den zuriickliegenden Jahren deshalb die relevan-
ten Schallquellen von ESF DW konsequent erfasst, gemessen und
entsprechende LarmminimierungsmalRnahmen abgeleitet, z. B.:

« Einrichtung von Schalldampfern an der Druckluftstation
Mattenhalle

- Installation automatischer Rolltore an allen Produktions-
hallen und Werkstatten

- Einhausungen bzw. gezielte Kapselungen larmintensiver
Maschinen in den Matten- und Drahtproduktionshallen
(siehe folgende Abbildungen)

Die Kapselungen der bestehenden Anlagen der EDF wurden
2015 abgeschlossen. Durch die erfolgte Zurlstung weiterer
Produktionsmaschinen wurden die Kapselungen 2016 und
2017 fortgesetzt. Der messtechnische Nachweis der Larmmin-
derung der Halleninnenpegel wurde bis Ende 2017 erbracht.
Anhand der Messergebnisse wurde die Vorher- und Nachher-
Situation dargestellt. Erreicht werden konnte eine effektive
Senkung des Halleninnenpegels von 85 dB um Ulber 9 % auf
77 dB (minus 8 dB).

Dariiber hinaus gilt als weiterer Beitrag zur Larmreduktion die
Erstellung von Arbeitsanweisungen im Rahmen des Integrier-
ten Managementsystems, in denen das Offnen und SchlieRen
der Tore im Produktionsbereich ESF, produktionsbedingte Um-
schlag- und Transportprozesse, Betriebszeiten larmrelevanter
Anlagen usw. genau festgeschrieben sind.

Kapselung der Drahtzuganlagen, Mattenhalle (seit 2015)
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Kapselung MattenschweiSmaschine, Mattenhalle (seit 2015)

Kapselung Reckanlagen, Drahthalle (seit 2015)

Die messtechnische Erfassung der Larm-Emissionen fir die - Die Disposition des Fuhrparkes gewahrleistet immer die

Feralpi-Logistik GmbH ist nur sehr eingeschrankt moglich. Ein effektivste und effizienteste Auslastung der Fahrzeuge
wesentlicher Einflussfaktor fiir die Lirm-Emissionen sind ne- unter Berlicksichtigung der Elemente ,Transportgewicht*
ben den verwendeten Zugmaschinen und deren Zustand vor und ,Fahrtkilometer”.

allem auch die eingesetzten Reifen. Folgende larmreduzieren- + Alle Zugmaschinen werden regelmaRig in Fachwerkstatten
de MaBnahmen sind zu benennen: gewartet.

+ Eswerden ausschliel3lich gerduschreduzierende Lkw-
..................................................................................................... Reifen angeschafft. Der gesamte Fuhrpark ist entsprechend
+ Alle Zugmaschinen des Fuhrparkes sind nicht alter als vier ausgestattet.
Jahre, Neuanschaffungen werden immer in der DESTEN o
verfligbaren Emissionsklasse ausgewahlt.
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Die Unternehmen von FERALPI STAHL am Standort Riesa haben
dokumentierte umwelt- und energiebezogene Zielsetzungen
sowie ein Umwelt- und Energieprogramm innerhalb der Orga-
nisation eingefiihrt.

Die Zielsetzungen stehen im Einklang mit der Umwelt- und
Energiepolitik, beriicksichtigen rechtliche und andere Anfor-
derungen und sind, soweit praktikabel, auch messbar. Sie diir-
fen nicht zu vermehrten Umweltbelastungen fiihren.

Bei der Verwirklichung der Umwelt- und Energieziele flieBen
auBerdem ein:

- die technischen Méglichkeiten

- die betrieblichen und geschaftlichen Anforderungen

- die Standpunkte anderer Interessengruppen

- die Bewertung der VerhaltnismalRigkeit der Mittel

a) dem Handlungsbedarf durch die Auswertung
aller Umweltaspekte

b) den Verbesserungsvorschldgen von Mitarbeitern

c) den Ergebnissen von Betriebspriifungen

d) den Berichten der Betriebsbeauftragten

e) den Ergebnissen des Managementreviews

f) den umweltrelevanten Betriebsbegehungen (Audits)

g) den Auswertungen von umwelt- und energierelevanten
Daten, BREFs und Rechtsvorschriften

Zum Erreichen der gesetzten Einzelziele und Zielsetzungen

wurde ein Programm eingefiihrt, um:

a) Verantwortlichkeiten fiir das Erreichen der Ziele
festzulegen,

b) Mittel und Zeitrahmen zu definieren und

c) alle Mitarbeiter in den Umsetzungsprozess einzubeziehen.

Verantwortlich fiir die Uberpriifung sowie die Anpassung der

Umwelt- und Energieziele ist die Geschaftsfiihrung in Abstim-

mung mit den Werksleitungen sowie unterstiitzend des UMB

und EMB.

Die finanziellen Mittel und der Zeitrahmen werden von der

Geschaftsfilhrung vorgegeben. Alle VerbesserungsmafRnah-

men werden mit Zustandigkeiten und Terminen erganzt und

in das Umwelt- und Energieprogramm aufgenommen.

Bestmogliche Energieeffizienz hat bei FERALPI STAHL hochste
Prioritat. Das Schmelzprofil des Elektrolichtbogenofens wird
standig optimiert. Der Direkteinsatz gegossener Knippel
aus der Stranggussanlage des Elektrostahlwerks reduziert
den Erdgaseinsatz am Hubherdofen des Warmwalzwerkes.
Somit werden eine starke Abkiihlung der Kniippel und die
notige Wiederaufheizung vermieden. Dies ist einzigartig fur
den Standort in Riesa und soll auch in den kommenden Jahren

weiter optimiert werden.

Auch auf die Ausweitung der Energieriickgewinnung in Form
von Abwarmenutzung setzt FERALPI STAHL weiterhin.

Ein herausragendes Beispiel ist die 2015 in Betrieb genommene
Dampferzeugung. Hierdurch wird der bislang ungenutzte
Warmeinhalt der Primdrabsaugung aus dem Elektrolicht-
bogenofen nutzbar gemacht und fiir eine Eigenstromerzeu-
gung sowie eine Dampfbereitstellung zur Versorgung des
nahe gelegenen Reifenwerkes verwendet. Abwdrme aus den
Druckluftkompressoren wird heute zur Biirobeheizung und

Warmwasserbereitung genutzt.

In den mafBgeblichen Unternehmen von FERALPI STAHL am
Standort Riesa werden regelmaRig alle technischen, techno-
logischen und betrieblichen/organisatorischen Ablaufe da-
hingehend untersucht, inwiefern Emissionen, insbesondere
Staubemissionen, -abwehungen und Larmemissionen weiter
reduziert werden kénnen.

Beim Festlegen und Bewerten ihrer Umwelt- und Energieziele
und Programme miissen die Unternehmen von FERALPI STAHL
die rechtlichen und sonstigen Anforderungen, zu denen sie
sich verpflichtet haben, berticksichtigen und alle wesentlichen
Umweltaspekte beachten. Das formulierte Umwelt- und Ener-
gieprogramm stellt praxisnahe Handlungsanweisungen bzw.
MaRnahmen dar. Die Umwelt- und Energieziele kdnnen von
unterschiedlicher Art sein. So sind beispielsweise Verbesse-
rungen (z. B. Verringerung des CO,-AusstoBes) oder Forschun-
gen (z. B. Ermittlung einer Moglichkeit, um den Warmeverlust
zu verringern) moglich. Die Zielerreichung wird in festgelegten
Abstanden kontrolliert und mit den Mitarbeitern besprochen.

Im Folgenden wird das Umwelt- und Energieprogramm mit
seinen im letzten Jahr umgesetzten, in der Umsetzungspha-
se befindlichen sowie neuen Umwelt- und Energiezielen der
Riesaer Unternehmen dargestellt. Die 2019 neu in das Pro-

gramm aufgenommenen Ziele sind blau gekennzeichnet.
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Umwelt- und Energieprogramm

Ziel-Nr.: Ziel/betroffenes Medium/ MaRnahme Beginn Geplantes Verantwortlicher  Einsparung Ergebnis Abgestellt/ Bemerkung
Schadstoff/Energieart Ende (kWh/a)/(€/a Erledigt
1. LUFT-EMISSIONEN/-IMMISSIONEN
ESF
11 Emissionsminderung Staub Stufe 2: Juli geplantes Ende Leiter freiwillige Einhaltung eines Emissionsgrenz- immissionsschutzrechtliche Planungsphase + Projekt im
Fallwerk ESF; Verbesserung 6. Errichtung der Aufbereitungshalle mit Anschluss und 2016 2020 Stahlwerk/ wertes von 5 mg/Nm3 an der Entstaubung, Genehmigung am 14.11.2014 erteilt Investitionsplan verschoben
der Arbeitsbedingungen, Erweiterung der Entstaubungsanlage Dir. P+, weitere Senkung diffuser Emissionen
Umsetzung 3-stufiges 7. Inbetriebnahme einer Aufbereitungs- und Siebanlage Geschafts-
Minderungskonzept zur Aufbereitung der E-Ofen-Schlacke (Eigenerzeugung fihrung
Schlackegranulat) innerhalb der Halle
1.2 Emissionsminderung Staub Stufe 3: Januar weitere Fest- Betriebsdirektor, weitere Senkung diffuser Emissionen aus dem immissionsschutzrechtliche mit Genehmigungsbehdrde abge-
Fallwerk ESF; Kippen E-Ofen- Errichtung einer Einhausung fiir den Kippbereich E-Ofenschlacke, 2017 legung bis Leiter TeBii Betriebsbereich, Einhaltung des Orientierungs- Genehmigung am 08.11.2017 erteilt stimmte Phase des Versuchsbetriebes,
schlacke (3. Ausbaustufe Installation von Befeuchtungseinrichtungen zur schnellen Ende 2020 wertes der BBodSchV fiir Cr (gesamt) im StN deshalb vollstandige Einhausung
UmweltmaBnahmen Fallwerk) Abkiihlung der heiBen Schlacke im Umfeld des Werksgeldndes vorerst ausgesetzt
13 Minderung diffuser Optimierung Schrottwirtschaft (-aufbereitung und -logistik), Oktober Dezember Betriebsdirektor, Erhdhung des Ausbringens um mehrals 1% Immissionsschutzrechtliche An-
Staub-Emissionen Aufbereitung und Reinigung von ca. 80 % der im Stahlwerk 2018 2022 Leiter TeBii durch effiziente Schrottreinigung; Reduzierung derungsgenehmigung am 01.07.2019
Schrottaufbereitung eingesetzten Schrotte, Errichtung weiterer Einhausungen diffuser Staubmengen; deutliche Senkung erteilt, bestehende Schrottauf-
diffuser Staub-Emissionen mit den Inhaltsstoffen bereitungsanlage (Kondirator) zum
PCDD/F+PCB, Spurenelemente; Minderung 30.09.2019 stillgelegt,
Immissionen PCDD/F+PCB um 1,928 pg TE/(m?*d) derzeit: Detail-Engineering
14 Minderung diffuser Verlagerung Behandlung Pfannenschlacke und FF-Ausbruch Oktober Dezember Betriebsdirektor, weitere Senkung diffuser Emissionen; Immissionsschutzrechtliche An-
Staub-Emissionen Fallwerk in Halle zur Aufbereitung und Wiedereinsatz im E-Ofen 2018 2022 Leiter TeBU Verringerung zahlreicher Transport-, Lager-, derungsgenehmigung am 01.07.2019
Umschlagprozesse in Freibereichen um 5 %; erteilt, bestehende Schrottauf-
Verlagerung in geschlossene Einhausungen; bereitungsanlage (Kondirator) zum
Minderung Immissionen Staubniederschlag 30.09.2019 stillgelegt,
am MP 2 um 0,0042 g/(m?*d) derzeit: Detail-Engineering
15 Erh6hung Zuverlassigkeit der Modernisierung Emissionsmesstechnik & -auswerteeinheit Dezember Mai Abt. IMS Erhéhung Zuverlassigkeit der kontinuierlichen MaRnahme vollstandig umgesetzt NEUES ZIEL 2018/2019
Emissionsmessung an den 2018 2019 Emissionsmessung nach dem neuesten Stand
Kaminen der Entstaubungs- der Technik, Bereitstellung der Messdaten auf
anlagen Stahlwerk Onlineportal
ESF DW
keine luft-emissionsrelevanten Umweltziele
FA STAHLHANDEL
keine luft-emissionsrelevanten Umweltziele
FA LOGISTIK
1.6 Senkung von Emissionen 1. Lkw auf Stand der Technik (derzeit EURO 6-Norm), kontinuierlich 2020 Geschafts- Teil der MaBnahme zur Senkung des spezifischen = MaRnahme 1. bis Ende 2016 gesamte Flotte 2016 auf EURO 6
Fuhrpark Senkung von Emissionen (CO,, NO,, CO, Feinstaub) fiihrung Logistik Kraftstoffverbrauches im Fuhrpark auf durch- vollstandig umgesetzt umgestellt; neue techn. optimierte

2. Senkung des Kraftstoffverbrauches im Fuhrpark

schnittlich <331/100 km

Fahrzeuge wurden im 1. HJ 2018
angeschafft -> fiihrten zur Senkung
des Kraftstoffverbrauches auf

33,4 I/700km und damit zur Senkung
der Emissionen des Fuhrparks

2. SENKUNG SCHALL-EMISSIONEN/-IMMISSIONEN

ESF

21 Schallschutz Kiihlturm

Installation von Aufprallabschwachern innerhalb des Naturzug-
kiihlturmes, dadurch weitere Absenkung des Schallpegels

November

2012

voraussichtlich
Ende 2020

TeBd,
Abt. IMS

Minderung Schallabstrahlung um 5 dB(A)

immissionsschutzrechtliche Genehmi-
gung am 14.11.2014 erteilt

MafRnahme noch nicht umgesetzt,
fachliche Priifung der Notwendigkeit
nach Abschluss aktuelles Larm-
Immissionsmessprogramm,
Realisierung wegen noch
ausstehender Kapazitatserweiterung
in Verbindung mit Leistungssteigerung
Kiihlwasserkreislauf verschoben
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22 Minderung Larm-Emissionen Optimierung Schrottwirtschaft (-aufbereitung und -logistik) Oktober Dezember Betriebsdirektor, Reduzierung Larm-Emissionen/-Immissionen; Immissionsschutzrechtliche Anderungs-
Schrottaufbereitung Aufbereitung und Reinigung von ca. 80 % der im Stahlwerk 2018 2022 Leiter TeBi Reduktion Larm-Immissionen um bis zu 1,5 dB genehmigung am 01.07.2019 erteilt,
eingesetzten Schrotte, Errichtung weiterer Einhausungen bzw. im Durchschnitt 0,4 dB bestehende Schrottaufbereitungs-
anlage (Kondirator) zum 30.09.2019
stillgelegt, derzeit: Detail-Engineering
723} Minderung Larm-Emissionen Verlagerung Behandlung Pfannenschlacke und FF-Ausbruch Oktober Dezember Betriebsdirektor, Reduzierung Larm-Emissionen/-Immissionen; Immissionsschutzrechtliche Anderungs-
Fallwerk in Halle zur Aufbereitung und Wiedereinsatz im E-Ofen 2018 2022 Leiter TeBu Reduktion Larm-Immissionen um bis zu 1,5 dB genehmigung am 01.07.2019 erteilt,
bzw. im Durchschnitt 0,4 dB bestehende Schrottaufbereitungs-
anlage (Kondirator) zum 30.09.2019
stillgelegt, derzeit: Detail-Engineering
ESF DW
24 Minderung Larm-Emissionen Mauerwerksddammung 2018 2020 Betriebsdirektor Larmminderung ausgesetzt aufgrund gednderter Nutzungs-
Abstandshalterhalle DW, Betriebs- konzeption Umsetzung nicht
leiter DW notwendig (Verlagerung der
Abstandshalter-Produktion)
FA STAHLHANDEL, FA LOGISTIK
keine schall- und immissionsrelevanten Umweltziele
3. ENERGIEEINSPARUNG/KLIMASCHUTZ
ESF
3.1 globale Verbesserung der Senkung des spez. Energieverbrauches um 14 % und des spez. klima- Anfang Ende Geschafts- spez. Stromverbrauch 2012: in Umsetzung in Anlehnung an die Ziele der
Energieeffizienz bereinigten Erdgasverbrauches um 10,4 % bis 2020 auf der Basis 2012 2012 2020 fihrung, 667 kWh/t (bez. auf Finalprodukte WW) Wirtschaftsvereinigung Stahl (WVS)
TeBiu, EM
spez. Gasverbrauch klimabereinigt 2012:
310 kWh/t (bez. auf Finalprodukte WW)
3.2 Schaumschlackeregelung Test des SMS-Systems zur Schaumschlackenreglung, Verbesserung 2017 2018 Betriebsdirektor ~ 3.796.000 Energieeinsparung umgesetzt 2018
des elektrischen Energieeintrages, Kaufentscheidung abhangig von ESF kWh/a fiir beide MaRnahme ist keine
den Ergebnissen 227.760 €/a Stromeinsparung nachweisbar;
33 geregelte Kohleeinblasung Austausch der Bestandsanlage durch eine geregelte Kohleeinblasung, 2017 2018 GBLIH Energieeinsparung umgesetzt im Dezember 2017 Blaskohleeinsatz um rund
hierdurch Verbesserung des chemischen Profils und Verbesserung der 1.529.000 kWh gesenkt
Energieausnutzung
34 Umriistung Beleuchtungsmittel Umriistung von HQL-Leuchten gegen LED-Leuchtmittel 2017 2018 Leiter 188.448 Energieeinsparung umgesetzt 2018 rund 207.000 kWh Stromeinsparung
Walzwerk Elektrik, EnMB kWh/a
11.156 €/a
35 Umriistung Beleuchtungsmittel Umristung von HQL-Leuchten gegen LED-Leuchtmittel 2017 2018 Leiter 12.355 Energieeinsparung umgesetzt 2018 rund 13.140 kWh Stromeinsparung
Schrottplatz Bereich vor Elektrik, EnMB kWh/a
Abstandshalterhalle 731€/a
3.6 Austausch PanelgefaRe E-Ofen Austausch der PanelgefaBBe mit optimierter Kiihlwasserfiihrung 2018 2018 GBL IH 3.840.000 Energieeinsparung erstes Gefal3 2018 getauscht, fiir beide PanelgefaRe
und neuer Brenneranordnung kWh/a zweites Gefdl3 2019 getauscht -> ca. 3.840.000 kWh
222720 €/a Energieeinsparung
3.7 Pumpeneffizienzanalyse Analyse zur Auswabhl effizienter Pumpen 2018 2018 Leiter Inst. Energieeinsparung umgesetzt 2018 109.402 kWh Strom bei FU-Betrieb
Forderpumpen Riicklauf Tempcore einsparbar, Wirtschaftlichkeits-
rechnung fiir FUs ausstehend
Pumpen entsprechend Analyse
aufgrund nétiger ErsatzmaBnahme
getauscht
3.8 Umriistung Beleuchtungsmittel Umriistung von HOL-Leuchten gegen LED-Leuchtmittel 2018 2018 Leiter Energieeinsparung umgesetzt 2018 rund 50.200 kWh Stromeinsparung
Kniippellager Elektrik
3.9 Umriistung Beleuchtungsmittel Umriistung von HQL-Leuchten gegen LED-Leuchtmittel 2018 2019 Leiter 10.272 Energieeinsparung in Umsetzung Versuche mit verschiedenen
Flutlichtmasten, Gleisbereiche Elektrik kWh/a Lampenherstellern abgeschlossen,
und Parkplatze 608 €/a Bestellung ist erfolgt, Einbau 2020
3.10 Umriistung Beleuchtungsmittel Umriistung von HQL-Leuchten gegen LED-Leuchtmittel 2018 2019 Leiter 12.468 Energieeinsparung umgesetzt 2018
AuBenbereich Elektrik kWh/a
Neue Entstaubung/Vorplatz 740 €/a

Schrotthalle
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3.1 Reduzierung Stromeinsatz Ersatz Einspeisung und riickspeisende Frequenzumrichter TD-Block 2018 2019 Leiter 860.000 Energieeinsparung umgesetzt 2019 860.000 kWh Energieeinsparung
Walzwerk und DC-Blécke (ErsatzmaRBnahme aufgrund des Anlagenalters) Elektrik kWh/a
49.880 €/a
3.12 Erdgaseinsparung Installation eines Luftvorwédrmers, Angebotseinholung und technische 2018 2019 Leiter 2.153.436 Energieeinsparung in Umsetzung technisches Anbgebot ist eingeholt,
Pfannenfeuer 3+4 Klarung 2019 Medien kWh/a Umsetzung erfolgt 2020
29.071 €/a
3.13 Erdgaseinsparung Installation eines Luftvorwédrmers, Angebotseinholung und technische 2018 2021 Leiter 1127.373 Energieeinsparung 2021 technisches Anbgebot ist eingeholt,
Pfannenfeuer 2 Klarung 2019 Medien kWh/a Umsetzung erfolgt 2020
15.220 €/a
3.14 Neues Regelungkonzept Einbau zusatzliche Druckmessung zur Regelung von Klappen und 2019 2019 Leiter 450.000 Energieeinsparung Dezember 2019 erledigt
Entstaubungsanlagen zur Ventilatoren Medien kWh/a
Stromeinsparung 28350 €/a
Leckageortung Druckluft Leckageortung in Produktionshallen und 2019 2020 Leiter Medien/ Energieeinsparung NEUES ZIEL 2020
Werkstatten SW+WwW EnMB
Reduzierung Umlaufmenge Analyse zur Umlaufmengenreduzierung PW1 2020 2021 Leiter Medien/ Energieeinsparung NEUES ZIEL 2020/2021
PW1 EnMB
Ersatz Kompressorenanlagen Ersatz der Kompressorenanlagen fiir SW+WW 2020 2023 Leiter Medien/ 1.319.000 Energieeinsparung NEUES ZIEL 2020-2023
SW+WW mit optimierter Anlagentechnik EnMB kWh/a
76.502 €/a
Ersatz Luft-Reku HBO ErsatzmaBnahme Austausch Luftvorwarmer 2020 2021 Leiter Inst. 10.000.000 Energieeinsparung NEUES ZIEL 2020/2021
Hubbalkenofen kWh/a
135.000 €/a
ESF DW
3.15 globale Verbesserung der Senkung des spez. Energieverbrauches um 15 % und des spez. Anfang Ende Geschafts- Spez. Stromverbrauch 2012: 35,56 kWh/t (bez. auf Finalprodukte WW) in Umsetzung in Anlehnung an die Ziele der
Energieeffizienz klimabereinigten Erdgasverbrauches um 13 % bis 2020 auf der 2012 2020 fiihrung, Spez. Gasverbrauch klimabereinigt 2012: 161 kWh/t (bez. auf Final- Wirtschaftsvereinigung Stahl (WVS)
Basis 2012 TeBu, EnMB produkte WW)
3.16 Druckluftleckage-Ortung Leckageortung in 3 Hallenschiffen 2017 2018 Betriebsleiter Energieeinsparung umgesetzt 2018 erledigt
DwW
3.17 Senkung Erdgasverbrauch Mauerwerksddmmung (Aufbringung Isolation auBen) 2018 2020 Betriebsdirektor ~ Quantifizierung der Energieeinsparung und aufgrund gednderter Nutzungs-
Abstandshalterhalle DW; Betriebs- Amortisation wird derzeit berechnet konzeption Umsetzung verschoben
leiter DW
3.18 Senkung Erdgasverbrauch Forschung Abwarmenutzung ESF zur Hallenbeheizung ESF DW 2018 2020 Betriebsdirektor Ziel verschoben aufgrund derzeitig
Hallenheizung DW; TeBii geplanter gednderter Nutzungs-
konzeption
Umriistung Beleuchtungsmittel Umriistung von HQL-Leuchten gegen LED-Leuchtmittel mit 2019 2019 Meister Elektrik 452.592 Energieeinsparung in Umsetzung Ziel verschoben auf 2020 aufgrund
Drahthalle im Bereich Dammerungsschalter und Aufenthaltssensorik DW kWh/a der zu kldrenden Hallennutzung
Reckanlagen 54.311 €/a
FA LOGISITK
3.20 globale Verbesserung der Senkung des spez. Energieverbrauches im Fuhrpark um 5-6 % bis 2020 Anfang Ende Geschafts- Einsparung Diesel in Umsetzung
Energieeffizienz auf der Basis von 2014 2014 2020 fiihrung, EnMB
3.27 Erneuerung Fuhrpark Neuanschaffung von 9 Zugmaschinen EURO6 2018 2019 Geschafts- Einsparung Diesel umgesetzt 2019
fiihrung, EnMB
FERALPI STAHL, GESAMTSTANDORT RIESA
3.21 Zshlerstande Elektro optimieren Implementierung eines Systems zur Online-Erfassung aller Zahlerstande Anfang 2020 Leiter Elektrik effiziente Verfolgung der Energieverbrauche, in Umsetzung Realisierungsdauer verlangert,
Elektroenergie 2012 Aufzeigen von Minderungspotentialen Einbindung in neues Fertigungs-
leitsystem (FLS)
3.22 Erhdhung Kreislaufwirtschaft Wiederverwendung/Recycling mineral. Bauabfille; Verringerung Mai 2020 AbfB, Werks- Reduzierung Transporte (intern + extern); in Umsetzung zusammentragen der ersten Daten
fiir mineral. Baudbfalle Kraftstoffverbrauch 2019 direktor Verringerung Kraftstoffverbrauch; Einsparung fiir eine Vergleichsanayle Aufwand/
natiirlicher Ressourcen Nutzen
4. UMWELTKOMMUNIKATION/UMWELTMANAGEMENT/UMWELTRECHT
FERALPI STAHL, GESAMTSTANDORT RIESA
4.1 externe Kommunikation regelmaRige freiwillige Erstellung und Zertifizierung einer eigenstandigen, regelmaRig seit 2009 Geschafts- stindige Information der Offentlichkeit regelmaRig letzte Veréffentlichung: 2020;
(weitere Verbesserung der validierten Nachhaltigkeitsbilanz alle 2 Jahre; fihrung, liber die Umweltleistungen nachste Versffentlichung: Juli 2021
Offentlichkeitsarbeit) seit 2017 jahrlich Direktor P+l
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4.2 externe Kommunikation Fortsetzung der Biirgergesprache im Rahmen des ,,Runden Tisches“ regelmafig halbjahrlich Geschafts- stindige Information der Offentlichkeit regelmaRig letzte Gesprache: 22.01.2018,
(weitere Verbesserung der fiihrung, Abt. ber die Umweltleistungen 24.04.2018, 09.08.2018,
Offentlichkeitsarbeit) IMS MafBnahme derzeit ruhend
43 externe Kommunikation Gesprache mit Externen unregelmafig, Geschafts- stindige Information der Offentlichkeit regelmaRig letzte Gesprache: 29.06.2018; Besuch
(weitere Verbesserung der nach fiihrung, Abt. liber die Umweltleistungen Ministerprasident: 13.08.2018, MaR-
Offentlichkeitsarbeit) Vereinbarung IMS nahme derzeit ruhend aufgrund von
COVID-19
44 externe Kommunikation Tag der offenen Tiir regelmafig Geschafts- stindige Information der Offentlichkeit regelmaRig nachster Tag geplant 2021 aufgrund
(weitere Verbesserung der fiihrung, Abt. iber die Umweltleistungen von COVID-19
Offentlichkeitsarbeit) IMS
45 Einfiihrung und Zertifizierung schrittweise Integration der Managementsysteme nach den Normen: Projektstart: 2018 Geschafts- verstarkte Rechtssicherheit, unternehmensweite | umgesetzt in 2018 planmaRig umgesetzt
Integriertes Managementsystem DIN EN ISO 9001, 14001, 50001, EMAS, EfbV, AltfahrzeugV und 07/2014 fiihrung, OMB, Synergieeffekte, Einsparung von Ressourcen
(IMS) Implementierung eines Datenbanksystems IMB durch Senkung der Anzahl der Einzelaudits
4.5 Einfiihrung und Zertifizierung Erstzertifizierung / Integration DIN EN ISO 45001 2018 2021 Geschafts- verstarkte Rechtssicherheit, unternehmensweite  in Umsetzung Uberpriifung, Ausrichtung,
Integriertes Managementsystem fihrung, OMB, Synergieeffekte, Einsparung von Ressourcen Anpassung, Erweiterung und
(IMms) IMB durch Senkung der Anzahl der Einzelaudits Integration vorhandener Prozesse,
Abldufe und Dokumentationen
an die Anforderungen der Norm
4.6 Weiterfiihrung des Integrierten Umstellung auf DIN ISO 50001:2018 2018 2020 Geschafts- verstarkte Rechtssicherheit, unternehmensweite | umgesetzt planmaRig umgesetzt
Managementsystems (IMS) fiihrung, EnMB Synergieeffekte
4.7 verbesserte Kommunikation Modernisierung Emissionsmesstechnik & -auswerteeinheit Dezember Mai Abt. IMS webbasierte Bereitstellung Emissionsdaten umgesetzt 2019 planmaRig umgesetzt
der Emissionsdaten der Kamine 2018 2019 an Behorde
Entstaubungsanlagen Stahlwerk
5. UMGANG MIT GEFAHRSTOFFEN/NOTFALLVORSORGE UND GEFAHRENABWEHR
ESF
5.1 Minimierung Risiko von Optimierung Schrottwirtschaft (-aufbereitung und -logistik) Oktober Dezember Betriebsdirektor, Minimierung Gefahr in Umsetzung Immissionsschutzrechtliche Ande-
Verpuffungen/Brénden 2018 2022 Leiter TeBii rungsgenehmigung am 01.07.2019
erteilt, bestehende Schrottauf-
bereitungsanlage (Kondirator)
zum 30.09.2019 stillgelegt,
derzeit: Detail-Engineering
ESF DW
5.2 Substitution Dieselstaplerin Halle ~ Abstandshalterhalle FuRBboden vergleichmaRigen/ebnen, wodurch 7,5 2018 Juni Betriebsleiter Verbesserung Arbeitsklima umgesetzt 2018 planmaRig umgesetzt
Abstandshalterproduktion Dieselstapler durch 3,5t Elektrostapler substituiert werden kann 2018 DW; stellv. Be-
triebsleiter DW
FERALPI STAHL, GESAMTSTANDORT RIESA
5.3 Neugestaltung innerbetriebliches 1. Verlagerung Mitarbeiterparkplatz aus Verdichtungszone an Ende aufgrund der Geschafts- Optimierung innerbetrieblicher und externer Umsetzung bei ESF DW erfolgt MaRnahmen 1. und 2. in Phase
Verkehrskonzept ESF DW Draht- Lkw-Parkplatz 2016 Komplexitat: fihrung, Verkehrsstrome, Senkung von Leerlauf- und der Umsetzung, MalRnahmen
halle 2. Schaffung kurzer und gefahrenfreier Zutrittsmoglichkeit zum Umsetzung bis Werksdirektor, Standzeiten, Beseitigung von Unfallschwerpunk- 3. bis 6. in Planungsphase
Werksgelande mit Drehkreuz und Erfassungsterminal Ende1. HJ 2021 Betriebsdirektor ten und Gefahrenquellen
3. Umgestaltung bisheriger Mitarbeiterparkplatz als Lkw-Stellplatz verlangert
4. Inbetriebnahme einer innerbetrieblichen automatischen Lkw-Waage
5. Entflechtung der Verkehrsstrome und Fahrstreifen, Errichtung
vierter Standstreifen und Wendehammer
6. Hauptziel: kein Lkw-Durchgangsverkehr in Drahthalle
(Beseitigung Unfallgefahren)
5.4 Verringerung des Substitutionspriifung kontinuierlich CEO, SiFa Minimierung Gefahr, Verringerung regelmaRig Gefahrstoffe
Gefahrstoffeinsatzes Verringerung Gefahrstoffe auf <300 bis 2020 Datenpflegeaufwand Stand 2010: 705 Stoffe
Stand 2018: 374 Stoffe
Reduzierung um 330 Gefahrstoffe
5.5 Verbesserung Arbeitssicherheit Modernisierung Bindezone Drahtstrae Walzwerk Mai derzeit in Betriebsdirektor, Verbesserung sicherheitstechn. Gesamtkonzept, =~ Genehmigung erteilt derzeit in Umsetzung, geplante
im Bereich Bindezone DrahtstraRe 2019 Umsetzung, Leiter TeBii u. a. durch bauliche Trennung zurzeit eng Inbetriebnahme: 172021
Walzwerk geplante miteinander verflochtener Anlagenteile, strikte

Inbetriebnah-
me:
1/2021

Trennung von Arbeits- und Anlagenbereichen
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6. WASSER- UND ABFALLWIRTSCHAFT, BODEN- UND GRUNDWASSERSCHUTZ
ESF
6.1 Einsparung von Wasser 1. Bau einer zentralen Regenwasserzisterne (Volumen: 720 m?) November geplante TeBd, Trinkwassereinsparpotenzial: ca. 20000 m?/a immissionsschutzrechtliche Umsetzung steht aus, Planungs- und
2. Sammlung des Regenwassers von grofen Dachflachen 2012 Realisierung Direktor P+, Genehmigung am 14.11.2014 erteilt Engineeringphase weiter verlangert
(z.B. Walzwerk, Werkstatt Walzwerk, Magazin, Verwaltung u.a.) verlangert bis Medien bis Ende 2021, Grund: Neuplanung
3. dadurch Netzoptimierung der Kanalisation Ende 2021 der Konzeption zur Wassernutzung
4. Nutzung des Regenwassers fiir betriebsinterne Befeuchtungszwecke und dem Netzausbau;
Kapazitatserweiterung
6.2 Einsparung von Wasser Bau einer Regenwasserzisterne fiir die Einhausung Kippstelle 2018 2018 TeBi, Netzoptimierung der Kanalisation, Nutzung umgesetzt in 2018 planmaRig umgesetzt
E-Ofenschlacke Medien des Regenwassers fiir betriebsinterne
Befeuchtungszwecke.
6.3 Fortfithrung « Fortfiihrung regelméaRiges freiwilliges Grundwassermonitoring 2008 jahrlich Abt. IMS freiwillige Weiterfiihrung des laufend letzte Beprobungskampagne:
Grundwassermonitoring « jahrliche Beprobung aller 8 Pegelbrunnen durch anerkanntes Messkatasters Mai 2018,
externes Labor laufende Ubergabe der Ergebnisse
an Untere Wasserbehdrde erfolgte
6.4 Verringerung Abfallaufkommen/  Inbetriebnahme einer Aufbereitungs- und Siebanlage zur Aufbereitung Juli Ende Leiter Stahlwerk/ Optimierung Verwertung immissionsschutzrechtliche Planungsphase + Projekt im
Erhéhung Verwertung/ der E-Ofen-Schlacke (Eigenerzeugung Schlackegranulat) innerhalb der 2016 2020 Direktor P+, Genehmigung am 14.11.2014 erteilt Investitionsplan verschoben
Kreislaufwirtschaft Halle Fallwerk Geschaftsfiihrung
6.5 Verringerung Schlackemengen/ Optimierung Schrottwirtschaft (-aufbereitung und -logistik) Oktober Dezember Betriebsdirektor, Erhéhung des Ausbringens um mehr als Immissionsschutzrechtliche
Erhéhung Verwertung 2018 2022 Leiter TeBii 1% durch effiziente Schrottreinigung; Anderungsgenehmigung am
Reduzierung Schlackemenge E-Ofen um 5 % 01.07.2019 erteilt,
bestehende Schrottaufbereitungs-
anlage (Kondirator) zum 30.09.2019
stillgelegt, derzeit: Detail-Engineering
6.6 Erhéhung Kreislaufwirtschaft Verlagerung Behandlung Pfannenschlacke in Halle zur Aufbereitung Oktober Dezember Betriebsdirektor, Reduzierung Abfallaufkommen Immissionsschutzrechtliche
und Wiedereinsatz im E-Ofen 2018 2022 Leiter TeBii Pfannenschlacke um 30 % und damit Anderungsgenehmigung am
Reduzierung Entsorgungskosten 01.07.2019 erteilt,
bestehende Schrottaufbereitungs-
anlage (Kondirator) zum 30.09.2019
stillgelegt, derzeit: Detail-Engineering
6.7 Erhdhung Verwertungsquote Erstellung und Durchfiihrung eines Analysenprogrammes kontinuierlich Abt. IMS sofortiges Erkennen von Verdnderungen in laufend
fiir relevante Abfallstoffe Zusammensetzung/Beschaffenheit
-> Auffinden von/anderer Verwertungs-
méglichkeiten
FERALPI STAHL, GESAMTSTANDORT RIESA
6.8 Optimierung Abfalltrennung Abfalltrennung + Dokumentation + Registerfiihrung tiber die kontinuierlich AbfB Optimierung Verwertung, Reduzierung laufend
Abfallfraktionen der GewAbfV hinaus Entsorgungskosten
6.9 Optimierung Abfallmanagement  Einfiihrung efffizientes Abfall-Datenbanksystem 2017 2020 AbfB Optimierung Verwertung, Reduzierung in Umsetzung Zusammenarbeit mit der IT Standort
Entsorgungskosten Riesa zur Erarbeitung einer Daten-
bank basierend auf SAP Business
Intelligence
6.10 Optimierung Abfalltrennung Optimierung Beschriftung Bauabfallfraktionen auf Lagerplatz Januar Februar AbfB durch bessere Trennung erfolgt Optimierung umgesetzt Beschilderung ist angefertigt und ist
2019 2019 Verwertung, Reduzierung Entsorgungskosten entsprechend der Lagerung aufge-
Bauabfélle um 5 % stellt, bei Lagerortanderung muss die
Beschilderung angepasst werden.
6.1 Erhdhung Kreislaufwirtschaft Wiederverwendung/Recycling mineral. Bauabfille Mai 2020 AbfB, Kreislaufwirtschaft/Optimierung Verwertung, umgesetzt Anschaffung eines Siebes zur
fiir mineral. Baudbfalle 2019 CEO Reduzierung Entsorgungskosten fiir mineral. Homogenisierung der Stiickigkeit,

Bauabfille + Beschaffungskosten fiir RC-Material;

Reduzierung Transporte (intern + extern)

Bau von Lagerboxen zur fachgerechten
Vorhaltung der mineral. Bauabfdlle

ESF DW, FERALPI STAHLHANDEL GMBH, FA LOGISITK

keine Umweltziele im Bereich Wasser- und Abfallwirtschaft, Boden- und Grundwasserschutz
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() FERALPI STAHL

11. Giiltigkeitserklarung und Registrierungsurkunde

Die unterzeichnenden EMAS-Umweltgutachter, darunter die verantwortlichen Auditoren:

Herr Dr. Hans Schriibbers (Registrierungs-Nr.: DE-V-0077), bregau zert GmbH Umweltorganisation, akkredi-
tiert oder zugelassen fiir die Bereiche: NACE 24.1 und 24.3: Herstellung von Stahl aus Schrott und die Weiter-
verarbeitung in Walzwerken zu Draht und Stabstahl, Kaltverarbeitung von Drahterzeugnissen, und NACE 38.31:
Recycling von Eisen- und Stahlschrotten,

Herr Dr. Rainer Feld (Registrierungs-Nr.: DE-V-0186), Dr. Rainer Feld c/o BSI Group Deutschland GmbH,
akkreditiert oder zugelassen fiir die Bereiche: NACE 46.7: Grothandel mit Metallhalbzeugen und Fertigprodukten
fiir Bauzwecke, und NACE 49.4 und 52.2: Spedition und Guterbeférderung im StraRenverkehr,

bestatigen, begutachtet zu haben, dass der Standort bzw. die gesamte Organisation, wie in der Umwelterklarung
2019 der Feralpi Stahl am Standort Riesa mit den Unternehmen:

ESF Elbe-Stahiwerke Feralpi GmbH
Feralpi Stahlhandel GmbH
Feralpi-Logistik GmbH

angegeben, alle Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Europdischen Parlaments und des Ra-
tes vom 25. November 2009 iber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem Gemeinschaftssystem
fir Umweltmanagement und Umweltbetriebspriifung (EMAS) erfillt. Mit der Unterzeichnung dieser Erklarung wird
bestatigt, dass:

o die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Verordnung
(EG) Nr. 1221/2009 in der ab dem 18.09.2017 geltenden Fassung durchgefiihrt wurden,

o die Aktualisierungen in Anhang IV der EMAS-Verordnung durch Verordnung (EU) 2018/2026 vom
19.12.2018 bertcksichtigt wurden,

o das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestatigt, dass keine Belege fiir die Nichteinhaltung der
geltenden Umweltvorschriften vorliegen,

o die Daten und Angaben der Umwelterklarung des Standortes ein verlassliches, glaubhaftes und wahr-
heitsgetreues Bild sémtlicher Tatigkeiten des Standortes der Feralpi Stahl in Riesa innerhalb des in der
Umwelterklarung angegebenen Bereiches ergeben.

Diese Erklarung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleichgesetzt werden. Die EMAS-Registrierung kann
nur durch eine zustandige Stelle gemal der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 erfolgen. Diese Erklarung darf nicht
als eigensténdige Grundiage fir die Unterrichtung der Offentlichkeit verwendet werden.

Bremen, den 18.09.2020 Frankfurt, den 18.09.2020
o e D
Der Umweltgutachter Der UmwekgttEehter

Dr. Hans Schriibbers (DE-V-0077) Dr. Rainer Feld (DE-V-0186)
bregau zert GmbH Umweltgutachterorganisation c/o BSI Group Deutschland GmbH

bregau zert GmbH Umweltgutachterorganisation
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URKUNDE

FERALPI STAHL Riesa

ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH
EDF Elbe-Drahtwerke Feralpi GmbH
Feralpi Stahlhandel GmbH
Feralpi-Logistik GmbH

Grobaer Str. 3
01591 Riesa

EMAS

GEPRUFTES
UMWELTMANAGEMENT

Register-Nr.: DE-144-00047

Erstregistrierung am: 28.08.2012

Urkunde giiltig bis:  12.07.2021

Diese Organisation wendet zur kontinuierlichen Verbesserung
der Umweltleistung ein Umweltmanagementsystem nach der
Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 und EN ISO 14001:2015
Abschnitte 4 bis 10 an, veréffentlicht regelmafig eine
Umwelterklarung, lasst das Umweltmanagementsystem und die
Umwelterklarung von einem zugelassenen, unabhangigen
Umweltgutachter begutachten, ist eingetragen im EMAS-
Register (www.emas-register.de) und deshalb berechtigt das
EMAS-Logo zu verwenden.

M I[r"s:!el;?‘ter:lc- und Handelskammer

Dresden den 06.09.2018

<

Hauptgeschaftsfuhrer
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bregau zert

zert-UM-01/07/2018

ZERTIFIKAT

Umweltmanagementsystem
DIN EN ISO 14001:2015

Ausgabe November 2015

Die bregau zert GmbH Umweltgutachterorganisation, Mary-Astell-Strale 10, 28359 Bremen,
bescheinigt hiermit, dass das Unternehmen

ESF Elbe-Stahiwerke Feralpi GmbH
EDF Elbe-Drahtwerke Feralpi GmbH

O FERALPI STAHL Feralpi Stahlhandel GmbH

Feralpi-Logistik GmbH
Grobaer Strafte 3, D-01591 Riesa

ein Umweltmanagementsystem eingefiihrt hat und verwendet. Durch ein Audit, dokumentiert in einem
Bericht, wurde der Nachweis erbracht, dass dieses Umweltmanagementsystem die Forderungen der
Norm DIN EN I1SO 14001:2015 (Ausgabe Nov. 2015) erfillt.

Geltungsbereich:
ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH
Schrottaufbereitung mittels Schredderanlage; Erzeugung von Elektrostahl aus Schrott bis zur
Stranggussanlage; Vertrieb von Stranggusskniippeln, Weiterverarbeitung im Konti-Rundwalzwerk zu
Betonstahi in Staben und Ringen und zu Walzdraht
EDF Elbe-Drahtwerke Feralpi GmbH
Produktion von gezogenen Drahterzeugnissen und Betonstahlmatten als Listen- und Lagermatten
Feralpi Stahlhandel GmbH:
Vermarktung der Endprodukte
Feralpi-Logistik GmbH
Internationale Transport- und Logistikdienstleistungen

Dieses Zertifikat ist giiltig von - bis: i0. Juli 2018 — 09. Juii 2021
Zertifikat-Registriernummer: zert-UM-01/07/2018

Dieses Zertifikat ist nur in Verbindung mit der erfolgreichen Durchfiihrung der Uberwachungsaudits giiltig.

Ll Cs T bty

Bremen, 10.07.2018

Dr. Wilhelm Ross Dr. Hans Schriibbers
ertifizierungsstelle Umweltgutachter Umweltgutachter
bregau zert GmbH Umweltgutachterorganisation DAU-Zulassungs-Nr. DE-V-0266 DAU-Zulassungs-Nr. DE-V-0077

DAU-Zulassungs-Nr. DE-V-0106
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o

o
® . bregau zert
zert-EM-01/09/2020

ZERTIFIKAT

Energiemanagementsystem
DIN EN ISO 50001:2018

Ausgabe Dezember 2018

Die bregau zert GmbH Umweltgutachterorganisation, Mary-Astell-Stralle 10, 28359 Bremen,
bescheinigt hiermit, dass das Unternehmen

ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH
Feralpi Stahlhandel GmbH

() FERALPI STAHL reraipi.togistik GmbH

Grobaer StralRe 3, D-01591 Riesa

ein Energiemanagementsystem eingefiihrt hat und verwendet. Durch ein Audit, dokumentiert in einem
Bericht, wurde der Nachweis erbracht, dass dieses Energiemanagementsystem die Forderungen der
Norm DIN EN ISO 50001:2018 (Ausgabe Dez. 2018) erfilllt.

Geltungsbereich:
ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH
Schrottaufbereitung mittels Schredderanlage; Erzeugung von Elektrostahl aus Schrott bis zur
Stranggussanlage; Vertrieb von Stranggusskniippeln, Weiterverarbeitung im Konti-Rundwalzwerk
zu Betonstahl in Stdben und Ringen und zu Walzdraht; Produktion von gezogenen Draht-
erzeugnissen und Betonstahlmatten als Listen- und Lagermatten in der Drahtweiterverarbeitung
Feralpi Stahlhandel GmbH:
Vermarktung der Endprodukte
Feralpi-Logistik GmbH
Internationale Transport- und Logistikdienstleistungen

Dieses Zertifikat ist giiltig bis: 02. September 2023
Zertifikat-Registriernummer: zert-EM-01/09/2020

Dieses Zertifikat ist nur in Verbindung mit der erfolgreichen Durchfiinrung der Uberwachungsaudits
gultig.

Bremen, 28.09.2020

Elég/;ine Gu&i/atis Y Dr. Ram Dr. Hans Schriibbers

Zertifizierungsstelle Umweltgutachter Umweltgutachter
bregau zert GmbH Umweltgutachterorganisation DAU-Zulassungs-Nr. DE-V-0186 DAU-Zulassungs-Nr. DE-V-0077
DAU-Zulassungs-Nr. DE-V-0106
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3> Alle Mitarbeiter haben sich ihrer Verantwortung zu unserer Umwelt-
und Energiepolitik bewusst zu werden. Sie sind aufgefordert, unsere
Umwelt- und Energieziele nachhaltig umzusetzen. <<

wwWw.FERALPI.de




